Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NB/06/2020
Zatacznik nr 1

e zawoér 3-drogowy wraz z sitownikiem sterowany analogowo poprzez zintegrowany
sterownik zestawu,

e pompa sterowana poprzez zintegrowany sterownik zestawu,

e uktad potfaczen hydraulicznych i ziebniczych,

e szafa zasilajgco sterujgca wraz z zaprogramowanym ukfadem sterowania moggcym
wspotpracowac poprzez protokdét komunikacyjny z  zewnetrznym systemem
sterujacym.

AGR-2 schtadza niezamarzajgcy czynnik TEMPER-55 do temperatury -35°C. Skraplacz

chtodzony cieczg ERGOLID ECO, czynnik R744.

AGR-1 schtadza niezamarzajacy czynnik ERGOLID ECO do temperatury -10°C, skraplacz

chtodzony powietrzem, czynnik R290.

Wymagane parametry i charakterystyki pracy:

a) AGR-2
e wydajnos¢ chtodnicza w granicach 16 kW (minimum) lecz nie wiecej niz 20 kW,

e czynnik chtodzony w parowaczu: Temper 55 (wlot Tin=- 28 °C; wylot Tout= - 35
°C),

e skraplacz chtodzony cieczg: Ergolid ECO35% (wlot Tin=-10°C; wylot Tout=-5 °C),

e czynnik R744.

b) AGR-1
e wydajnos¢ chtodnicza adekwatna do potrzeb wydajnosci skraplacza AGR-2,

e czynnik chtodzony w parowaczu: Ergolid ECO35% (wlot Tin=-5°C; wylot Tou=-
10 °C),

e skraplacz chtodzony powietrzem: Tpob1 =35 °C,

e czynnik R290.

c) Inne wymagania:

e wymiary zestawu monoblok: nie wieksze niz: 2600 mm (dtugosc), 2500 mm
(szerokosc), 2600 mm (wysokosc),

e masa nie wieksza niz 2000 kg,

e dopuszczalny poziom hatasu: Lp, 55 dB(A) [w odlegtosci 10 m],

e zestaw musi by¢ dostarczony w wers;ji ,,gotowy do pracy’ (,,plug & play”),

e dostarczony zestaw musi posiadaé¢ wszystkie niezbedne elementy wyposazenia
gwarantujgce niezawodnos$é i bezpieczenstwo jego dziatania, a takze dokumenty i
certyfikaty bezpieczenstwa wymagane prawem budowlanym.

Agregaty bedg wspdtpracowaty ze sobg w 3-ch trybach:

a) AGR-1 pracuje tylko na chtfodzenie agregatu | stopnia (AGR-2),

b) AGR-1 pracuje tylko na chtodzenie zasobnikéw V1i V2,

c) tryb mieszany (zawdr 3-drogowy ustawiony w potozeniu posrednim, AGR-2 pracuje na
ok. 30% wydajnosci, AGR-1 na 100% gdyz 70% chtodu jest dostarczane do zasobnikéw
V1iV2).

W trybie a):

e pompa wewnatrz agregatu (P-1) i zawor 3-D (Zr-1) bedgce wyposazeniem zestawu
agregatow sg sterowane ze sterownika bedgcego na wyposazeniu agregatu,

e zawor Zr-1 ustawiony jest na 100% przelot (ze sterownika zestawu agregatéw),

e agregat AGR-2 pracuje na potrzeby zasobnika VO,
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e AGR-2 ma (przynajmniej) 3 stopnie regulacji, ktére sg sterowane wewnetrznym
sterownikiem agregatu w zaleznosci pod mierzonej temperatury cieczy na
wlocie/wylocie z parowacza,

e agregat AGR-1 pracuje na potrzeby AGR-2 i jest w petni uzalezniony od jego pracy
(jest regulowany wewnetrznym sterownikiem ustalajgcym np. temperature glikolu
na wylocie z parowacza AGR-1).

W trybie b):
e zawor Zr-1 ustawiony jest na odgatezienie (100% w kierunku chtodzenia pompy
ciepta),

e agregat AGR-2 nie pracuje (blokada wewnetrzna),

e agregat AGR-1 pracuje na potrzeby chtodzenia zasobnikéw V1iV2 (jest
regulowany wewnetrznym sterownikiem ustalajgcym np. temperature glikolu na
wylocie z parowacza AGR-1).

W trybie c):

e aktywne sg obydwa agregaty,

e zawor Zr-1 jest regulowany sygnatem analogowym uzaleznionym od nastawy
cisnienia skraplania agregatu AGR-2,

e agregat AGR-2 ma odgdrnie ograniczong wydajnosé do jednej sprezarki (reszta
jest ,,podwieszona”) czyli maksymalnie moze podac 1/3 wydajnosci,

e agregat AGR-2 pracuje na potrzeby zasobnika V0. Tym razem jednak sygnat
sterujacy (wtacz/wytacz) pochodzi z uktadu BMS-LAB,

e agregat AGR-1 pracuje zaréwno na potrzeby AGR-2 jak i na potrzeby chtodzenia
zasobnikéw V1 i V2. Podobnie jak w kazdym poprzednim przypadku jest
regulowany wewnetrznym sterownikiem ustalajgcym np. temperature glikolu na
wylocie z parowacza AGR-1).

Komunikacja sterownika agregatu z systemem BMS-LAB stanowiska bedzie wymagata
minimalnie nastepujacych sygnatéw sterujgcych:
a) Wyjscia z BMS-LAB do sterownika agregatéw:

e postawienie agregatow w stan gotowosci (,,Stand-by”),

e wybor trybu pracy agregatéw (a, b, c),

e mozliwo$¢ podwieszania 1 lub 2-ch sprezarek w agregacie AGR-2 (tylko w trybie
#C"),

e w trybie c (praca mieszana) mozliwos¢ wigczania i wytgczania tylko agregatu
AGR-2,

e mozliwos¢ nastawy temperatury cieczy na wylocie z AGR-2 (sygnat analogowy,
w przedziale uzgodnionym z producentem) — w trybach pracy ,a” i ,c”,

e mozliwo$¢ nastawy temperatury glikolu na wylocie z AGR-1 (sygnat analogowy,
w przedziale uzgodnionym z producentem) — we wszystkich trybach pracy”.

b) Wejscia do BMS-LAB ze sterownika agregatow:

e sygnat awarii zbiorczej AGR-1,

e sygnat awarii zbiorczej AGR-2,

e sygnat awarii pompy P-1.
Sterownik dostarczany przez producenta agregatow pracuje w protokole MODBUS-RT,
wymagana jest mozliwos¢ odczytu biezgcych stanéw pracy elementéow agregatow i
wartosci poszczegdlnych temperatur, w szczegdlnosci:
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e ilosci pracujacych w danej chwili sprezarek (stopni wydajnosci) w kazdym z
agregatéw,

e temperatur cieczy na wlocie i wylocie z parowaczy i skraplaczy agregatow,

e cid$nien parowaczach i skraplaczach agregatow,

e sygnalizacja typowych przyczyn standw awaryjnych.

Dodatkowe wymagania:
Oferowane urzadzenia powinny by¢ fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz w Il
kwartale 2019 roku;
Gwarancja: co najmniej 12 miesigce od daty podpisania protokotu odbioru koricowego bez uwag
przedmiotowego sprzetu;
Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany w siedzibie Zamawiajacego;
Przystgpienie do naprawy gwarancyjnej w terminie nie dtuzszym niz 3 dni robocze od zgtoszenia
usterki;
Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych czesci albo uktadéw
— nie dtuzszy niz 14 dni od formalnego zgtoszenia usterki, a w przypadku koniecznosci wykonania
naprawy u producenta — nie dtuzszy niz 21 dni;
W czasie trwania gwarancji wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ nie mniej niz 2 nieodpfatne,
okresowe przeglady techniczne urzadzenia — przeglad wymagany co 6 miesiecy;
Instrukcja obstugi w jezyku polskim w wersji cyfrowe;j.
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