Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/43/2019
Zatacznik nr 1

Szczegoétowy opis techniczny i wymagania techniczne w zakresie przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa wytaczarki poziomej ze sterowaniem CNC, wraz z niezbednym
wyposazeniem — 1 szt.
Przedmiot zamdwienia obejmuje takze:

1.

W

dostarczenie dokumentacji projektowej fundamentédw niezbednych do posadowienia maszyny
oraz sprawowanie nadzoru nad ich wykonywaniem w siedzibie Zamawiajgcego
dostawe wytaczarki i jej wyposazenia do miejsca instalacji w siedzibie Zamawiajgcego na koszt
i ryzyko wykonawcy,
montaz, instalacje oraz uruchomienie, w tym wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci
umozliwiajgcych:
e przeprowadzenie kontroli parametrow pracy wytaczarki w celu potwierdzenia zgodnosci

dostawy z wymaganiami Zamawiajgcego.
e samodzielng obstuge wytaczarki przez wyznaczony personel Zamawiajacego,
W ramach uruchomienia wyznaczony personel Zamawiajgcego musi mie¢ zapewniong mozliwos¢
wykonania, przy wspétudziale i pod nadzorem Wykonawcy, detalu testowego zgodnie
z zatgczonym rysunkiem ,,Szkic 1”.

Wymagania ogdlne

Oferowana wytaczarka oraz jej wyposazenie powinno by¢ fabrycznie nowe, wyprodukowane nie
wczesniej niz w 2019 roku;
Wymagany termin wykonania zaméwienia nie dtuzszy niz 180 dni (6 miesiecy) od daty udzielania
zamdwienia.
Gwarancja: co najmniej 12 miesiecy od daty podpisania protokotu odbioru koficowego bez uwag
przedmiotowego sprzetu;
Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany w siedzibie Zamawiajacego w terminie max 3 dni
roboczych od zgtoszenia usterki;
Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych czesci albo uktadéw
— nie dtuzszy niz 14 dni od formalnego zgtoszenia usterki, a w przypadku koniecznosci wykonania
naprawy u producenta — nie dtuzszy niz 30 dni.
Instrukcja obstugi w jezyku polskim i w jezyku angielskim, w wersji papierowej i na nosniku
elektronicznym
Wraz z wytaczarkg wykonawca przekaze Zamawiajgcemu Certyfikat CE na dostarczone urzadzenie.

Wymagania szczegétowe
Posuw:

0O$ X — nie mniej niz 2500mm;

e 0sY—nie mniej niz2000mm;

e 0$Z-nie mniej niz 1500mm,;

e 0$ W —nie mniej niz 550mm;
Predkos$¢ posuwu szybkiego:

e 0$ X —nie mniej niz1200mm/min;

e 0$Y-nie mniej niz 12000mm/min;

e 0$Z- nie mniej niz 12000mm/min;

e 0$ W — nie mniej niz 5500mm/min;
Serwomotory w osiach X/Y/Z/W/B o mocach nie mniejszych odpowiednio niz: 9/9/9/4/7kW;
Stét obrotowy o parametrach nie gorszych niz:

e Wymiary: 1400 x 1800mm

e tadownosé: 12000kg;

e Parametry rowkéw teowych w powierzchnia stotu: 24H8 x 9mm
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Predko$¢ obrotowa: nie mniej niz 1obr/min;

5. Worzeciono:

10.
11.
12.
13.

14.

15.
16.

Moc silnika napedu wrzeciona (poczatkowa/ciggta po 30min) [kKW]: nie mniejsza niz 37/45kW;
Zakres obrotéw wrzeciona: 40000br/min;
Srednica wrzeciona: #130mm;
Stozek wrzeciona: ISO #50, 7/24;
Przenoszenie mocy przez przektadnia nie mniej niz 3 stopniowg;
Odlegtos¢ wrzeciona od $rodka stotu w przedziale 550 ~ 2000mm;
Doktadnos¢ maszyny:
Pozycjonowanie X, Y, Z, W: £ 0,01mm;
Powtarzalnos¢ X, Y, Z, W: £ 0,005mm;
Pozycjonowanie stotu: + 15”, na kazde 90° +5”;
Powtarzalnosé stotu: + 6”, na kazde 90° £3”;
Sterowanie CNC Heidenhain TNC 640 lub FANUC 31i;
Interpolacyjna, cylindryczna gtowica katowa nastawiana manualnie;
Dostawa maszyny na stanowisko pracy wskazane przez Zamawiajacego;
Montaz i uruchomienie maszyny na stanowisku pracy u Zamawiajgcego;
Szkolenie obstugi i technologiczne, minimum 3 dni bez limitu operatorow;
Instrukcja obstugi w jezyku polskim i w jezyku angielskim, w wersji papierowej i na nosniku
elektronicznym
Certyfikat CE
Wykonanie przedmiotu prébnego 1SO 10791-7-M1_320
Wyposazenie umozliwiajagce wykonanie detalu testowego po zaimplementowaniu maszyny na
docelowym stanowisku roboczym, zgodne z tabelg:

Lp. Opis Liczba sztuk
1 Oprawka na stozek Morse'a z ptetwa JIS B 6339 AD 2 szt.
Wymiary: SK50xMK5x105
2 Redukcja DIN 2185 A szlifowana po stronie zew. 5x1 2 szt.
3 Redukcja DIN 2185 A szlifowana po stronie zew. 5x2 2 szt.
4 Redukcja DIN 2185 A szlifowana po stronie zew. 5x3 2 szt.
5 Redukcja DIN 2185 A szlifowana po stronie zew. 5x4 2 szt.
6 Oprawka na stozek Morse'a z ptetwa JIS B 6339 Form 2 szt.
AD Wymiary: SK50xMK4x95
7 Redukcja DIN 2185 A szlifowana po stronie zew. 4x1 2 szt.
8 Redukcja DIN 2185 A szlifowana po stronie zew. 4x2 2 szt.
9 Redukcja DIN 2185 A szlifowana po stronie zew. 4x3 2 szt.
10 | Oprawka zaciskowa ER/ESX 32 (2-20) JIS B 6339 AD 4 szt.
Wymiary: SK50x2-20x70
11 | Zestaw tulejek zaciskowych 470 E 18szt. DIN 6499B ER 1 szt.
32 3-20 mm
12 Oprawka zaciskowa ER MAS BT 50 xER32x160 AD/B 2 szt.
(2-20)
13 | Oprawka typu Weldon JIS B 6339 AD Wymiary: 3 szt.
SK50x16x80
14 | Oprawka do frezéw Weldon MASBT 50x16x160 2 szt.
15 | Oprawka typu Weldon JIS B 6339 AD Wymiary: 2 szt.
SK50x12x80
16 | Oprawka do frezéw Weldon MASBT 50x12x160 2 szt.
17 | Oprawka typu Weldon JIS B 6339 AD Wymiary: 2 szt.
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Lp. Opis Liczba sztuk
SK50x10x63

18 | Oprawka do frezéw Weldon MASBT 50x10x160 2 szt.

19 | Oprawka typu Weldon JIS B 6339 AD Wymiary: 2 szt.
SK50x8x63

20 | Oprawka do frezéw Weldon MASBT 50x 8x160 2 szt.

21 | Oprawka frezarska uniwersalna MAS-BT 50x32x100 1 szt.

22 | Gtowica frezarska 902 FUTURO D=40 mm 1 szt.

23 | Ptytki APKT 1604PDER T35 10 szt.

24 | Oprawka do frezéw nasadzanych z wpustem i pierscieniem 2 szt.
zabierakowym JIS B 6339 AD Wymiary: SK50x16x70

25 Mtotek bez odrzutowy PB 300 rozmiar 5 / 40 1 szt.

26 | Gtowica wytaczarska WOHLHAUPTER PRIME BORE® 1 szt.

27 | Oprawka do wytaczadta WOHLHAUPTER 1 szt.
BT50 MVS63-36, x=75mm 327022

28 | Szafa dwudrzwiowa do opraw narzedziowych Jotkel 1 szt.
obudowa szafy RAL7035, drzwi szafy RAL5012

29 | Pdtka stata z gniazdami ISO 50 3 szt.

30 | Krzesto WEREK wysoko$¢ 925 — 1185 mm 1 szt.
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