Przedmiotem

Specyfikacja istotnych warunkéw zamowienia, numer referencyjny postepowania BG/35/2019

Zatacznik nr 1

Szczegotowa specyfikacja techniczna przedmiotu zamoéwienia

zamodwienia jest dostawa dwuramiennego, wspotpracujgcego manipulatora

przemystowego o 6 stopniach swobody kazdego ramienia i udzwigu nominalnym 3 kg na ramie wraz
z kontrolerem oraz dotykowym panelem operatora i wyposazeniem dodatkowym, przeznaczonego do
wytworzenia eksperymentalnego systemu wieloparametrycznej kontroli jakosci wyrobdow.

Kody Wspdlnego Stownika Zamowieh:
42997300-4 Roboty przemystowe

W skiad przedmiotu zamdwienia wchodzg nastepujgce elementy:

1) Zasilanie wejsé/wyjs¢: 24 V, min. 1,5 A dostepne w skrzynce
sterownicze;j.
2) Wejscia i wyjscia bezpieczenstwa wbudowane w kontroler.
3) Komunikacja:
- TCP/IP, ztagcze RJ-45,
- Modbus TCP,
Profinet,
- USB2.0,
- USB3.0
4) Wejscia/wyjscia:

- min. 16 wejs¢ cyfrowych zwykle,

Lp. | Nazwa Oznaczenie/opis llos¢
Dwuramienny, wspétpracujacy manipulator przemystowy
1. Ramie UR3e lub rownowazny: 2
manipulatora 1) Udzwig: od 2,5 do 3,5 kg.
2) Zasieg: od 400 do 600 mm.
3) Powtarzalnos¢: < £0,03 mm.
4) Zakresy ruchu przegubdéw: min. + 360° na wszystkich przegubach.
5) Waga ramienia: max. 15 kg.
6) Liczba stopni swobody: min. 6, kazdy serwonaped niezalezny.
7) Wbudowany czujnik sity i momentu posiadajgcy nastepujgce cechy:
- pomiar sit: w trzech kierunkach,
- zakres pomiaru sit: min. 30 N,
- rozdzielczos¢ pomiaru sit: < 2 N,
- doktadnos¢ pomiaru sit: <4 N,
- pomiar momentu: w trzech osiach,
- zakres pomiaru momentu: min. 10 Nm,
- rozdzielczos¢ pomiaru momentu: < 0,03 Nm,
- doktadnos$¢ pomiaru momentu: < 0,2 Nm.
8) Glowica narzedzia wyposazona w nastepujgce elementy:
- min. 2 wejscia cyfrowe,
- min. 2 wyjscia cyfrowe,
- min. 2 wejscia analogowe,
- interfejs komunikacyjny dla narzedzia, moze by¢ na liniach
wspoétdzielonych z pozostatymi wejsciami i wyjsciami.
9) Zasilanie 12 Vi 24 V, min. 500 mA dostepne w gtowicy narzedzia.
10) Dlugos¢ kabla miedzy robotem a skrzynkg sterowniczg zawierajgcyg
uktady sterowania i zasilania od 5 do 7 m.
11) Mozliwo$¢ montazu ramienia manipulatora w dowolnym potozeniu.
12) Klasyfikacja IP: min. 54.
2. Kontroler Dedykowany do wspdtpracy z ramieniem manipulatora z pkt. 1: 2
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- min. 16 wyjs¢ cyfrowych,
- min. 2 wejscia analogowe,
- min. 2 wyjscia analogowe,
- min. 4 wejscia cyfrowe szybkie (mozliwosé¢ podigczenia min. 2
enkoderow).

5) Funkcja zatrzymanie pracy manipulatora w przypadku zderzeniu z
osobg badz operatorem.

6) Min. 15 funkcji zabezpieczen gwarantujgcych bezpieczenstwo przy
pracy z ludzmi.

7) Praca wspotbiezna zgodnie z: EN ISO 13849:2008, Cat 3, PLd, EN
ISO 10218-1:2011.

8) Przewdd zasilania sieciowego w zestawie.

Panel operatora | Dedykowany do wspétpracy z ramieniem manipulatora z pkt. 1 oraz 2

kontrolerem z pkt. 2:

1) Dotykowy wyswietlacz 12” lub wiekszy,

2) Wbudowany automatyczny wytgcznik bezpieczenstwa,

3) Oprogramowanie w jezyku polskim,

4) Dlugos¢ kabla miedzy ekranem dotykowym, a skrzynka sterowniczg
od 3do 5m.

Podstawa Podstawa ramion manipulatora, w ksztatcie litery T (tzw. Torso), 1

umozliwiajgca montaz manipulatora dwuramiennego:

1) Konstrukcja wykonana ze stali.

2) Wysokos¢ od podstawy do fgcznika od 250 do 350 mm.

3) Rozstaw ramion (odlegto$é od podstaw ramion manipulatoréw): od
350 do 450 mm.

4) Flansza bazowa podstawy kompatybilna z systemem mocowania
manipulatora UR5S.

5) Flansze do mocowania ramion przystosowane do mocowania
manipulatorow z pkt. 1 bez uzycia adapteréw, powierzchnia flansz
nachylona pod katem 45° do poziomu, symetrycznie wzgledem osi
pionowej podstawy.

UWAGA: Manipulatory dostarczone wg powyzszej specyfikacji muszg stanowi¢ petny komplet gotowy do

uruchomienia. Jesli, oprécz wyzej wymienionych, wymagane sg dodatkowe elementy, to one
réwniez muszg wchodzi¢ w skfad dostawy.

Wyposazenie dodatkowe

5.

Chwytak Typ 2F-85 lub rbwnowazny, przystosowany do wspotpracy z ramieniem 2

dwupalczasty manipulatora z pkt. 1:

1) Chwytak dwupalczasty elektryczny.

2) Elektryczne potgczenie chwytaka bezposrednio do gtowicy ramienia
manipulatora z pkt 1.

3) Oprogramowanie do sterowania chwytaka zintegrowane z
oprogramowaniem kontrolera z pkt. 2.

4) Sprzezenie zwrotne sity i szerokosci chwytu.

5) Udzwig chwytaka > 2 kg.

6) Maksymalny skok koncéwek palcow od 50 do 100 mm.

7) Masa chwytaka ponizej 1kg.

8) Wymienne koncowki palcéw chwytaka.

9) Adapter do montazu na gtowicy ramienia manipulatora z pkt. 1 (jesli
wymagany).
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6. System wizyjny RWC-UR-KIT lub réwnowazny, przystosowany do wspétpracy z 1

ramieniem manipulatora z pkt. 1:

1) System wizyjny mocowany na gtowicy ramienia manipulatora z pkt 1.

2) Umozliwia mocowanie chwytakow.

3) Do automatycznego pozycjonowania narzedzia do chwytania
przedmiotu.

4) Oprogramowanie systemu wizyjnego zintegrowane z
oprogramowaniem kontrolera z pkt. 2.

7. Akcesoria 1) Komplet przewodéw elekirycznych potrzebnych do podtgczenia 1
chwytakéw i systemu wizyjnego.

2) Komplet przewodéw pneumatycznych o dlugosciach wystarczajgcych
do umieszczenia elementoéw, ktérych nie mocuje sie do gtowicy, w
odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od podstawy robota.

UWAGA: Wyposazenie dodatkowe dostarczone wg powyzszej specyfikacji musi stanowi¢ petny komplet
gotowy do uruchomienia. Jesli, oprécz wyzej wymienionych, wymagane sg dodatkowe elementy,
to one réwniez muszg wchodzi¢ w sktad dostawy.

Dodatkowe wymagania:

1) Termin dostawy nie dtuzszy niz 3 tygodnie od daty zawarcia umowy.

2) Oferowane elementy muszg by¢ nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz 12 miesiecy przed datg
dostawy

3) W zakres przedmiotu zamowienia wchodzg takze:

a) Dostawa przedmiotu zaméwienia do siedziby Zamawiajgcego, na koszt i ryzyko wykonawcy.

b) Uruchomienie przedmiotu zamowienia w siedzibie Zamawiajgcego.

c) Wsparcie techniczne i programistyczne podczas uruchamiania i oprogramowywania
zamawianych elementéw w siedzibie Zamawiajgcego, realizowane na kazde Zadanie
Zamawiajgcego zgtoszone w okresie gwarancji na przedmiot umowy.

d) Przekazanie, wyznaczonym pracownikom Zamawiajgcego, informacji dotyczacych obstugi
i programowania dostarczonego urzadzenia.

4) Wymagania dotyczgce gwaranciji:

e \Wymagany okres gwaranciji: nie krotszy niz 12 miesiecy;

o Wykonawca jest zobowigzany zapewnic serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

e Czas przyjazdu serwisu w celu usuniecia zgtoszonej awarii: nie dtuzszy niz 2 dni robocze od daty
zgtoszenia.

e Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych czesci albo uktadéw
—nie dtuzszy niz 14 dni od formalnego zgtoszenia usterki, a w przypadku koniecznosci wykonania
naprawy u producenta — nie dtuzszy niz 30 dni.
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