Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania BG/28/2019
Zatacznik nr 1

Szczegotowy opis techniczny i wymagania w zakresie przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa zespotu transporteréw, przeznaczonych do transportu szklanek
i wspotdziatajgcych z systemem automatycznej kontroli jakosci wyrobow.

Opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa zespotu transporteréw, ktére bedg realizowaty skoordynowany
transport szklanek w koncowej fazie produkcji. Szklanki z wymiarami geometrycznymi zostaty
przedstawione na Rys. 1. Rzut hali produkcyjnej, gdzie zaplanowana jest lokalizacja zespotu
transporterow przedstawiono na Rys. 2. Szklanki powinny by¢ ptynnie transportowane z pasa
odprezarki o szerokosci 5000 mm na dwukierunkowy transporter odbierajgcy. Funkcja zmiany kierunku
ruchu transportera jest niezbedna w celu umozliwienia odprowadzenia pierwszej partii wadliwych
szklanek do zasobnika sttuczki na etapie uruchamiania procesu produkcji. Po odbiorze szklanek
z odprezarki przeptyw masowy powinien by¢ przeksztatcony w transport liniowy szklanek na
transporterze liniowym. W dalszej czesci szklanki transportowane w jednej linii bedg wprowadzane do
urzadzenia do automatycznej kontroli jakosci (Inspektora). Inspektor ma wymiary: dtugos¢ 3900 mm
i szerokos¢ 1300 mm. Dostawca powinien zapewni¢ wprowadzenie transportera dostarczajgcego
szklanki do Inspektora na gtebokos¢ okoto 400 mm w przestrzen wewnetrzng Inspektora. Transport
szklanek wewnatrz inspektora zapewnia Zamawiajgcy. Na odcinku pomiedzy odprezarkg a Inspektorem
musi nastgpi¢ zmiana poziomu pasa transportujgcego liczac od podtoza z wysokosci 1300 mm przy
odprezarce do wysokosci 850 mm na wejsciu do Inspektora i na pozostatej linii transporterow ze stotem
recznego pakowania wigcznie. Szklanki opuszczajgce Inspektor transportowane sg na transporterze
wyjsciowym dostarczanym przez Zamawiajgcego na odcinku okoto 500 mm liczgc od powierzchni
otwory wylotowego w Inspektorze. Dalszy transport szklanek jest realizowany przez zespot
transporterow Dostawcy. Przemieszczanie szklanek z transportera wyjsciowego z Inspektora na
transporter odbierajgcy powinno by¢ realizowane przez zastosowanie ukiadu bocznego styku
koncowego odcinka transportera wyjsciowego i poczatkowego odcinka transportera odbierajgcego oraz
burty zgarniajgcej. Wyklucza sie przemieszczanie szklanek z transportera wyjsciowego Inspektora na
transporter odbierajgcy w jednej linii na wprost. Na transporterze odbierajgcym za Inspektorem bedzie
umieszczony selektor dostarczony przez Zamawiajgcego. W zakres dostawy wchodzi transporter
odbierajgcy szklanki wadliwe wyrzucone przez selektor oraz zasobnik odbierajgcy wadliwe szklanki.
Poziom transportu, w tej strefie wynosi 850mm. Transporter sttuczki, ktéry bedzie zlokalizowany przy
linii transportowej powinien zapewni¢ transport szkta do zasobnika o wysokosci okoto 1100 mm.
Zasobnik sttuczki powinien zosta¢ tak zaprojektowany, zeby mozliwy byt jego transport wédzkiem
widtowym i wézkiem do palet oraz mozliwe byto tatwe opréznianie zasobnia ze sttuczki. Réwnolegle do
Inspektora powinna zosta¢ zainstalowana druga linia transportujgca, tzw. ,bajpas”, ktéra bedzie
wykorzystywana w przypadku wytagczenia Inspektora. W miejscu tgczenia sie ,bajpasu” z gtéwng linig
transportowg nalezy zastosowal rozdzielacz przestawiany recznie, do przekierowania transportu
szklanek na ,bajpas”. Dodatkowa linia transportujgca tagczy sie z gtéwng linia transportowg za
Inspektorem. Szklanki po opuszczeniu Inspektora transportowane bedg na stét recznego pakowania,
ktéry réwnoczesnie powinien by¢ buforem. Stoét powinien zostaé wyposazony w kilka paséw

transportowych o zmiennej predkosci i kierunku ruchu, tak zeby szklanki po dojechaniu do korca stotu
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byty przekierowywane przez uktad band na pasy o przeciwnym kierunku ruch. Rozwigzanie stotu

powinno zapewni¢ transport szklanek na stole w obiegu zamknietym (szklanki na stole bedg kragzyty)

i umozliwi¢ odbiér szklanek w celu ich pakowania do kartonow.

Zestaw transporterow powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

Funkcjonalnosé:

a) zespot transporterow powinien zapewniaé transport szklanek z wydajnoscig nie mniejszg niz
150 sztuk/min,

b) predkosé przemieszczania sie pasa odprezarki: 0,25m/min,

c) transport szklanek powinien by¢ realizowany w pozycji dnem do dotu,

d) osiggniecie wymaganej wydajnosci powinno odbywaé sie liniowo, bez gwattownych zmian
predkosci transporterow,

e) zastosowany sposoéb transportu powinien uniemozliwia¢ przewracanie sie szklanek,

f)  transportery powinny zosta¢ wyposazone w burty prowadzgce umozliwiajgce stabilny transport
szklanek,

g) wyklucza sie mozliwosé uszkodzen szklanek w czasie transportu wynikajgcych z oddziatywania
burt prowadzgcych lub innych elementéw systemu na transportowane szklanki,

h) zespot transportowy powinien by¢ przystosowany do transportu szklanek o réznych wymiarach,
przedstawionych na Rys. 1,

i) zapewniony powinien by¢ swobodny dostep do Inspektora na catej dlugosci wzdtuz dtuzszego
boku,

j)  transporter odbierajacy szklanki z odprezarki powinien by¢ dwukierunkowy, w celu odprowadzania
na poczatku procesu produkcji sttuczki, wadliwych i uszkodzonych szklanek do zasobnika,

k) powinna by¢ zapewniona zmiana poziomu pasa transportujgcego liczac od poditoza z wysokosci
1300 mm przy odprezarce do wysokosci 850 mm na wejsciu do Inspektora,

I)  zespdt transporterow nie powinien ograniczaé¢ dostepu do bokéw odprezarki w odlegtosci okoto
800 mm od boku.

Budowa:

a) konstrukcja nosna transporterow powinna by¢ wyposazona w stopki umozliwiajgce
wypoziomowanie konstrukcji,

b) zespdt transporteréw powinien by¢ wykonany z elementéw w co najmniej 90% wystepujgcych jako
komponenty skatalogowane, ktére dostepne sg na polskim rynku; maksymalnie 10% mogag
stanowi¢ elementy wykonane specjalnie na potrzeby zestawu transporteréw,

c) zespodt transporterow powinien by¢ przystosowany do transportu szklanek przedstawionych na
Rys. 1, bez koniecznosci jego przezbrajania,

d) dopuszczalne jest reczne przezbrojenie rozdzielacza, ktory przekierowuje szklanki z gtéwnej linii

transportowej na ,bajpas”, w czasie nie dtuzszym niz 5 minut oraz bez koniecznosci stosowania

narzedzi,
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burty prowadzgce transporterow powinny posiada¢ mozliwosc¢ regulacji wysokoéci i odlegtosci od

osi transportera oraz powinny by¢ demontowalne,

w zakres dostawy wchodzi projekt oston czotowych odprezarki, ktére nalezy zmodyfikowaé, w celu

instalacji transportera odbierajgcego.

Standard techniczny:

a)
b)

motoreduktory firmy SEW lub réwnowazne,

transportery powinny zosta¢ wyposazone w falowniki,

mozliwos¢ sterowania wydajnoscig transportu szklanek poprzez ptynng regulacje predkosci
kazdego z transporterow,

transfer produktu na transporterach typu: tancuchy skretne ptytkowe stalowe oraz poliacetalu,

transportery i rama na bazie profili stalowych pomalowanych proszkowo.

Pozostaly zakres:

a)

b)

dokumentacja elektryczna zespotu transporteréw opracowana z wykorzystaniem oprogramowania
EPLAN,

dokumentacja mechaniczna powinna zosta¢ przekazana w formacie: modele 3D — iam, ipt,
dokumentacja 2D - idw,

instrukcja obstugi w jezyku polskim,

dokumentacje techniczno-ruchowa DTR,

deklaracja zgodnosci oraz znak CE.

Wymagania formalne:

a)

b)

elementy handlowe zastosowane do budowy zespotu transporteréw powinny by¢ wyprodukowane
po 2016 roku,

do oferty nalezy dotgczy¢ rysunek pogladowy systemu transporteréw, przedstawiajgcy wymiary
zewnetrzne (szerokos¢, dtugosc¢, wysokosc) oraz rozmieszczenie poszczegodlnych elementdw
zespotu transporteréw na hali produkcyjnej,

w zakres zamowienia wchodzi dostawa, montaz i uruchomienie zespotu transporterow w
przedsiebiorstwie zlokalizowanym w Radomiu, w uzgodnieniu z Zamawiajgcym,

Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana, bedzie zobowigzany do uzgodnienia z
Zamawiajgcym ostatecznej wersji projektu systemu transporteréow, uwzgledniajgcej wyniki
pomiaréw przeprowadzonych przez tego Wykonawce na hali produkcyjnej w docelowej lokalizaciji,
odbidr techniczny zespotu transporteréw nastgpi po jego uruchomieniu i zademonstrowaniu przez
Dostawce wymaganej funkcjonalnosci i parametrow technicznych dla asortymentu szklanek

przedstawionych na Rys. 1.
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Rys. 1. Wymiary szklanek
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Rys. 2. Rzut ogdélny hali produkcyjnej, w ktérej bedzie zainstalowany zesp6t transporteréw
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