Fundusze : s Unia Europejska
Europejskie ggsl.-sc:apospollta azow ze. Europejski Fundusz
Program Regionalny - serce Polski Rozwoju Regionalnego

Radom, dnia 2019-03-28

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego.

Nazwa zadania: Dostawa frezerskich centréw obrébkowych,
Numer referencyjny postepowania: NT/19/2019.

l. Zamawiajacy

Instytut Technologii Eksploatacji — Panstwowy Instytut Badawczy

ul. Putaskiego 6/10

26-600 Radom

Tel.: (48) 364-42-41, fax: (48) 364-47-60

Adres strony internetowej: http://www.itee.radom.pl.

Adres poczty elektronicznej: instytut@itee.radom.pl (ogdiny) lub zp@itee.radom.pl (dedykowany dla
zamowien publicznych).

Adres elektronicznej skrzynki podawczej: /itee-pib/SkrytkaESP

Godziny pracy: 7:30 do 15:30

Il. Tryb udzielenia zaméwienia
1. Postepowanie prowadzone jest zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo
zamowien publicznych (Dz.U.2018.1986 t,j. z pézn. zm.), zwanej dalej rowniez "ustawg Pzp",
atakze wydane na podstawie niniejszej ustawy rozporzadzenia wykonawcze dotyczace
przedmiotowego zaméwienia publicznego, a zwtaszcza:
1) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajéw dokumentow,
jakich moze zada¢ zamawiajgcy od wykonawcy w postepowaniu o udzielenie zamdwienia
(Dz. U. 22016 r. poz.1126) oraz Rozporzgdzenie Ministra Przedsigbiorczosci i Technologii
z dnia 16 pazdziernika 2018r. zmieniajgcego rozporzgdzenie w sprawie rodzajéw
dokumentow jakich moze zgda¢ zamawiajgcy od wykonawcy w postepowaniu o udzielenie
zamowienia (Dz.U. 2018.993),
2) Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministrow z dnia 28 grudnia 2017 r. w sprawie Sredniego
kursu ztotego w stosunku do euro stanowigcego podstawe przeliczania wartosci zamowien
publicznych (Dz. U. z 2017 r. poz. 2477),
3) Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministrow z dnia 22 grudnia 2017 r. w sprawie kwot wartosci
zamoéwien oraz konkursow, od ktorych jest uzalezniony obowigzek przekazywania ogtoszen
Urzedowi Publikacji Unii Europejskiej.(Dz. U. z 2017 r. poz. 2479).
2. Postepowanie prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego o warto$ci szacunkowej
powyzej progéw ustalonych na podstawie art. 11 ust. 8 Prawa zamowieh publicznych.
3. Podstawa prawna wyboru trybu udzielenia zamdwienia publicznego: art. 10 ust. 1 oraz art. 39-46
Prawa zamowien publicznych.
4. W zakresie nieuregulowanym w niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia (zwanej
dalej "SIWZ" lub "specyfikacjg"), zastosowanie majg przepisy ustawy Pzp.

lll. Opis przedmiotu zaméwienia
1. Opis przedmiotu zaméwienia:
Przedmiotem zamowienia jest dostawa frezerskich centréw obrébkowych ze sterowaniem CNC,
wraz z niezbednym wyposazeniem:
1) Centrum frezarskie CNC 3-osiowe — 1 szt,;
2) Centrum frezarskie CNC 4-osiowe — 1 szt.;
3) Centrum frezarskie CNC 5-osiowe — 1 szt.

Przedmiot zaméwienia obejmuje takze dostawe maszyn i ich wyposazenia do miejsca instalacji
w siedzibie Zamawiajgcego na koszt i ryzyko wykonawcy, montaz, instalacje oraz uruchomienie
urzadzen, w tym wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci umozliwiajgcych:
e przeprowadzenie kontroli parametrow pracy w celu potwierdzenia zgodnos$ci dostawy
Z wymaganiami Zamawiajgcego.
e samodzielng obstuge urzgdzen przez wyznaczony personel Zamawiajgcego,
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W ramach uruchomienia Wykonawca bedzie zobowigzany do wykazania poprawnosci
dziatania dostarczonych centréw frezerskich poprzez wykonanie, w obecnosci wyznaczonego
personelu Zamawiajgcego, detali testowych, ktdérych dokumentacje techniczng zawiera
zatacznik nr 1 do SIWZ, tj.:

e dla centrow 3-i 4-osiowego wg rysunku pt. ,,Detal odbiorowy”;

e dla centrum 5-osiowego wg rysunku pt. ,Detal odbiorowy — 5 osi”.

Szczegdtowy opis techniczny i wymagania w zakresie przedmiotu zamodwienia zawiera
zatgczniki nr 1 do niniejszej SIWZ.

Kody Wspdlnego Stownika Zamowieh:
42638000-7 — Centra obrébkowe do obrébki metalu.

Niniejsze zamodwienie jest udzielane w ramach realizacji projektu Nr RPMA.01.01.00-14-
8250/17 pt. ,Centrum Prototypowania ITeE — PIB”, wspoéffinansowanego ze $rodkow
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewoddztwa Mazowieckiego, O$ priorytetowa |
~Wykorzystanie dziatalnosci badawczo-rozwojowej w gospodarce”, Dziatanie 1.1 ,Dziatalno$¢
badawczo — rozwojowa jednostek naukowych”.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.
Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.
Przedmiotem niniejszego postepowania nie jest zawarcie umowy ramowej.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci udzielenia zamowien na podstawie art. 67 ust. 1 pkt 7

ustawy Pzp.

Wymagania dotyczgce gwarancji:

o Wymagany okres gwaranciji: nie krotszy niz 24 miesigce;

¢ Wykonawca jest zobowigzany zapewnic serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

e Czas przyjazdu serwisu w celu usuniecia zgtoszonej awarii: nie dtuzszy niz 72 godziny
(3 dni robocze) od daty zgtoszenia.

e Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych czesci albo
uktadéw — nie diuzszy niz 14 dni od formalnego zgtoszenia usterki, a w przypadku
koniecznosci wykonania naprawy u producenta — nie dtuzszy niz 30 dni.

Wymagania stawiane Wykonawcy:

7.1 Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ i zgodnos¢ z warunkami technicznymi
i jakosciowymi opisanymi dla przedmiotu zaméwienia;
7.2 Wymagana jest nalezyta starannos¢ przy realizacji zobowigzan umowy;

7.3 Zamawiajgcy nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody wyrzgdzone przez wykonawce
podczas wykonywania przedmiotu zamowienia.

Informacja na temat mozliwosci powierzenia przez wykonawce wykonania czesci zamowienia
podwykonawcom:

8.1 Zamawiajgcy nie wprowadza zastrzezenia wskazujgcego na obowigzek osobistego
wykonania przez Wykonawce kluczowych czesci zamowienia. Wykonawca moze powierzy¢
wykonanie czesci zamdwienia podwykonawcy.

8.2 W przypadku powierzenia wykonania czesci zamodwienia podwykonawcy, Wykonawca
zobowigzany jest do wykazania w formularzu ofertowym czesci zamowienia, ktorej
wykonanie zamierza powierzy¢ podwykonawcom oraz firm tych podwykonawcéw.

8.3 Jezeli Wykonawca zamierza powierzy¢ wykonanie czesci zaméwienia podwykonawcom,
na ktérych zasoby lub zdolnosci nie powotuje sie (ha podstawie art. 22a ust. 1 ustawy Pzp),
jest zobowigzany zlozy¢ wraz ofertg oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu
z postepowania dotyczgce tych podwykonawcéw, a na wezwanie Zamawiajgcego
przedstawi¢ oswiadczenia lub dokumenty potwierdzajgce brak podstaw wykluczenia wobec
tych podwykonawcéw, w zakresie okreslonym pkt. VII.B niniejszej SIWZ.

8.4 Jezeli powierzenie podwykonawcy wykonania czesci zamdwienia na roboty budowlane lub
ustugi nastepuje w trakcie jego realizacji, wykonawca na zgdanie zamawiajgcego
przedstawi oswiadczenie, o ktérym mowa w art. 25a ust. 1 ustawy Pzp lub o$wiadczenia
lub dokumenty potwierdzajgce brak podstaw wykluczenia wobec tego podwykonawcy.
Obowigzek ten nie dotyczy dalszych podwykonawcéw.
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8.5 Jezeli zmiana albo rezygnacja z podwykonawcy dotyczy podmiotu, na ktérego zasoby
wykonawca powotywat sie, na zasadach okreslonych w pkt. V.3 niniejszej SIWZ (art. 22a
ust. 1 ustawy Pzp.), w celu wykazania spetniania warunkéw udzialu w postepowaniu,
wykonawca jest obowigzany wykazaé zamawiajgcemu, Zze proponowany inny
podwykonawca lub wykonawca samodzielnie spetnia je w stopniu nie mniejszym niz
podwykonawca, na ktérego zasoby zamawiajgcy powotywat sie w trakcie postepowania
0 udzielenie zaméwienia.

8.6 Jezeli zamawiajgcy stwierdzi, ze wobec danego podwykonawcy zachodzg podstawy
wykluczenia, wykonawca obowigzany jest zastgpi¢ tego podwykonawce lub zrezygnowac
z powierzenia wykonania czesci zamowienia podwykonawcy.

8.7 Powierzenie wykonania czesci zamowienia podwykonawcom nie zwalnia wykonawcy
z odpowiedzialnosci za nalezyte wykonanie zamodwienia.

. Termin wykonania zaméwienia

Wymagany termin wykonania zamowienia: do 30.09.2019, z zastrzezeniem, ze w okresie od
10.07.2019 r. do 18.08 2019 r. dostawy nie bedg przyjmowane. Jezeli zadeklarowany przez
wybranego Wykonawce termin wykonania zamdéwienia przypadnie w wymienionym okresie, to
w umowie z tym Wykonawcg Zamawiajgcy przesunie termin wykonania zamdwienia na dzieh
19.08.2019rr.

Opis warunkow udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spetnienia
tych warunkow

1. O udzielenie niniejszego zamodwienia mogg ubiegaC sie wykonawcy, ktorzy spetniajg
nastepujgce warunki:
1) nie podlegajg wykluczeniu;
2) spetniajg warunki udziatu w postepowaniu.

2. Warunki udziatu w postepowaniu dotycza:

1) posiadania kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalno$ci zawodowej:
Dziatalnos¢ zawodowa prowadzona na potrzeby wykonania przedmiotu zaméwienia nie
wymaga posiadania specjalnych kompetenciji lub uprawnien;

2) sytuacji ekonomicznej lub finansowej:
Zamawiajgcy nie wyznacza szczegotowego warunku w tym zakresie;

3) zdolnosci technicznej lub zawodowej:

Wymagane jest wykazanie przez wykonawce, ze w okresie ostatnich 3 (trzech) lat przed
uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy —
— wtym okresie, dostarczyt co najmniej 3 urzadzenia odpowiadajgce swoim rodzajem
przedmiotowi zamowienia, nie mniej niz po 1 dla kazdego rodzaju urzadzenia tj.
frezerskiego centrum obrébkowego 3-, 4- i 5-osiowego, o warto$ciach netto nie mniejszych
niz: 400 000 PLN dla centrum 3-osiowego, 550 000 PLN dla centrum 4-osiowego oraz
1 000 000 PLN dla centrum 5-osiowego, i ze dostawy te zostaty wykonane nalezycie.

3. Postanowienia dotyczgce Podmiotéw udostepniajgcych zasoby:

1) Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu
w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do niniejszego zamdwienia polega¢ na
zdolnosciach technicznych lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub ekonomiczne;j
innych podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego tgczacych go z nim stosunkéw
prawnych (Podmioty udostepniajgce zasoby).

2) Wykonawca, ktory polega na zdolnosciach lub sytuacji innych podmiotow, musi udowodnié
zamawiajgcemu, ze realizujgc niniejsze zamowienie bedzie dysponowat niezbednymi
zasobami tych podmiotéw, w szczegdlnosci przedstawiajgc zobowigzanie tych podmiotéw
do oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobdw na potrzeby realizacji zamdwienia.

3) Zamawiajacy oceni, czy udostepniane wykonawcy przez inne podmioty zdolnosci
techniczne lub zawodowe lub ich sytuacja finansowa lub ekonomiczna, pozwalajg na
wykazanie przez wykonawce spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu oraz dokona
badania, czy nie zachodzg wobec nich podstawy wykluczenia, o ktérych mowa w pkt. VI
niniejszej specyfikaciji istotnych warunkéw zaméwienia.

4) Jezeli zdolnosci techniczne lub zawodowe lub sytuacja ekonomiczna lub finansowa,
Podmiotu udostepniajgcego zasoby nie potwierdzajg spetnienia przez wykonawce
warunkoéw udziatlu w postepowaniu lub zachodzg wobec niego podstawy wykluczenia,
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zamawiajgcy zadac bedzie, aby wykonawca w okreslonym terminie:

a) zastgpit ten podmiot innym podmiotem lub podmiotami lub

b) zobowigzat sie do osobistego wykonania odpowiedniej czes¢ zamowienia, jezeli
wykaze spetnienie wymaganych zdolnosci technicznych lub zawodowych lub sytuacje
finansowg lub ekonomiczng, zgodnie z pkt. V.2. niniejszej specyfikacji istotnych
warunkow zaméwienia.

5) W odniesieniu do warunkéw dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub
doswiadczenia, wykonawcy mogg polega¢ na zdolnosciach innych podmiotéw, gdy
podmioty te zrealizujg roboty budowlane lub ustugi, do realizacji ktérych te zdolnosci sg
wymagane.

W niniejszym postepowaniu Zamawiajgcy najpierw dokona oceny ofert, a nastepnie zbada, czy
wykonawca, ktérego oferta zostata oceniona jako najkorzystniejsza spetnia warunki udziatu
w postepowaniu i nie podlega wykluczeniu. Jezeli wykonawca ten bedzie sie uchylat od
zawarcia umowy Zamawiajgcy zbada, czy wykonawca, ktory ztozyt oferte najwyzej oceniong
sposréd pozostatych ofert spetnia warunki udziatu w postepowaniu i nie podlega wykluczeniu.

VI. Podstawy wykluczenia z udzialu w postepowaniu

1.

2.

Z udziatu w niniejszym postepowaniu wyklucza sie wykonawcoéw, ktérzy podlegajg wykluczeniu
na podstawie art. 24 ust. 1 ustawy Pzp.

Z postepowania o udzielenie zamowienia wyklucza sie rowniez wykonawce, wobec ktérego

wystepujg przestanki wykluczenia wymienione w art. 24 ust 5. pkt 1 i 8 ustawy Pzp, {;.:

a) w stosunku do ktérego otwarto likwidacje, w zatwierdzonym przez sad uktadzie
w postepowaniu restrukturyzacyjnym jest przewidziane zaspokojenie wierzycieli przez
likwidacje jego majatku lub sad zarzadzit likwidacje jego majgtku w trybie art. 332 ust. 1
ustawy z dnia 15 maja 2015 r. — Prawo restrukturyzacyjne (Dz. U. z 2015 r. poz. 978, 1259,
1513, 1830 i 1844 oraz z 2016 r. poz. 615) lub ktérego upadto$¢ ogtoszono, z wyjatkiem
wykonawcy, ktory po ogtoszeniu upadiosci zawart uktad zatwierdzony prawomocnym
postanowieniem sadu, jezeli ukfad nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidacje
majgtku upadtego, chyba Ze sad zarzgdzit likwidacje jego majatku w trybie art. 366 ust. 1
ustawy z dnia 28 lutego 2003 r. — Prawo upadtosciowe (Dz. U. z 2015 r. poz. 233, 978,
1166, 1259 i 1844 oraz z 2016 r. poz. 615).

b) ktdéry naruszyt obowigzki dotyczgce ptatnosci podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia
spoteczne lub zdrowotne, co zamawiajacy jest w stanie wykaza¢ za pomocg stosownych
srodkéw dowodowych, z wyjatkiem przypadku, o ktéorym mowa w art. 24 ust. 1 pkt 15
ustawy, chyba ze wykonawca dokonat ptatnosci naleznych podatkéw, optat lub sktadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawart
wigzace porozumienie w sprawie sptaty tych naleznosci,

Wykluczenie wykonawcy nastepuje, jezeli nie uptynat okres okreslony zgodnie z art. 24 ust. 7

ustawy Pzp.

Wykonawca podlegajgcy wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 pkt. 13 i 14 oraz pkt. 16-20
lub na podstawie art. 24 ust. 5 moze, zgodnie z art. 24 ust. 8 ustawy Pzp, przedstawi¢ dowody
na to, ze podjete przez niego $rodki sg wystarczajgce do wykazania jego rzetelnosci,
w szczegolnosci  udowodni¢ naprawienie szkody wyrzgdzonej przestepstwem lub
przestepstwem skarbowym, zadoséuczynienie pieniezne za doznang krzywde lub naprawienie
szkody, wyczerpujgce wyjasnienie stanu faktycznego oraz wspotprace z organami $cigania
oraz podjecie konkretnych srodkéw technicznych, organizacyjnych i kadrowych, ktére sg
odpowiednie dla zapobiegania dalszym przestepstwom lub przestepstwom skarbowym lub
nieprawidtowemu postepowaniu Wykonawcy. Przedstawione przez Wykonawce dowody
podlega¢ bedg ocenie Zamawiajgcego pod wzgledem wagi i szczegdlnych okolicznosci czynu
wykonawcy.

Mozliwos¢ przedstawienia dowoddéw na to, ze podjete przez wykonawce s$rodki sg
wystarczajgce do wykazania jego rzetelnosci, o ktérej mowa w pkt. 4 powyzej, nie dotyczy
wykonawcy, bedgcego podmiotem zbiorowym, wobec ktérego orzeczono prawomochym
wyrokiem sadu zakaz ubiegania sie o udzielenie zamdwienia oraz nie uptynat okreslony w tym
wyroku okres obowigzywania tego zakazu.

Oferte wykonawcy wykluczonego uznaje sie za odrzucong. Zamawiajgcy moze wykluczy¢
Wykonawce na kazdym etapie postepowania o udzielenie zamdwienia.

W terminie 3 dni od przekazania Informacji o tresci ztozonych ofert, Wykonawca przekazuje
Zamawiajgcemu oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy
kapitatowej. Wraz ze zlozeniem oswiadczenia, Wykonawca moze przedstawi¢ dowody, ze
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powigzania z innym Wykonawcg nie prowadzg do zakidcenia konkurencji w niniejszym

postepowaniu.
8. Zamawiajgcy odrzuca oferte, jezeli:

9)

jest niezgodng z ustawa;

jej tres¢ nie odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamaowienia, z zastrzezeniem
art. 87 ust. 2 pkt. 3 ustawy Pzp;

jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu
nieuczciwej konkurenciji;

zawiera razgco niskg cene lub koszt w stosunku do przedmiotu zamowienia;

zostata ztozona przez wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia;

zawiera btedy w obliczeniu ceny lub kosztu;

wykonawca w terminie 3 dni od dnia doreczenia zawiadomienia nie zgodzit sie na
poprawienie omyiki, o ktérej mowa w art. 87 ust. 2 pkt. 3 ustawy Pzp;

wykonawca nie wyrazit zgody, o ktorej mowa w art. 85 ust. 2 ustawy Pzp, na przedtuzenie
terminu zwigzania ofertg;

wadium nie zostato wniesione lub zostato wniesione w sposéb nieprawidtowy;

10) jej przyjecie naruszatoby bezpieczenstwo publiczne lub istotny interes bezpieczenstwa

panstwa, a tego bezpieczenstwa lub interesu nie mozna zagwarantowaé w inny sposaob;

11) jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow.

9. Ocena spelnienia warunkéow udzialu w postepowaniu oraz niepodleganie wykluczeniu
dokonywana bedzie w oparciu o ziozone przez wykonawce w niniejszym postepowaniu
o$wiadczenia oraz dokumenty.

VII. Wykaz oswiadczen lub dokumentéw, jakie maja dostarczy¢ wykonawcy w celu potwierdzenia
spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu, brak podstaw do wykluczenia oraz spetnienie
przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego

A. Na oferte skladajg sie nastepujgce dokumenty i zatgczniki:

1.

2.

Formularz ofertowy, sporzgdzony wg zatgcznika nr 2 — wypetniony i ztozony zgodnie ze
wskazaniami zawartymi w pkt X1.B niniejszej SIWZ.

Oswiadczenie Wykonawcy o spetnieniu warunkéw udziatlu w postepowaniu oraz
o nie podleganiu wykluczeniu — wypetnione i podpisane przez wykonawce, ktére stanowic
bedzie wstepne potwierdzenie spetnienia warunkéw udziatlu w postepowaniu oraz brak
podstaw wykluczenia, a takze:

a) Jezeli Wykonawca w celu wykazania spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu
powotuje sie na zasoby innych podmiotéw, sktada oswiadczenia o spetnieniu
warunkow udziatu w postepowaniu (w zakresie, w jakim powotuje sie na ich zasoby)
oraz o niepodleganiu wykluczeniu dotyczace tych podmiotéw;

b) Jezeli Wykonawca zamierza powierzy¢ wykonanie czesci zamowienia
podwykonawcom innym niz wymienieni w lit. a) sktada oswiadczenie
o niepodleganiu wykluczeniu dotyczgce tych podwykonawcow.

Wymienione os$wiadczenia wykonawcy skladaja na formularzu jednolitego
europejskiego dokumentu zamoéwienia (JEDZ), sporzadzonego zgodnie z wzorem
standardowego formularza okreslonego w rozporzadzeniu wykonawczym Komisji
Europejskiej wydanym na podstawie art. 59 ust. 2 dyrektywy 2014/24/UE oraz art. 80
ust. 3 dyrektywy 2014/25/UE.

Oswiadczenia te w niniejszym postepowaniu skladane sa w formie elektronicznej
opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Szczegélowe zalecenia
dotyczace sposobu przygotowania i ztozenia JEDZ sg zawarte w pkt XI.B niniejszej
SIWZ.

W czesci IV JEDZ Wykonawcy wypetniaja jedynie sekcje a.

Jezeli Wykonawca w celu potwierdzenia spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu
polega na zdolnosciach technicznych lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub
ekonomicznej innych podmiotéw skfada wraz z oferta:

1) Dokument wymieniony w pkt. VII.G ppkt. 2 oraz
2) Dokument, o ktérym mowa w pkt. V.3. ppkt. 2), w formie oryginalu dokumentu
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elektronicznego podpisanego kwalifikowanym podpisem elektronicznym przez
osoby uprawnione do reprezentacji tych podmiotéw oraz dokumenty
potwierdzajgce, ze wymienione osoby posiadajg uprawnienia do dziatania
w imieniu tych podmiotéw.

4. Dokumenty wymienione w pkt VII.LF.1i VII.F.2 (tylko w przypadku sktadania oferty wspdlnej);

5. Os$wiadczenie o spetnieniu obowigzku informacyjnego wynikajagcego z RODO - wg
zatgcznika nr 3 do SIWZ.

6. Dokumenty potwierdzajgce posiadanie uprawnien/petnomocnictw, jezeli oferta, zatgczone
dokumenty lub os$wiadczenia sg podpisane przez upowaznionego przedstawiciela
wykonawcy.

7. Dowadd wniesienia wadium.

8. Opis techniczny oferowanych urzgdzen, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. VII.E.

Uwagi:

Petnomocnictwa muszg by¢ sktadane w formie oryginatu podpisanego kwalifikowanym
podpisem elektronicznym.

Do oferty nie nalezy zatagcza¢ dokumentéw wymienionych w pkt. VII.B, VII.C i VII.D. Sg
one skfadane na wezwanie Zamawiajgcego.

W celu wykazania braku podstaw wykluczenia z postgpowania o udzielenie zamdwienia na

podstawie okolicznosci, o ktérych mowa w art. 24 ust 1 i 5 ustawy Pzp nalezy zlozyc
w wyznaczonym przez Zamawiajgcego terminie, pod rygorem wykluczenia z postepowania,
nastepujgce oswiadczenia i dokumenty:

1.

informacja z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14
i 21 ustawy, wystawiona nie wczes$niej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania
ofert.

Wykonawca majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w_odniesieniu do
osoby majgcej miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, ktérej
dotyczy wymieniony dokument, sktada dokument, o ktérym mowa w pkt VII.C ppkt. 1,
w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 14 i 21.

Jezeli w kraju, w ktérym miejsce zamieszkania ma osoba, ktérej dokument miat dotyczyc,
nie wydaje sie takich dokumentéw, zastepuje sie go dokumentem zawierajgcym
o$wiadczenie tej osoby ztozonym przed notariuszem lub przed organem sgdowym,
administracyjnym albo organem samorzgdu zawodowego lub gospodarczego wtasciwym
ze wzgledu na miejsce zamieszkania tej osoby — wystawionym nie wczesniej niz 6 miesiecy
przed uptywem terminu sktadania ofert.

zaswiadczenie wilasciwego naczelnika urzedu skarbowego potwierdzajgcego, ze
wykonawca nie zalega z optacaniem podatkéw, wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce
przed uptywem terminu sktadania ofert, lub innego dokumentu potwierdzajgcego, ze
wykonawca zawart porozumienie z wtadciwym organem podatkowym w sprawie sptat tych
naleznoéci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, w szczegdlnosci uzyskat
przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub
wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wiasciwego organu;

zaswiadczenie wiasciwej terenowej jednostki organizacyjnej Zaktadu Ubezpieczen
Spotecznych lub Kasy Rolniczego Ubezpieczenia Spotecznego albo innego dokumentu
potwierdzajgcego, ze wykonawca nie zalega z optacaniem skiadek na ubezpieczenia
spoteczne lub zdrowotne, wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce przed uplywem
terminu skfadania ofert, lub innego dokumentu potwierdzajgcego, ze wykonawca zawart
porozumienie z wtasciwym organem w sprawie sptat tych naleznosci wraz z ewentualnymi
odsetkami lub grzywnami, w szczegdlnosci uzyskat przewidziane prawem zwolnienie,
odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania
decyzji wtasciwego organu

odpis z wlasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru lub ewidenciji, w celu
potwierdzenia braku podstaw wykluczenia na podstawie art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy;
oswiadczenie wykonawcy o braku wydania wobec niego prawomocnego wyroku sgdu lub
ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatkow, optat lub skfadek
na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne albo - w przypadku wydania takiego wyroku lub
decyzji — dokumentéw potwierdzajgcych dokonanie ptatnosci tych naleznosci wraz
z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wigzacego porozumienia w sprawie
sptat tych naleznosci;
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6. oswiadczenie wykonawcy o braku orzeczenia wobec niego tytutem $rodka
zapobiegawczego zakazu ubiegania sie o zamdwienia publiczne;

7. oswiadczenie wykonawcy o niezaleganiu z opfacaniem podatkéw i opfat lokalnych,
o ktérych mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i optatach lokalnych
(Dz. U.z 2016 r. poz. 716);

8. o0swiadczenie wykonawcy o przynaleznosci albo braku przynaleznosci do tej samej grupy
kapitatowej, zgodne z zatgcznikiem nr 4 do niniejszej SIWZ. Wykonawca powinien je ztozy¢
w_terminie 3 dni od daty zamieszczenia informacji o tresci ztozonych ofert na stronie
internetowej zamawiajgcego: https://bip.itee.radom.pl.

Uwaga:
Oswiadczenia z pkt. 5-7 sg sktadane na jednym, wspdélnym dokumencie, ktérego wzor stanowi
zatgcznik nr 5 do niniejszej SIWZ.

C. Wykonawca majgcy siedzibe lub zamieszkaty poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej:

1. Zamiast dokumentu, o ktérym mowa w pkt. VII.B ppkt. 1 sktada informacje z odpowiedniego
rejestru albo, w przypadku braku takiego rejestru, inny rownowazny dokument wydany
przez wiasciwy organ sgdowy lub administracyjny kraju, w ktérym wykonawca ma siedzibe
lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, ktérej dotyczy informacja
albo dokument, w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 oraz ust. 5 pkt 5i 6
ustawy — wystawiony nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert.

2. Zamiast dokumentéw, o ktérych mowa w pkt. VII.B ppkt. 2—4 skiada dokument lub
dokumenty, wystawione w kraju, w ktéorym ma siedzibe Ilub miejsce zamieszkania,
potwierdzajgce odpowiednio, ze:

a) nie zalega z opftacaniem podatkow, optat, sktadek na ubezpieczenie spoteczne lub
zdrowotne albo ze zawart porozumienie z wlasciwym organem w sprawie sptat tych
naleznosci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, w szczegdlnosci uzyskat
przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych ptatnosci
lub wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wtasciwego organu — wystawiony nie
wczesniej niz 3 miesiece przed uptywem terminu skfadania ofert;

b) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogtoszono upadto$ci — wystawiony nie wczesniej niz
6 miesiecy przed uptywem terminu skfadania ofert;

3. Jezeli w kraju, w ktérym wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania lub miejsce
zamieszkania ma osoba, ktérej dokument dotyczy, nie wydaje sie dokumentéw, o ktérych
mowa w ppkt. 1i 2, zastepuje sie je dokumentem zawierajacym odpowiednio oswiadczenie
wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo oséb uprawnionych do jego reprezentacji, lub
oswiadczenie osoby, ktérej dokument miat dotyczy¢, ztozone przed notariuszem lub przed
organem sgdowym, administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub
gospodarczego wiasciwym ze wzgledu na siedzibe lub miejsce zamieszkania wykonawcy
lub miejsce zamieszkania tej osoby — wystawionym nie wcze$niej niz w terminach
okreslonych w ppkt. 1i 2.

4. W przypadku watpliwosci co do tresci dokumentu ztozonego przez wykonawce majgcego
siedzibe lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamawiajgcy
moze zwréci¢ sie do wtasciwych organéw odpowiednio kraju miejsca zamieszkania osoby
lub kraju, w ktérym wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, z wnioskiem
o udzielenie niezbednych informacji dotyczacych przedtozonego dokumentu.

D. W celu oceny spetnienia przez wykonawce warunkow, o ktérych mowa w art. 22 ust. 1b pkt. 3)
ustawy Pzp, nalezy na wezwanie zamawiajgcego, pod rygorem wykluczenia z postepowania,
ztozy¢ w wyznaczonym przez Zamawiajgcego terminie nastepujgce oswiadczenia i dokumenty:

Wykaz dostaw wykonanych, a w przypadku swiadczen okresowych lub ciggtych rowniez
wykonywanych, w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wraz z podaniem ich wartosci,
przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych dostawy zostaty wykonane, oraz
zatgczeniem dowodow okreslajgcych czy te dostawy zostaty wykonane lub sg wykonywane
nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa, s3g referencje badZz inne dokumenty
wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy byly wykonywane, a w przypadku
Swiadczen okresowych lub ciggtych sg wykonywane, a jezeli z uzasadnionej przyczyny
o obiektywnym charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyska¢ tych dokumentéow -
— oswiadczenie wykonawcy.
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W przypadku swiadczen okresowych lub ciggtych nadal wykonywanych referencje bgdz inne
dokumenty potwierdzajgce ich nalezyte wykonywanie powinny by¢ wydane nie wczesniej niz
3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert.

Zamawiajgcy uzna warunek za spetniony, jezeli wykonawca wykaze, ze w wymienionym okresie
dostarczyt co najmniej 3 urzgdzenia odpowiadajgce swoim rodzajem przedmiotowi zamowienia,
nie mniej niz po 1 dla kazdego rodzaju urzadzenia tj. frezerskiego centrum obrébkowego 3-, 4-
i 5-osiowego, o wartosciach netto nie mniejszych niz: 400 000 PLN dla centrum 3-osiowego,
550 000 PLN dla centrum 4-osiowego oraz 1 000 000 PLN dla centrum 5-osiowego, i ze
dostawy te zostaty wykonane nalezycie.

Wymieniony wykaz nalezy sporzgdzi¢ zgodnie ze wzorem stanowigcym zatgcznik nr 6 do
niniejszej SIWZ.

W celu wykazania, ze oferta spelnia wymagania techniczne okreslone w niniejszej SIWZ
Wykonawca jest zobowigzany ztozy¢ wraz z ofertg nastepujgce dokumenty:

Prébki, opisy, fotografie, plany, projekty, rysunki, modele, wzory, programy komputerowe oraz
inne podobne materiaty, ktorych autentyczno$¢ musi zosta¢ poswiadczona przez wykonawce
na zgdanie zamawiajgcego:
Szczegotowy opis techniczny oferowanych centréw obrobkowych i ich wyposazenia
zawierajgcy, co najmniej, odniesienie do wszystkich wymagan Zamawiajgcego okreslonych
w zatgczniku nr 1 do SIWZ.

Dokumenty wymagane w przypadku sktadania oferty wspdlne;j:

1. Wykonawcy mogg wspolnie ubiegac sie o udzielenie zamowienia, w takim przypadku dla
ustanowionego petnomocnika do oferty nalezy zatgczyé petnomocnictwo do
reprezentowania w postepowaniu lub do reprezentowania w postepowaniu i zawarcia
umowy.

2. Oferta winna zawiera¢ oswiadczenia wymienione w pkt. VII.A. ppkt 2 dla kazdego partnera
z osobna, pozostate dokumenty wymienione w pkt VII.A sktadane sg wspdlnie.

3. Dokumenty i oswiadczenia skladane na wezwanie zamawiajgcego, o ktdrych mowa w pkt.
VI1.B dotyczg kazdego z wykonawcow osobno.

4. Dokumenty wymienione w pkt VII.D sktadane sg przez tego z wykonawcéw wspdlnie
ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia, ktéry wykazuje spetnienie warunkéw udziatu
w postepowaniu.

5. Jezeli oferta wykonawcow, o ktérych mowa w pkt. 1, zostata wybrana, Zamawiajgcy bedzie
zgdat przed zawarciem umowy w sprawie zamowienia publicznego umowy regulujgcej
wspotprace tych wykonawcow.

. Postanowienia dotyczgce dokumentow dot. Podmiotéw udostepniajgcych zasoby:

1) Wykonawca, ktéry powotuje sie na zasoby innych podmiotéw, w celu wykazania braku
istnienia wobec nich podstaw wykluczenia oraz spetniania, w zakresie, w jakim powotuje
sie na ich zasoby, warunkéw udziatu sktada takze oswiadczenie, o ktérym mowa w pkt
VILA. ppkt. 2 lit. a).

2) Jezeli wykonawca wykazujgc spetnienie warunkéw, udziatu w postepowaniu polega na
zdolnosciach lub sytuacji innych podmiotéw, w celu oceny, czy wykonawca bedzie
dysponowat tymi zasobami w stopniu niezbednym dla nalezytego wykonania niniejszego
zamoéwienia oraz oceny, czy stosunek tgczgcy wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje
rzeczywisty dostep do ich zasoboéw do oferty nalezy dotgczy¢é dokumenty dotyczace:

a) zakresu dostepnych wykonawcy zasobow innego podmiotu,

b) sposobu wykorzystania zasobéw innego podmiotu, przez wykonawce, przy
wykonywaniu niniejszego zamowienia,

c) zakres i okres udziatu innego podmiotu przy wykonywaniu zamowienia publicznego,

d) czy podmiot, na zdolnosciach, ktérego wykonawca polega w odniesieniu do warunkéw
udzialu w postepowaniu dotyczgcych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub
dos$wiadczenia, zrealizuje roboty budowlane lub ustugi, ktérych wskazane zdolnoéci
dotycza.

3) Wykonawca zobowigzany bedzie przedstawi¢ na wezwanie zamawiajgcego dokumenty,

o ktérych mowa w pkt. VII.B. ppkt. 1-7 w odniesieniu do podmiotéw na zdolnosciach lub

sytuacji ktérych polega na zasadach okre$lonych w art. 22a ustawy Pzp
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H.

Postanowienia dotyczgce sktadanych w niniejszym postepowaniu dokumentéw i oswiadczen:

1. Os$wiadczenia Wykonawcy, Podmiotow udostepniajgcych zasoby, Podwykonawcow
sktadane sg w oryginale w postaci dokumentu elektronicznego, podpisane za pomoca
kwalifikowanego podpisu elektronicznego przez osoby uprawnione do reprezentowania
wymienionych podmiotow.

2. Dokumenty inne niz oswiadczenia sktadane sg w oryginale w postaci dokumentu
elektronicznego lub elektronicznej kopii dokumentu poswiadczonej elektronicznie za
zgodnosé z oryginatem, przez osoby uprawnione do reprezentowania.

3. W przypadku przekazywania przez wykonawce elektronicznej kopii dokumentu lub
oswiadczenia, opatrzenie jej kwalifikowanym podpisem elektronicznym przez odpowiedni
podmiot (Wykonawca, Podmiot udostepniajacy zasoby albo Wykonawca wspdlnie
ubiegajacy sie o udzielenie zamdéwienia publicznego, albo Podwykonawca — w zakresie
dokumentéw, ktére kazdego z nich dotyczg), jest réwnoznaczne z poswiadczeniem
elektronicznej kopii dokumentu lub o$wiadczenia za zgodnos$¢ z oryginatem.

4. Wykonawca moze przekaza¢ dokumenty lub oswiadczenia w formie pliku zawierajgcego
skompresowane dane. W takim przypadku opatrzenie kwalifikowanym podpisem
elektronicznym tego pliku jest réwnoznaczne z pos$wiadczeniem przez wykonawce za
zgodnosé¢ z oryginatem wszystkich elektronicznych kopii dokumentéw zawartych w tym
pliku. Nie dotyczy to kopii poswiadczonych przez inny odpowiedni podmiot, ktérego dotyczg
przekazywane o$wiadczenia lub dokumenty.

5. Oferta, wszystkie wymagane zatgczniki, sktadane dokumenty oraz o$wiadczenia podpisane
przez upowaznionego przedstawiciela wykonawcy wymagajg zatgczenia wiasciwego
petnomocnictwa lub umocowania prawnego. Petnomocnictwo nalezy ztozyé w formie
oryginatu w postaci dokumentu elektronicznego. Wymaég ten dotyczy réwniez notarialnie
poswiadczonej kopii petnomocnictwa.

6. Dokumenty Ilub o$wiadczenia sporzadzone w jezyku obcym sg skiadane wraz
z ttumaczeniem na jezyk polski.

7. Zamawiajgcy moze zgdac przedstawienia oryginatu lub notarialnie poswiadczonej kopii
dokumentu, innego niz oswiadczenie, wytgcznie wtedy, gdy ztozona przez wykonawce
kopia dokumentu jest nieczytelna lub budzi watpliwosci co do jej prawdziwosci.

VIIl. Informacja o sposobie porozumiewania sie¢ zamawiajagcego z wykonawcami oraz
przekazywania oswiadczen lub dokumentéw, a takze wskazanie oséb uprawnionych do
porozumiewania sie z wykonawcami

A.

1.

Zasady i formy przekazywania oswiadczen, wnioskéw i innych:

W postepowaniu o udzielenie zamowienia komunikacja miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcami

odbywa sie przy uzyciu:

a) miniPortalu, dostepnego pod adresem: https://miniportal.uzp.gov.pl;

b) Elektronicznej Platformy Ustug Administracji Publicznej (ePUAP), dostepnej pod adresem:
https://epuap.gov.pl/wps/portal;

c) poczty elektronicznej;

z uwzglednieniem postanowien okreslonych w pkt VII.H.

Wykonawca zamierzajgcy wzig¢ udziat w postepowaniu o udzielenie zamodwienia publicznego,
musi posiada¢ konto na ePUAP. Wykonawca posiadajgcy konto na ePUAP ma dostep do
formularzy: ztozenia, zmiany, wycofania oferty lub wniosku oraz do formularza do komunikaciji.

Wymagania techniczne i organizacyjne wysytania i odbierania dokumentéw elektronicznych,
elektronicznych kopii dokumentéw i oswiadczen oraz informaciji przekazywanych przy ich uzyciu
opisane zostaty w Regulaminie korzystania z miniPortalu oraz Regulaminie ePUAP.

Maksymalny rozmiar plikow przesylanych za posrednictwem dedykowanych formularzy do:
ztozenia, zmiany, wycofania oferty lub wniosku oraz do komunikacji wynosi 150 MB.

Za date przekazania oferty, wnioskow, zawiadomien, dokumentéw elektronicznych, oswiadczen
lub elektronicznych kopii dokumentéw lub oswiadczen oraz innych informaciji przyjmuje sie date
ich przekazania na ePUAP.

We wszelkiej korespondencji zwigzanej z niniejszym postepowaniem Zamawiajgcy
i Wykonawcy postugujg sie numerem ogtoszenia TED Ilub numerem referencyjnym
postepowania: NT/19/2019.
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7. ldentyfikator postepowania i klucz publiczny dla danego postepowania o udzielenie zamodwienia
sg dostepne na Liscie wszystkich postepowan na miniPortalu.

8. Skfadanie o$wiadczen, wnioskédw (innych niz oferta i sktadane wraz z nig zatgczniki),
zawiadomieh oraz przekazywanie informacji odbywa sie elektronicznie za posrednictwem
dedykowanego formularza dostepnego na ePUAP oraz udostepnionego przez miniPortal
(Formularz do komunikacji).

9. Dokumenty elektroniczne, oswiadczenia lub elektroniczne kopie dokumentéw lub o$wiadczen
sktadane sg przez Wykonawce za posrednictwem Formularza do komunikacji jako zatgczniki.
Zamawiajgcy dopuszcza rowniez mozliwosé sktadania dokumentéw elektronicznych,
oswiadczen lub elektronicznych kopii dokumentéw lub oswiadczen za pomocg poczty
elektronicznej, na wskazany w pkt 10 adres email. Sposdéb sporzadzenia dokumentow
elektronicznych, oswiadczeh lub elektronicznych kopii dokumentéw lub oswiadczen musi byé
zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzgdzeniu Prezesa Rady Ministréw z dnia
27 czerwca 2017 r. w sprawie uzycia srodkéow komunikacji elektronicznej w postepowaniu
0 udzielenie zamowienia publicznego oraz udostepniania i przechowywania dokumentéw
elektronicznych oraz rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie
rodzajow dokumentéw, jakich moze zgda¢ zamawiajgcy od wykonawcy w postepowaniu
0 udzielenie zaméwienia.

10. Zamawiajgcy moze komunikowac¢ sie z Wykonawcami za pomocg poczty elektronicznej, email:
zp@itee.radom.pl lub wojciech.karsznia@itee.radom.pl

B. Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ z wykonawcami
Osobami ze strony Zamawiajgcego upowaznionymi do kontaktowania sie z Wykonawcami sa:

w sprawach formalno-prawnych:

mgr inz. Wojciech KARSZNIA — Gléwny Specjalista ds. Planowania i Zaméwien Publicznych
w dni robocze w godz. 730-1530, telefon: (048) 364-42-41 wew. 312, pok. 208 C.

e-mail: zp@itee.radom.pl lub wojciech.karsznia@itee.radom.pl

w sprawach technicznych:

mgr inz. Szymon ZACHARSKI —Kierownik Zaktadu Doswiadczalnego

w dni robocze w godz. 730-1530, telefon: (048) 364-42-41 wew. 389, pok 219 CDH
e-mail: szymon.zacharski@itee.radom.pl.

C. Wyjasnienia tresci specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia

1. Wykonawca moze zwrdcié sie do zamawiajgcego o wyjasnienie tresci niniejszej specyfikaciji
istotnych warunkéw zamoéwienia. Zamawiajgcy udzieli wyjasnien niezwtocznie wszystkim
wykonawcom, ktérym przekazat specyfikacje istotnych warunkéw zaméwienia nie pdzniej
niz na 6 dni przed uptywem terminu sktadania ofert, z zastrzezeniem pkt.2).

2. Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci specyfikacji wptynie do zamawiajgcego p6zniej niz do
konca dnia, w ktérym uptywa potowa wyznaczonego (pkt. Xl niniejszej specyfikaciji) terminu
sktadania ofert lub dotyczy udzielonych wyjasnien, zamawiajgcy moze udzieli¢ wyjasnien
lub pozostawic¢ wniosek bez rozpoznania.

3. Ewentualna zmiana terminu sktadania ofert nie powoduje przesunigcia terminu, o ktérym
mowa w pkt. 2, po uptynieciu ktérego zamawiajgcy moze pozostawi¢ wniosek o wyjasnienie
tresci specyfikacji bez rozpoznania.

4. Tres¢ zapytan oraz udzielone wyjasnienia zostang jednoczesnie przekazane wszystkim
wykonawcom, ktérym przekazano specyfikacje istotnych warunkéw zamodwienia, bez
ujawniania zrédta zapytania oraz zamieszczone na stronie internetowe;j:
https://bip.itee.radom.pl.

5. Nie udziela sie zadnych ustnych i telefonicznych informacji, wyjasnien czy odpowiedzi na
kierowane do zamawiajgcego zapytania w sprawach wymagajgcych zachowania
pisemnosci postepowania.

6. Zamawiajgcy nie przewiduje zorganizowania zebrania wszystkich wykonawcow.

D. Modyfikacja tresci specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia
1. W uzasadnionych przypadkach zamawiajgcy moze przed uptywem terminu sktadania ofert
zmodyfikowac tres¢ specyfikacji istotnych warunkéw zamdéwienia.
2. Wprowadzone w ten sposdb modyfikacje, uzupetnienia i ustalenia lub zmiany, w tym zmiany
termindéw zamieszczone zostang na stronie internetowe;j: https://bip.itee.radom.pl.
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3. Wszelkie modyfikacje, uzupetnienia i ustalenia oraz zmiany, w tym zmiany terminéw, jak
réwniez pytania wykonawcow wraz z wyjasnieniami stajg sie integralng czescig specyfikacji
istotnych warunkéw zamoéwienia i bedg wigzgce przy skifadaniu ofert. Wszelkie prawa
i zobowigzania wykonawcy odnosnie wczes$niej ustalonych termindw bedg podlegaty
nowemu terminowi.

4. Jezeli wprowadzona modyfikacja tresci specyfikacji nie prowadzi do zmiany tresci
ogtoszenia zamawiajgcy moze przedtuzy¢ termin sktadania ofert o czas niezbedny na
wprowadzenie zmian w ofertach, jezeli bedzie to niezbedne.

5. Jezeli wprowadzona modyfikacja tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia
prowadzi do zmiany treSci ogtoszenia zamawiajgcy przekaze Urzedowi Oficjalnych
Publikacji Wspodlnot Europejskich "ogtoszenie dodatkowych informacji, informacji
o niekompletnej procedurze lub sprostowanie", przedtuzajgc jednoczesnie termin skfadania
ofert o czas niezbedny na wprowadzenie zmian w ofertach, jezeli speinione zostang
przestanki okreslone w art. 12a ust. 1 lub 2 Prawa zamdéwien publicznych

6. Niezwlocznie po przekazaniu Urzedowi Oficjalnych Publikacji Wspdlnot Europejskich
"ogtoszenia dodatkowych informacji, informacji o niekompletnej procedurze lub
sprostowanie" zamawiajgcy zamiesci informacje o zmianach na stronie internetowe;j:
https://bip.itee.radom.pl.

IX. Wymagania dotyczace wadium
Zamawiajgcy wymaga wniesienia wadium w wysokosci 50 000,00 zt (stownie: pie¢dziesiat tysiecy
ztotych).

1. Wykonawca wnosi wadium:
1) w pienigdzu, sposob przekazania: przelewem, na konto zamawiajgcego:
Bank Pekao S.A. nr 71 1240 5703 1111 0000 4900 0081,

z adnotacjg:  ,wadium do przetargu na dostawe frezerskich centrow obrébkowych,
numer referencyjny postepowania NT/19/2019”

lub w jednej z ponizej podanych form:

2) w poreczeniach bankowych lub poreczeniach spotdzielczej kasy oszczednosciowo —
— kredytowej, z tym, Zze zobowigzanie kasy jest zobowigzaniem pienieznym,

3) w gwarancjach bankowych,
4) w gwarancjach ubezpieczeniowych,

5) w poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy
z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci (Dz.
U.z 2014 r. poz. 1804 oraz z 2015 r. poz. 978 i 1240)

2. Wadium wniesione w pienigdzu nalezy ztozy¢ z odpowiednim wyprzedzeniem tak, aby wptyneto
ono na rachunek bankowy Zamawiajgcego przed uptywem terminu skfadania ofert. Niniejsze
zalecenie wynika z czasu trwania rozliczeh miedzybankowych. Za termin wniesienia wadium
w formie pienieznej przyjmuje sie termin uznania na rachunku bankowym Zamawiajgcego.

3. Wadium wniesione w pienigdzu, zostanie zwrdcone wraz z odsetkami wynikajgcymi z umowy
rachunku bankowego, na ktérym bylo ono przechowywane, pomniejszone o koszty
prowadzenia rachunku bankowego oraz prowizji bankowej za przelew pieniedzy na rachunek
bankowy wskazany przez wykonawce.

4. Wadium wniesione w formie innej niz pienigdz nalezy ztozy¢é w oryginale w formie dokumentu
elektronicznego, podpisanego  kwalifikowanym  podpisem elektronicznym, zgodnie
z postanowieniami dotyczgcymi ztozenia oferty. Wadium w formie dokumentu elektronicznego
nie moze zawiera¢ postanowien uzalezniajgcych jego dalsze obowigzywanie od zwrotu
oryginatu dokumentu gwarancyjnego do Gwaranta.

5. Polisa, poreczenie, gwarancja lub inny dokument stanowigcy forme wadium winno zawierac
w swojej tresci nieodwotalne i bezwarunkowe zobowigzanie wystawcy dokumentu do zaptaty
na rzecz Zamawiajgcego kwoty wadium na pierwsze pisemne Zzgdanie Zamawiajgcego.
Dokument ten winien obejmowac odpowiedzialnos¢ za wszystkie przypadki powodujgce utrate
wadium, okreslone w art. 46 ust. 4a i 5 ustawy Pzp.

6. W przypadku niezabezpieczenia oferty jedng z okre$lonych w niniejszej specyfikacji form
wadium (niewniesienie wadium lub wniesienie w sposdb nieprawidtowy) oferta wykonawcy
podlegaé¢ bedzie odrzuceniu.
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7.

8.

9.

10.

11.

Zamawiajgcy zwroci  niezwilocznie  wadium  wszystkim  wykonawcom po  wyborze
najkorzystniejszej oferty lub uniewaznieniu postepowania, z wyjatkiem wykonawcy, ktérego
oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza.

Wykonawcy, ktérego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza, Zamawiajgcy zwrdci
wadium niezwiocznie po zawarciu umowy.

Zamawiajgcy zwrdéci niezwtocznie wadium na wniosek wykonawcy, ktory wycofat oferte przed
uptywem terminu skfadania ofert.

Zamawiajgcy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, w przypadku wystgpienia przestanek
okreslonych w art. 46 ust. 4ai 5 ustawy Pzp.

W zakresie wadium obowigzujg uregulowania Prawa zamodwien publicznych zawarte w art. 45
i 46.

X. Termin zwigzania oferta

1.
2.
3.

Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu skfadania ofert.
Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez okres 60 dni od uptywu terminu skfadania ofert.
W uzasadnionych przypadkach, na co najmniej 3 dni przed uptywem terminu zwigzania ofertg
zamawiajagcy moze tylko raz zwrocic¢ sie do wykonawcdw o wyrazenie zgody na przediuzenie
tego terminu o0 oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

Wykonawca moze przedtuzy¢ termin zwigzania ofertg samodzielnie, zawiadamiajgc o tym
zamawiajgcego.

Jezeli przediuzenie terminu zwigzania ofertg dokonywane jest po wyborze oferty
najkorzystniejszej, obowigzek wniesienia nowego wadium lub jego przediuzenia dotyczy
jedynie wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza.

XI. Opis sposobu przygotowania i ztozenia oferty

A.

B.

Przygotowanie oferty

1. Na oferte sktadajg sie wszystkie oSwiadczenia i zatgczniki wymienione w pkt. VII niniejszej
specyfikacji.

2. Wykonawca moze ztozy¢ jedng oferte, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt XI.B.

3. Koszty zwigzane z przygotowaniem oferty ponosi sktadajacy oferte.

4. Oferta oraz wymagane formularze, zestawienia i wykazy sktadane wraz z ofertg wymagajg
podpisu kwalifikowanym podpisem elektronicznym oséb uprawnionych do reprezentowania
firmy w obrocie gospodarczym, zgodnie z aktem rejestracyjnym oraz przepisami prawa.

5. Oferta podpisana przez upowaznionego przedstawiciela wykonawcy wymaga zatgczenia
wiasciwego petnomocnictwa lub umocowania prawnego.

6. Oferta powinna zawiera¢ wszystkie wymagane dokumenty, oswiadczenia, zatgczniki i inne
dokumenty, o ktérych mowa w tresci niniejszej specyfikacji.

7. Dokumenty winny by¢ sporzgdzone zgodnie z zaleceniami oraz przedstawionymi przez
zamawiajgcego wzorcami (zatgcznikami), zawiera¢ informacje i dane okreslone w tych
dokumentach.

8. Wykonawca moze zastrzec w ofercie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa
W rozumieniu przepisOw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji. Wykonawca w takim
przypadku zobowigzany jest wykazac¢, zatgczajgc stosowne wyjasnienia, iz zastrzezone
informacje stanowig tajemnice przedsiebiorstwa, a takze wydzieli¢ je w osobnym pliku
(zgodnie z pkt XI.B.5. SIWZ). Tak wydzielonych informacji Zamawiajgcy nie bedzie
ujawniat. Wykonawca nie moze zastrzec informacji i dokumentéw, ktérych jawnosé wynika
z innych aktéw prawnych w tym m.in. z zapisu art. 86 ust. 4 ustawy Pzp.

9. Wykonawca, sktadajgc oferte, informuje zamawiajgcego, czy wybér jego oferty bedzie
prowadzi¢ do powstania u Zamawiajgcego obowigzku podatkowego, wskazujgc
jednoczesnie nazwe (rodzaj) towaru lub ustugi, ktérych dostawa lub swiadczenie bedzie
prowadzi¢ do powstania tego obowigzku oraz wskazujgc ich warto$¢ bez kwoty podatku.

Sposoéb ziozenia oferty:

1. Oferte oraz wszystkie zatgczniki, w tym oswiadczenie JEDZ, skiada sie pod rygorem
niewaznosci przy uzyciu srodkéw elektronicznych, w postaci elektronicznej opatrzonej
kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Oferte i wszystkie zatgczniki Wykonawca sktada
w formie skompresowanej do jednego pliku archiwum (ZIP).
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2.

3.

Oferte nalezy ztozy¢ w oryginale. Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia skanu
oferty opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

Wykonawca sktada oferte za posrednictwem Formularza do zlozenia, zmiany, wycofania
oferty lub wniosku dostepnego na ePUAP i udostepnionego réwniez na miniPortalu. Klucz
publiczny niezbedny do zaszyfrowania oferty przez Wykonawce jest dostepny dla
wykonawcéw na miniPortalu. W formularzu oferty/wniosku Wykonawca zobowigzany jest
podac¢ adres skrzynki ePUAP, na ktérym prowadzona bedzie korespondencja zwigzana
z postepowaniem.

Oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim, z zachowaniem postaci elektronicznej
w formacie danych PDF, DOC, DOCX, RTF, ODT i podpisana kwalifikowanym podpisem
elektronicznym. Sposob ziozenia oferty, w tym jej zaszyfrowania zostat opisany
w Regulaminie korzystania z miniPortal.

Wszelkie informacje stanowigce tajemnice przedsigbiorstwa w rozumieniu ustawy z dnia 16
kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, ktére Wykonawca zastrzeze jako
tajemnice przedsiebiorstwa, powinny zostaé zlozone w osobnym pliku wraz
z jednoczesnym  zaznaczeniem  polecenia  ,Zatgcznik  stanowigcy  tajemnice
przedsiebiorstwa” a nastepnie wraz z plikami stanowigcymi jawng czes¢ skompresowane
do jednego pliku archiwum (ZIP).

Do oferty nalezy dotgczy¢ Jednolity Europejski Dokument Zaméwienia (JEDZ), w tym
réwniez podmiotéw udostepniajgcych zasoby i podwykonawcow, w postaci elektronicznej
opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym, a nastepnie wraz z plikami
stanowigcymi oferte skompresowa¢ do jednego pliku archiwum (ZIP). Wykonawca
wypetniajgc JEDZ moze korzystaé z narzedzia ESPD dostepnego pod adresem:

https://ec.europa.eu/growth/tools-databases/espd/filter?lang=pl

lub innych dostepnych narzedzi lub oprogramowania, ktére umozliwiajg wypetnienie JEDZ
i utworzenie dokumentu elektronicznego. Instrukcje wypetniania JEDZ mozna znalez¢ na
stronach internetowych Urzedu Zamowien Publicznych, pod adresem:

https://www.uzp.gov.pl/baza-wiedzy/jednolity-europejskidokument-zamowienia

Wykonawca moze przed uptywem terminu do skfadania ofert zmieni¢ lub wycofac oferte za
posrednictwem Formularza do ztozenia, zmiany, wycofania oferty lub wniosku dostepnego
na ePUAP i udostepnionych réwniez na miniPortalu. Sposéb zmiany i wycofania oferty
zostat opisany w Instrukcji uzytkownika dostepnej na miniPortalu.

Wykonawca po uptywie terminu do sktadania ofert nie moze skutecznie dokona¢ zmiany
ani wycofac ztozonej oferty.

Postanowienia dotyczgce wnoszenia oferty wspdlnej przez dwa lub wiecej podmioty

gospodarcze (konsorcja/ spotki cywilne)

1.
2.

Wykonawcy mogg wspélnie ubiegac sie o udzielenie zamédwienia.

Wykonawcy ustanawiajg petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu
0 udzielenie zamoéwienia albo do reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy,
a petnomocnictwo / upowaznienie do petnienia takiej funkcji wystawione zgodnie
z wymogami ustawowymi, podpisane przez prawnie upowaznionych przedstawicieli
kazdego z wykonawcow wystepujgcych wspdlnie nalezy zatgczy¢ do oferty.

Oferta winna by¢ podpisana przez kazdego z wykonawcow wystepujgcych wspdlinie lub
przez upowaznionego przedstawiciela.

Wykonawcy wspdlnie ubiegajagcy sie o udzielenie zamdwienia ponoszg solidarng
odpowiedzialnos¢ za wykonanie umowy.

Jezeli oferta wspélna ztozona przez dwdch lub wiecej wykonawcéw zostanie wytoniona
w prowadzonym postepowaniu jako najkorzystniejsza, przed podpisaniem umowy
zamawiajgcy zazgda w wyznaczonym terminie ztozenia umowy regulujgcej wspoétprace tych
wykonawcow, podpisanej przez wszystkich wykonawcéw, przy czym termin, na jaki zostata
zawarta nie moze by¢ krétszy niz termin realizacji zamowienia.

Wykonawcdw obowigzujg postanowienia pkt. VII "Wykaz odwiadczen lub dokumentow,
potwierdzajgcych spetnianie warunkéw udziatu w postepowaniu oraz brak podstaw
wykluczenia — punkt F w sprawie dokumentéw wymaganych w przypadku skfadania oferty
wspolne;.
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D. Postanowienia dotyczgce prowadzenia przez Zamawiajgcego wyjasnieh w toku badania i oceny
ofert;

1. Zamawiajgcy moze wezwaé wykonawcow do ziozenia, uzupetnienia, poprawienia lub
udzielenia wyjasnien w terminie przez siebie wskazanym odpowiednich oswiadczen lub
dokumentow:

— potwierdzajgcych spetnienie warunkéw udziatu w postepowaniu,

— potwierdzajacych spetnienie przez oferowane dostawy, ustugi lub roboty budowlane
wymagan okreslonych przez zamawiajgcego,

— potwierdzajgcych brak podstaw wykluczenia,

— oswiadczenia o ktérym mowa w pkt. VII. A ppkt. 2) niniejszej specyfikaciji,

— innych dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia postepowania,

— petnomocnictw,

jezeli spetnione zostang przestanki okreslone w art. 26 ust. 3 i ust. 3a ustawy Pzp.

2. W toku badania i oceny ofert zamawiajgcy moze zgda¢ od wykonawcéw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert oraz wyjasnien dotyczacych os$wiadczehn Iub
dokumentow potwierdzajgcych:

a) spetnienie przez wykonawcow warunkow udziatu w postepowaniu;

b) spetnienie przez oferowane dostawy, ustugi lub roboty budowlane wymagan
okreslonych przez zamawiajgcego,

c) potwierdzajgcych brak podstaw wykluczenia

3. Zamawiajgcy poprawia w ofercie oczywiste omyiki pisarskie oraz oczywiste omyiki
rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek,
niezwlocznie zawiadamiajgc o tym wykonawce, ktérego oferta zostata poprawiona.

4. Zamawiajgcy poprawia w ofercie inne omyiki polegajagce na niezgodnosci oferty ze
specyfikacjg istotnych warunkéw zamowienia, niepowodujgce istotnych zmian w ofercie,
niezwiocznie zawiadamiajgc o tym wykonawce, ktérego oferta zostata poprawiona. Oferta
wykonawcy, ktéry w terminie 3 dni od dnia doreczenia zawiadomienia nie zgodzit sie na
poprawienie takiej omytki podlega odrzuceniu.

5. Zamawiajgcy w celu ustalenia, czy oferta zawiera razgco niskg cene lub koszt w stosunku
do przedmiotu zaméwienia zwrdci sie¢ do wykonawcy o udzielenie wyjasnien, w tym ztozenie
dowoddéw, dotyczacych wyliczenia ceny lub kosztu.

6. Zamawiajgcy odrzuca oferte wykonawcy, ktéry nie udzielit wyjadnien lub jezeli dokonana
ocena wyjasnien wraz ze ztozonymi dowodami potwierdza, ze oferta zawiera razgco niskg
cene lub koszt w stosunku do przedmiotu zaméwienia.

XIl. Miejsce i termin sktadania i otwarcia ofert
Oferty nalezy sktada¢ do dnia: 2019-05-07 do godz. 11:30.

Wykonawca moze, przed uptywem terminu do sktadania ofert, zmieni¢ lub wycofac oferte, zgodnie
ze wskazaniami zawartymi w pkt XI.B ppkt 5.

Oferty zostang otwarte dnia: 2019-05-07, o godz. 12:00 w siedzibie Zamawiajgcego: Instytut
Technologii Eksploatacji - Parnstwowy Instytut Badawczy, ul. Putaskiego 6/10, 26-600 Radom, pokdj
nr 102 C.

Otwarcie ofert nastepuje poprzez uzycie aplikacji do szyfrowania ofert dostepnej na miniPortalu
i dokonywane jest poprzez odszyfrowanie i otwarcie ofert za pomocg klucza prywatnego.

Otwarcie ofert jest jawne, Wykonawcy moga uczestniczyé w ses;ji otwarcia ofert.

Niezwtocznie po otwarciu ofert Zamawiajgcy zamiesci na stronie internetowej informacje z otwarcia
ofert.

XIll. Opis sposobu obliczenia ceny

1. Cena oferty uwzglednia wszystkie zobowigzania, musi by¢ podana w PLN cyfrowo i stownie, z
wyodrebnieniem naleznego podatku VAT — jezeli wystepuje.

2. Cena podana w ofercie powinna obejmowacC wszystkie koszty i sktadniki zwigzane
z wykonaniem zamowienia oraz warunkami stawianymi przez Zamawiajacego.

3. Cena moze by¢ tylko jedna za oferowany przedmiot zamowienia, nie dopuszcza sie
wariantowosci cen.

4. Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty (zwigzania ofertg), z zastrzezeniem pkt
XIV.7.
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5. Cene za wykonanie przedmiotu zamowienia nalezy przedstawi¢ w ,Formularzu ofertowym"

stanowigcym zalgcznik nr 2 do niniejszej specyfikacji istotnych warunkéw zamaéwienia.

XIV. Opis kryteriéw, ktérymi zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty, wraz
z podaniem znaczenia tych kryteriéw i sposobu oceny ofert

1.

Kryteria oceny ofert - zamawiajgcy uzna oferty za spetniajgce wymagania i przyjmie do
szczego6towego rozpatrywania, jezeli:

1.1 oferta spetnia wymagania okreslone niniejszg specyfikacja,

1.2  oferta zostata ztozona, w okreslonym przez Zamawiajgcego terminie,

1.3  wykonawca przedstawit oferte zgodng co do tresci z wymaganiami Zamawiajgcego,

Wybdr oferty zostanie dokonany w oparciu o przyjete w niniejszym postepowaniu kryteria
(jednakowe dla obydwu czesci zamdwienia):

Cena (C) — 90%,

Okres gwarancji (Og) — 10%,

Za parametry najkorzystniejsze w danym kryterium, oferta otrzyma maksymalng ilo$¢ punktéw,
pozostate bedg oceniane odpowiednio — proporcjonalnie do parametru najkorzystniejszego,
wybér oferty dokonany zostanie na podstawie opisanych kryteriéw i ustalong punktacje:
punktacja 0-100 (100%=100pkt)

Oferta przedstawiajgca najnizszg cene otrzyma maksymalng liczbe punktéw za cene.
Pozostatym ofertom, przypisana zostanie odpowiednio mniejsza (proporcjonalnie mniejsza)
liczba punktéw, zgodnie z nastepujgcym wzorem:

Najnizsza oferowana cena brutto
Cena brutto w rozpatrywanej ofercie

C =

Punktacja za okres gwarancji (Og) bedzie przyznawana na podstawie zaoferowanego przez
wykonawcg okresu gwarancji, wg nastepujgcych zasad:

1) Oferta Wykonawcy, ktory zaoferowat okres gwarancji mniejszy niz 24 miesigce bedzie
podlega¢ odrzuceniu na podstawie art. 89 ust. 1 pkt 2 ustawy Pzp.

2) Wykonawca, ktory zaoferuje okres gwarancji wynoszacy 24 miesigce otrzyma 0 pkt,
z zastrzezeniem pkt 3).

3) W przypadku, gdy wszyscy Wykonawcy zaproponujg jednakowy okres gwarancji, nie
mniejszy niz 24 miesigce, wszyscy otrzymujg maksymalng liczbe punktow.

4) W pozostatych przypadkach, liczba punktéw za okres gwarancji bedzie obliczana wg wzoru:

__ 0Ogo—24
09 = Ogna—24 ¥ 10
gdzie:
Ogo - okres gwarancji zadeklarowany w ofercie ocenianej.
Ogmax — najdiuzszy zaoferowany okres gwaranciji.

Realizacja zamdwienia zostanie powierzona Wykonawcy, ktéry uzyska najwyzszg sume
punktow:

P=C+Tw+Og
Pozostate oferty zostang sklasyfikowane zgodnie z uzyskang iloscig punktow.

Wykonawca, ktérego oferta zostanie oceniona jako najkorzystniejszg, podlega¢ bedzie badaniu
czy spetnia warunki udziatu w postepowaniu i nie podlega wykluczeniu z postepowania, zgodnie
z pkt. V.4 niniejszej specyfikaciji

Jezeli wybor oferty najkorzystniejszej bedzie niemozliwy, z uwagi na fakt, ze zostaty ztoZzone
oferty o takim samym bilansie ceny i pozostatych kryteriow, zamawiajgcy wybierze oferte
Z najnizszg ceng, ajezeli zostaly ztozone oferty o takiej samej cenie, zamawiajgcy wezwie
Wykonawcéw, ktorzy ztozyli te oferty, do ztozenia w terminie okre$lonym przez zamawiajgcego
ofert dodatkowych.

Zamawiajgcy dla potrzeb oceny oferty, ktérej wybér prowadzitby do powstania u zamawiajgcego
obowigzku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towaréw i ustug, doliczy do
przedstawionej w niej ceny podatek od towardw i ustug, ktéry miatby obowigzek rozliczyé
zgodnie z tymi przepisami.
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9.

Zamawiajgcy nie przewiduje przeprowadzenia aukcji elektronicznej w celu wyboru
najkorzystniejszej sposrod ofert uznanych za wazne.

XV. Informacje o formalnosciach, jakie winny by¢ dopetnione po wyborze oferty w celu zawarcia
umowy w sprawie zamoéwienia publicznego

1.
2.

XVI.

XVil.

Zamawiajgcy zawrze umowe z Wykonawca, ktory przedtozy najkorzystniejszg oferte.

Zamawiajacy niezwiocznie poinformuje wszystkich wykonawcéw o wyborze najkorzystniejszej

oferty, podajgc w szczegoélnosci:

1) nazwe albo imi¢ i nazwisko, siedzibe albo miejsce zamieszkania i adres, jezeli jest
miejscem wykonywania dziatalnosci wykonawcy, ktérego oferte wybrano, oraz nazwy albo
imiona i nazwiska, siedziby albo miejsca zamieszkania i adresy, jezeli sg miejscami
wykonywania dziatalnos$ci wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty, a takze punktacje przyznang
ofertom w kazdym kryterium oceny ofert i tgczng punktacje

2) informacje o wykonawcach, ktorzy zostali wykluczeni;

3) informacje o wykonawcach, ktérych oferty zostaty odrzucone, powodach odrzucenia ofert,
a w przypadkach, o ktérych mowa w art. 89 ust. 4 i 5, informacje o braku réwnowaznosci
lub braku spetniania wymagan dotyczgcych wydajnosci lub funkcjonalnosci;

Zawiadomienie o wyborze najkorzystniejszej oferty zawiera¢ bedzie uzasadnienie faktyczne
i prawne oraz zamieszczone zostanie na stronie internetowej zamawiajgcego
https://bip.itee.radom.pl. Informacja zamieszczona na stronie internetowej zawieraé bedzie
informacje, o ktérych mowa w pkt. 2 ppkt 1)

O uniewaznieniu postepowania o udzielenie zamowienia publicznego zamawiajgcy zawiadomi
réwnoczesnie wszystkich wykonawcow, ktérzy:

1) ubiegali sie o udzielenie zaméwienia - w przypadku uniewaznienia postepowania przed
uptywem terminu skfadania ofert

2) zilozyli oferty - w przypadku uniewaznienia postepowania po uptywie terminu sktadania ofert

podajac uzasadnienie faktyczne i prawne. Informacja o uniewaznieniu postepowania
zamieszczona réwniez zostanie na stronie internetowej zamawiajgcego
https://bip.itee.radom.pl.

W przypadku uniewaznienia postepowania o udzielenie zamowienia, zamawiajgcy na wniosek
wykonawcy, ktory ubiegat sie o udzielenie zamdéwienia, zawiadomi o wszczeciu kolejnego
postepowania, ktére dotyczy tego samego przedmiotu zamoéwienia lub obejmuje ten sam
przedmiot zamowienia.

Umowa zostanie zawarta w formie pisemnej w terminie nie krétszym niz:

1) 10 dni od dnia przestania zawiadomienia o wyborze najkorzystniejszej oferty, jezeli zostato
ono przestane przy uzyciu srodkéw komunikacji elektronicznej, lub

2) 15 dni od dnia przestania zawiadomienia o wyborze najkorzystniejszej oferty, jezeli zostato
ono przestane w inny sposéb niz okreslono w ppkt. 1),

3) w przypadku gdy, w postepowaniu ztozona zostata tylko jedna oferta lub uptynat termin do
wniesienia odwotania na czynnosci zamawiajgcego wymienione w pkt. XVII.3 niniejszej
specyfikacji lub w nastepstwie jego wniesienia Krajowa Izba Odwotawcza oglosita wyrok
lub postanowienie konczgce postepowanie odwotawcze, mozliwe jest zawarcie umowy
przed uptywem ww. termindw.

O miejscu i terminie podpisania umowy zamawiajgcy powiadomi wybranego wykonawce.

W przypadku, gdy okaze sie, ze wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana bedzie uchylat sie
od zawarcia umowy zamawiajgcy moze wybrac oferte najkorzystniejszg spos$rdod pozostatych
ofert, bez przeprowadzania ich ponownej oceny, chyba, Zze zachodzi jedna z przestanek
uniewaznienia postepowania.

Wymagania dotyczace zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy
Zamawiajacy nie przewiduje wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Istotne dla stron postanowienia, ktére zostang wprowadzone do tresci zawieranej umowy

w sprawie zaméwienia publicznego, ogélne warunki umowy albo wzér umowy

1 Umowa zostanie zawarta z uwzglednieniem postanowien wynikajgcych z tresci niniejszej
specyfikacji oraz danych zawartych w ofercie.

2 Postanowienia umowy zawarto we wzorze umowy, ktéry stanowi zatgcznik nr 7.
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Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy w przypadku, gdy:

1) Nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa lub wymogéw
dotyczacych realizacji Projektu w zakresie majgcym wptyw na realizacje przedmiotu
umowy.

2) Jezeli zadeklarowany przez wybranego Wykonawce termin wykonania zamdwienia
przypadnie w okresie od 10.07.2019 r. do 18.08 2019 r., to w umowie z tym Wykonawca
Zamawiajgcy przesunie termin wykonania zamoéwienia na dzien 19.08.2019 .

XVIIl.Pouczenie o srodkach ochrony prawnej

1.

10.

11.

12.

13.

Srodki ochrony prawnej (Odwotanie, Skarga do Sadu) w niniejszym postepowaniu
przystuguja wykonawcom, a takze innym podmiotom, jezeli majg lub miaty interes w
uzyskaniu niniejszego zamowienia lub poniosty lub mogg ponie$S¢ szkode w wyniku
naruszenia przez zamawiajgcego przepisow ustawy Prawo zamdwien publicznych.

Wobec ogtoszenia o zamowieniu oraz specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia srodki
ochrony prawnej przystugujg réwniez organizacjom wpisanym na liste organizacji
uprawnionych do wnoszenia srodkéw ochrony prawnej prowadzong przez Prezesa Urzedu
Zamowien Publicznych.
W niniejszym postepowaniu odwotanie przystuguje wytgcznie od:

1) niezgodnej z przepisami ustawy czynnosci podjetej przez zamawiajgcego

w postepowaniu o udzielenie zamowienia, lub
2) zaniechania czynnosci, do ktérej zamawiajacy jest zobowigzany na podstawie ustawy.

Odwotanie powinno wskazywaé czynnos¢ lub zaniechanie czynnosci zamawiajgcego, ktérej
zarzuca sie niezgodnos¢ z przepisami ustawy, zawiera¢ zwiezte przedstawienie zarzutow,
okresla¢ zadanie oraz wskazywacé okolicznos$ci faktyczne i prawne uzasadniajgce wniesienie
odwotania.

Odwotanie wnosi sie w terminie:

1) 10 dni od dnia przestania informacji 0 czynnosci zamawiajgcego stanowigcej podstawe
jego wniesienia, jezeli zostalo ono przestane przy uzyciu $rodkdéw komunikacji
elektronicznej, lub

2) 15 dni od dnia przestania informacji o czynnosci zamawiajgcego stanowigcej podstawe
jego wniesienia, jezeli zostato ono przestane w inny sposéb niz okredlono w ppkt. 1).

Odwotanie wobec tresci ogtoszenia o zamowieniu lub wobec postanowien specyfikacji
istotnych warunkéw zamowienia, wnosi sie w terminie 10 dni od dnia publikacji ogtoszenia
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej lub zamieszczenia specyfikacji istotnych
warunkow zaméwienia na stronie internetowej zamawiajgcego - https://bip.itee.radom.pl.

Odwotanie wobec czynnosci innych niz okreslone w pkt. 5, 6 wnosi sie w terminie 10 dni od
dnia, w ktérym powzieto lub przy zachowaniu nalezytej starannosci mozna byto powzig¢
wiadomosé o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego wniesienia.

Jezeli zamawiajgcy mimo takiego obowigzku nie przestat wykonawcy zawiadomienia

o wyborze oferty najkorzystniejszej odwotanie wnosi sie nie pozniej niz w terminie:

1) 30 dni od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej ogtoszenia
0 udzieleniu zamowienia.

2) 6 miesiecy od dnia zawarcia umowy, jezeli zamawiajgcy nie opublikowat w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej ogtoszenia o udzieleniu zamowienia.

Odwotanie wnosi sie do Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej w formie pisemnej albo
elektronicznej podpisane bezpiecznym podpisem elektronicznym weryfikowanym przy
pomocg waznego kwalifikowanego certyfikatu lub réwnowaznego srodka, spetniajgcego
wymagania dla tego rodzaju podpisu.

Odwotujgcy przesyta kopie odwotania zamawiajgcemu przed uptywem terminu do wniesienia
odwotania w taki sposdb, aby mégt on zapozna¢ sie z jego trescig przed uptywem tego
terminu. Przestanie kopii odwotania moze nastgpi¢ pisemnie, faksem lub drogg elektroniczna.

Brak przekazania zamawiajgcemu kopii odwotania, w sposéb oraz w terminie okreslonym
powyzej, stanowi jedng z przestanek odrzucenia odwotania przez Krajowg Izbe Odwotawcza.

W przypadku wniesienia odwotania wobec tresci ogtoszenia o zamdwieniu lub postanowieh
specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia zamawiajgcy moze przedtuzyé termin sktadania
ofert.

W przypadku wniesienia odwotania po uptywie terminu sktadania ofert bieg terminu zwigzania
ofertg ulega zawieszeniu do czasu ogtoszenia przez Krajowg Izbe Odwotawczg orzeczenia.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Jezeli koniec terminu do wykonania czynnosci przypada na sobote lub dzien ustawowo wolny

od pracy, termin uptywa dnia nastepnego po dniu lub dniach wolnych od pracy

Kopie odwotania zamawiajgcy:

1) przekaze niezwtocznie innym wykonawcom uczestniczgcym w postepowaniu
0 udzielenie zamowienia,

2) zamiesci rowniez na stronie internetowej - https://bip.itee.radom.pl, jezeli odwotanie
dotyczy tresci ogtoszenia o zamoéwieniu lub postanowien specyfikacji istotnych warunkéw
zamdéwienia,

wzywajgc wykonawcow do przystgpienia do postepowania odwotawczego.

Przystagpienie do postepowania odwotawczego wykonawca wnosi w terminie 3 dni od dnia
otrzymania kopii odwotania, wskazujgc strone, do ktérej przystepuje, i interes w uzyskaniu
rozstrzygniecia na korzys¢ strony, do ktérej przystepuje.

Przystgpienie do postepowania odwotawczego dorecza sie Prezesowi Krajowej lzby
Odwotawczej w formie pisemnej albo elektronicznej opatrzonej bezpiecznym podpisem
elektronicznym weryfikowanym za pomoca waznego kwalifikowanego certyfikatu, a jego
kopie przesyta sie zamawiajgcemu oraz wykonawcy wnoszgcemu odwofanie.

Odwotanie podlega¢ bedzie rozpoznaniu przez Krajowg Izbe Odwotawcza, jezeli nie zawiera
brakéw formalnych oraz uiszczono wpis od odwotania.

Na orzeczenie Krajowej Izby Odwotawczej stronom oraz uczestnikom postepowania
odwotawczego przystuguje skarga do Sadu.

Pozostate informacje dotyczace srodkdéw ochrony prawnej znajdujg si¢ w Dziale VI Prawa
zamoéwien publicznych "Srodki ochrony prawnej", art. od 179 do 198g.

Klauzula informacyjna z art. 13 RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 12 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogdlne rozporzgdzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1),
dalej ,RODQO”, informuje, Ze:

administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Instytut Technologii Eksploatacji —
— Parnistwowy Instytut Badawczy, ul. Putaskiego 6/10, 26-600 Radom, tel.: (48) 364-42-41,
faks: (48) 364-47-60, KRS nr 0000043623, NIP nr 796-003-58-05, adres poczty
elektronicznej: instytut@itee.radom.pl;

dane kontaktowe inspektora ochrony danych osobowych w Instytucie Technologii
Eksploatacji — Panstwowym Instytucie Badawczym: e-mail: iodo@itee.radom.pl, tel. (48) 364-
42-41 wew. 208;

Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
zwigzanym z postepowaniem o udzielenie zamdwienia publicznego numer referencyjny
postepowania NT/19/2019, prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego, w
szczegolnosci:

— przeprowadzenia postepowania o udzielenie zamowienia publicznego,

— zawarcia i realizacji umowy z wytonionym w niniejszym postepowaniu wykonawca,

— dokonania rozliczenia i ptatnosci zwigzanych z realizacjg umowy,

— przeprowadzenia ewentualnych postepowan kontrolnych i / lub audytu przez komoérki
Zamawiajgcego i inne uprawnione podmioty,

— udostepnienia dokumentacji postepowania i zawartej umowy, jako informac;ji publicznej,

— archiwizacji postepowania,

odbiorcami Pani/Pana danych osobowych bedg osoby lub podmioty, ktérym udostepniona

zostanie dokumentacja postepowania w oparciu o art. 8 oraz art. 96 ust. 3 ustawy Pzp;

Pani/Pana dane osobowe bedg przechowywane, zgodnie z art. 97 ust. 1 ustawy Pzp, przez
okres 4 lat od dnia zakonczenia postepowania o udzielenie zamdéwienia, a jezeli czas trwania
umowy przekracza 4 lata, okres przechowywania obejmuje caty czas trwania umowy;

obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana
dotyczacych jest wymogiem ustawowym okreslonym w przepisach ustawy Pzp, zwigzanym
z udziatem w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia publicznego; konsekwencje niepodania
okreslonych danych wynikajg z ustawy Pzp;

w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposéb
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;
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e posiada Pani/Pan:

— na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych Pani/Pana
dotyczacych;

— na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych?;

— na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia przetwarzania
danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2
RODO3;

— prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy
RODO;

e nie przystuguje Pani/Panu:
— wzwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych;
— prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO;
— na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych,
gdyz podstawag prawna przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢
RODO.

XX. Postanowienia koncowe

1. Uczestnicy postepowania majg prawo wglgdu do tresci protokotu postepowania, ofert od
chwili ich otwarcia, w trakcie prowadzonego postepowania, za wyjgtkiem dokumentéw
stanowigcych zafgczniki do protokotu (jawne po zakonczeniu postepowania) oraz
stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwe;j
konkurencji zastrzezonych przez uczestnikoéw postepowania.

2. Zatgcznikami do protokotu postepowania sg w szczegodlnosci: oferty, opinie biegtych,
oswiadczenia, zawiadomienia, wnioski, inne dokumenty i informacje skifadane przez
zamawiajgcego i wykonawcow oraz umowa w sprawie zamowienia publicznego.

3. Udostepnienie dokumentéw odbywacé sie bedzie wg ponizszych zasad:
1) zamawiajgcy udostepnia wskazane dokumenty na wniosek,
2) przekazanie protokotu lub zatgcznikdw nastepuje przy uzyciu Srodkéw komunikacji
elektronicznej.

4. W przypadku protokotu lub zatgcznikdw sporzgdzonych w postaci papierowej, jezeli
z przyczyn technicznych znaczgco utrudnione jest udostepnienie tych dokumentéw przy
uzyciu $rodkéw komunikacji elektronicznej, w szczegdlnosci z uwagi na ilos¢ zadanych do
udostepnienia dokumentoéw, zamawiajgcy wskaze inny sposob, w jaki mogg byé one
udostepnione.

5. W sprawach nieuregulowanych zastosowanie majg przepisy ustawy Prawo zamoéwien
publicznych oraz Rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie
protokotu postepowania o udzielenie zamowienia publicznego (Dz. U. z 2016 poz. 1128).

6. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Adam Mazurkiewicz

Podpis osoby uprawnione;j

Zatgczniki do specyfikaciji:
1. Szczegdtowy opis techniczny przedmiotu zamowienia — zatgczniki nr 1.
2. Formularz ofertowy — zatgcznik nr 2.

3. Oswiadczenia wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkéw informacyjnych przewidzianych
w art. 13 lub art. 14 RODO - zatacznik nr 3.

2 Woyjasnienie: skorzystanie z prawa do sprostowania nie moze skutkowaé zmiang wyniku postepowania
0 udzielenie zamowienia publicznego ani zmiang postanowien umowy w zakresie niezgodnym z ustawg Pzp oraz
nie moze naruszac integralnosci protokotu oraz jego zatgcznikow

3 Wyjasnienie: prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania,
w celu zapewnienia korzystania ze $rodkéw ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub
prawnej, lub z uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii Europejskiej lub panstwa cztonkowskiego.
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4.

o

Oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej —

zatgcznik nr 4.

Oswiadczenia z art. 24 ust. 1 pkt 15 22 oraz ust. 5 pkt 8 — zatgcznik nr 5.
Wykaz wykonanych dostaw — zatgcznik nr 6.

Wzbr umowy — zatgcznik nr 7.
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Zatacznik nr 1

Szczegotowy opis techniczny i wymagania techniczne w zakresie przedmiotu zamodwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa frezerskich centrow obrébkowych ze sterowaniem CNC, wraz
z niezbednym wyposazeniem:
1) Centrum frezarskie CNC 3-osiowe — 1 szt.;
2) Centrum frezarskie CNC 4-osiowe — 1 szt.;
3) Centrum frezarskie CNC 5-osiowe — 1 szt.
Przedmiot zamdéwienia obejmuje takze dostawe maszyn i ich wyposazenia do siedziby Zamawiajgcego
na koszt i ryzyko wykonawcy, montaz, instalacje oraz uruchomienie urzadzen, w tym wykonanie
wszystkich niezbednych czynnosci umozliwiajgcych:
e przeprowadzenie kontroli parametréw pracy w celu potwierdzenia zgodnosci dostawy
Z wymaganiami Zamawiajgcego.
e samodzielng obstuge urzadzen przez wyznaczony personel Zamawiajgcego,
W ramach uruchomienia Wykonawca bedzie zobowigzany do wykazania poprawnosci dziatania
dostarczonych centréow frezerskich poprzez wykonanie, w obecnosci wyznaczonego personelu
Zamawiajgcego, nastepujgcych detali testowych:
e dla centrow 3-i 4-osiowego wg rysunku pt. ,Detal odbiorowy”;
e dla centrum 5-osiowego wg rysunku pt. ,Detal odbiorowy — 5 osi”.

Wymagania ogdlne

1. Oferowane centra frezerskie oraz ich wyposazenie powinny by¢ fabrycznie nowe, wyprodukowane
nie wczesniej niz w 2 kwartale 2018 roku;

2. Oferowane maszyny muszg by¢ wyprodukowane przez tego samego producenta;

3. Wymagany termin wykonania zamoéwienia nie dtuzszy niz 210 dni (7 miesiecy) od daty udzielania
zamowienia.

4. Gwarancja: co najmniej 24 miesigce od daty podpisania protokotu odbioru koricowego bez uwag
przedmiotowego sprzetu (na obydwa, kompletne urzadzenia);

5. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany w siedzibie Zamawiajgcego w terminie max 3 dni
roboczych od zgtoszenia usterki;

6. Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych czesci albo uktadéw
— nie dtuzszy niz 14 dni od formalnego zgtoszenia usterki, a w przypadku koniecznosci wykonania
naprawy u producenta — nie dtuzszy niz 30 dni.

Wymagania szczegétowe
1. Centrum frezerskie CNC 3-osiowe:
1.1.  Przejazdy maszyny nie mniejsze niz [mm]:

e 0$X-—800;
e 0SY-500;
e 0$Z-520;

1.2. Dopuszczalne obcigzenie stotu: minimum 1100 kg;

1.3.  Posuw szybki minimum 40m/min dlaosi X, Y, Z;

1.4. Sita posuwu osi minimum 10 kN;

1.5. Maksymalne obroty wrzeciona nie mniejsze niz 10 000 obr/min;

1.6. Moment na wrzecionie S6 = 40%ED, min. 140 Nm;

1.7.  Moc wrzeciona minimum: 18 kW;

1.8. Liniaty optyczne we wszystkich osiach;

1.9. Min. doktadno$¢ pozycjonowania wg DIN/ISO230-2(97): 8um;

1.10. Pierscien do chtodziwa;

1.11. Chtodzenie przez wrzeciono, cisnienie robocze chtodziwa nie mniejsze niz 30 bar;
1.12. Przygotowanie obrabiarki do podtgczenia symultanicznej czwartej osi;
1.13. Wrzeciono dostosowane do oprawek ISO40;
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1.14.
1.15.
1.16.
1.17.
1.18.
1.19.
1.20.
1.21.
1.22.
1.23.
1.24.

1.25.
1.26.
1.27.
1.28.

1.29.
1.30.

Dopuszczalna waga narzedzia we wrzecionie: nie mniejsza niz 10kg;
Magazyn narzedzi co najmniej 24-pozycyjny;

Sterowanie Heidenhain TNC 620 HSCI z systemem bezpieczenstwa FS
Zdalny panel sterujgcy na przewodzie;

Spiralny wyrzutnik widréw;

Sonda do pomiaru przedmiotu obrabianego wraz z przygotowaniem;
Pistolet sprezonego powietrza;

Pistolet do sptukiwania wiéréw chtodziwem;

Automatyczny uktad centralnego smarowania;

Maszyna w petni zabudowana;

Zatacznik nr 1

Konstrukcja maszyny ze stotem krzyzowym z zeliwa Meehanite (stét wykonuje ruch w osi X,

Y);

Oswietlenie przestrzeni roboczej;
Lampa sygnalizacyjna stanu pracy;
Mozliwos$¢ Importu plikéw DXF;

Mozliwo$¢ zdalnej diagnostyki i serwisowania maszyny poprzez szyfrowane tgcze

internetowe;
Gniazda USB i LAN;
Model 3D maszyny;

Wymagane wyposazenie:
Imadta o szerokosci szczek 125 mm lub wiecej — 2 sztuki, o ponizszych parametrach:

1.

Oprawki wedtug zestawienia w tabeli 1, spetniajace nastepujgce wymagania:

Imadta o budowie centrycznej, szeroko$é szczek 125 mm lub wiecej;

Wysokos¢ catkowita nie wieksza niz 100 mm;
Wymagane 2 sztuki:

—  Zakres mocowania od 0 do co najmniej 150 mm, korpus nie dtuzszy niz 180 mm;

—  Zakres mocowania od 0 do co najmniej 300 mm, korpus nie dtuzszy niz 330 mm;

Mozliwos$¢ rozbudowy modutowej;
Mozliwo$¢ mocowania przedmiotdéw o nieregularnych ksztattach;
Komplet szczek w zestawie, w tym uzebionych.

Wywazenie: 2,5G przy 25000 obr./min;

Oprawki termokurczliwe: max. bicie 0,003 mm x 2,5D;
Oprawki hydrauliczne: max. bicie 0,003 mm x 2,5D;
Oprawki mechaniczne ER: max. bicie 0,008 mm x 2,5D.

Tabela 1. Zestawienie oprawek

Lp. Nazwa Srednica | Dtugosé Liczba sztuk
1| oprawka termokurczliwa 6 80 2
2 | oprawka termokurczliwa 8 80 2
3 | oprawka termokurczliwa 10 80 2
4 | oprawka termokurczliwa 12 80 2
5 | oprawka termokurczliwa 14 80 1
6 | oprawka termokurczliwa 16 80 2
7 | oprawka termokurczliwa 18 80 1
8 | oprawka termokurczliwa 20 80 5
9 | oprawka termokurczliwa 25 100 2

10 | oprawka termokurczliwa 32 100 1
11 | oprawka termokurczliwa 6 130 1
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Zatacznik nr 1

Lp. Nazwa Srednica Dtugos¢ Liczba sztuk
12 | oprawka termokurczliwa 8 130 1
13 | oprawka termokurczliwa 10 130 1
14 | oprawka termokurczliwa 12 130 1
15 | oprawka termokurczliwa 14 130 1
16 | oprawka termokurczliwa 16 130 1
17 | oprawka termokurczliwa 18 130 1
18 | oprawka termokurczliwa 20 130 2
19 | oprawka termokurczliwa 25 130 1
20 | przedtuzka termokurczliwa 20/6 160 2
21 | przedtuzka termokurczliwa 20/8 160 2
22 | przedtuzka termokurczliwa 12/3 160 1
23 | przedtuzka termokurczliwa 12/4 160 1
24 | przedtuzka termokurczliwa 20/6 160 1
25 | przedtuzka termokurczliwa 20/8 160 1
26 | przedtuzka termokurczliwa 16/4 160 1
27 | przedtuzka termokurczliwa 25/10 160 1
28 | przedtuzka termokurczliwa 25/12 160 1
29 | przedtuzka termokurczliwa 25/16 160 1
30 | oprawka hydrauliczna 12 50 1
31 | oprawka hydrauliczna 16 65 1
32 | oprawka hydrauliczna 20 65 5
33 | tuleja redukcyjna 20/3 1
34 | tuleja redukcyjna 20/4 2
35 | tuleja redukcyjna 20/5 2
36 | tuleja redukcyjna 20/6 2
37 | tuleja redukcyjna 20/8 2
38 | tuleja redukcyjna 20/10 2
39 | tuleja redukcyjna 20/12 2
40 | tuleja redukcyjna 20/14 1
41 | tuleja redukcyjna 20/16 2
42 | oprawka pod gtowice 16 55 1
43 | oprawka pod gtowice 16 100 1
44 | oprawka pod gtowice 22 55 1
45 | oprawka pod gtowice 22 100 1
46 | oprawka pod gtowice 27 55 1
47 | oprawka pod gtowice 27 100 1
48 | oprawka pod gtowice 32 55 1
49 | oprawka pod gtowice 32 100 1
50 | oprawka wiertarska krotka 1
51 | oprawka mechaniczna ER ER32 70 2
52 | oprawka mechaniczna ER ER32 100 2
53 | oprawka mechaniczna ER ER32 160 2
54 | oprawka mechaniczna ER ER16 70 2
55 | oprawka mechaniczna ER ER16 100 2
56 | oprawka mechaniczna ER ER16 160 2
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Zatacznik nr 1

Lp. Nazwa Srednica Dtugos¢ Liczba sztuk
57 | tuleje ER16 komplet 2
58 | tuleje ER32 komplet 2

3. Wyposazenie do oprawek wedtug zestawienia w tabeli 2:
Tabela 2. Zestawienie wyposazenia do oprawek

Lp. Opis pozycji Liczba
sztuk
1 | Multifrez do wysokich posuwéw 66mm Z5 2
2 | Ptytka skrawajgca XCNT 120520 SN-TR HC4640 20
3 Frez ptaszczyznowy 45° z IK 63 mm Z=6 2
4 | Ptytka skrawajgca SNEX 1206 ANN-MA HW4310 20
5 | Ptytka skrawajgca SNMX 1206 ANN-MM1 HC4535 20
6 | Gtowica frezarska 90° 50mm Z5
7 | Gtowica frezarska 90° 25mm Z4 2
8 Ptytka ADHX 120412 20
9 | Ptytka ADKX 120408 20
10 | Ptytka ADKX 120416 20
11 | Frezy przykrecane na szczeki do kopiowania @ 25 mm, Z3, chwyt z gwintem M1
12 | Frezy przykrecane na szczeki do kopiowania @ 35 mm, Z4, chwyt z gwintem M1
13 | Ptytka skrawajgca RDHW1003MOS-MP HC4640 20
14 | WSP Frezy do sfazowari 45° @ 21,0x 90mm 2
15 | Ptytka skrawajgca TCMT 110202 HW4625 20
16 | WSP Frezy do sfazowan 60° @ 35,0x100mm 1
17 | Ptytka skrawajgca TCMT 16T304 HW4625 20
18 | Ptytki do frezéw z podwdjnym sfazowaniem 25 mm chwyt DIN 1835B 45° 2
19 | Ptytka skrawajgca SPMT 120408 HW4625 20
20 | Uchwyt do frezéw nakrecanych @10 x 89 mm stali WK dtugi rozmiar 20 -chwyt | 2
21 | Uchwyt do frezéw nakrecanych @12 x 102 mm stalowy dtugi WK rozmiar 30 chwyt|
9y Uchwyt do frezow nakrecanych stozkowy @20 x 89 mm stalowy o rozmiarze 5 ° WK )
=40
23 | Klucz GR 20 SW8| 1
24 | Klucz Gr. 30 SW10| 1
25 | Klucz Gr. 40 SW13| 1
26 | Frez nakrecany krzyzowy @10 x 7 x 14 mm r = 2 typ Z4 WK rozmiar 20 SW = 8 x 3| 2
27 | Frez nakrecany krzyzowy @12 x 9 x 17 mm r 3 = typ Z4 WK rozmiar 30 SW = 10 x 4| 2
28 | Frez nakrecany krzyzowy @16 x 12 x 21 mm r = 4 typ Z4 WK rozmiar 13 x 4 =40 SW | 2
29 Frez nakrecany promieniowy HSC @16 x 12 x 21 mm typ N Z2 WK rozmiar 13 x 4 = 5
40 SW|
30 Frez nakrecany torusowy HPC/HSC @16x12x21 mm r 2 = WK HPC/HSC Z4 rozmiar 5
13x4=40
31 | Frez nakrecany 16 x 12 x 21 mm typ nr Z5 WK rozmiar 13 x 4 = 40 SW | 2
32 | Frezy trzpieniowe HSSE-PM-TIiAIN D=6-20mm Typ NR 2
33 | Zestaw frezdéw trzpieniowych HPC fi 6/8/10/12/16mm 2
34 | Frezy do otwordw podtuznych z 45° TiAIN 3,0 x 8x 57mm chw. DIN 6535 Z=2 2
35 | Frezy do otwordéw podtuznych z 45° TiAIN 4,0 x11x 57mm chw. DIN 6535 Z=2 2

Strona 4 z 22



Specyfikacja istotnych warunkéw zamoéwienia, numer referencyjny postepowania NT/19/2019
Zatacznik nr 1

. .. Liczba
Lp. Opis pozycji
sztuk
36 | Frez do otwordw podtuznych TiAIN Z2 5,0x10x57mm chwyt 2

37 | Frezy trzpieniowe Z3 dtugie , 6x20x28x64mm, niepowlekane

38 | Frezy trzpieniowe Z3 dtugie , 8x38x44x80mm, niepowlekane

39 | Frezy trzpieniowe Z3 dtugie , 10x45x55x95mm, niepowlekane

40 | Frez trzpieniowy TVC ALU @ 12 x =50 x 105 mm Z=4|

41 | Frezy trzpieniowe Z3 HB, 16x35x45x93mm, niepowlekane

42 | Frezy trzpieniowe Z=4 8x19x 80mm TiAINchw. DIN 6535

43 | Frezy trzpieniowe Z=4 10x22x100mm TiAINchw. DIN 6535

44 | Frezy trzpieniowe Z=4 12x26x100mm TiAINchw. DIN 6535

45 | Frezy promieniowe TiAIN Z2 10x14x100mm chwyt HB

46 | Zestaw wiertet kretych HSSE-TINALOX 1-10,5mm 0,5+ wiertta do otw. pod gwint
47 | Zestaw gwintownikow maszynowych HSSE 13121 13125 M3-M12
48 | Wiertta,5xD, @ 5,0mm,z cht.wew.HB, TiINAIOx

49 | Wiertta,5xD, @ 6,0mm,z cht.wew.HB,TiNAIOx

50 | Wiertfa,5xD, @ 8,0mm,z cht.wew.HB, TiNAIOx

51 | Wiertfa,5xD, $#10,0mm,z cht.wew.HB, TiNAIOx

52 | Wiertto ALU-CC, z IK, 5xD ¢10,20 mm

53 | Wiertta, 5xD, $12,0mm,z cht.wew.HB,TiNAIOx

54 | Zestaw rozwiertakdw maszynowych setk. Wlk.1 3 -12 mm HSSE D212
55 | Frezy do gwintow M3x0,5

56 | Frezy do gwintéw M5x0,8

57 | Frezy do gwintéw M8x1,25, pokrywany TIALN

58 | Frezy do gwintéw M10x1,5 pokrywany TIALN
59 | Korpuswiertta 5xD IK

60 | Ptytka 17,5 mm AMA420

61 | Ptytka weglikowa 17,5mm AS

62 | Korpuswiertta 5xD IK

63 | Ptytka 21mm AM420

64 | Ptytka weglikowa 21mm AS

65 | Korpuswiertta 5xD IK

66 | Ptytka weglikowa 26,5mm P

67 | Ptytka weglikowa 28mm AS

68 | Blok montazowy z aluminium do SK 40

Stét roboczy warsztatowy z blatem drewnianym - 1500 x 750 x 40 KWB-2/3
wysokos¢ stata

NININIRPIRPINININININININININININININININININNINIWINININININININDN

69

[uny

70 | Szafa z drzwiami skrzydtowymi WTS z 140 mocowaniami SK 40 Wys. x sz. x gt. 1950
71 | Szafka narzedziowe 700 S, Model 32/6 Sprawdzone wg standardu GS

72 | Krzesto robocze o regulowanej wysokosci 450-570 mm RAL 7021

73 | Szafa z drzwiami skrzydtowymi W1950xS950xG450mm RAL 7035

74 | Suwmiarka elektr. 150mm IP67, gtebokosciomierz okragty, bez rolki

75 | Suwmiarka elektr. 300mm IP67, gtebokosciomierz kwadratowy, z rolkg

76 | Suwmiarka IP67 bez szczek g. 300mm

N I Y T

77 | Suwmiarka IP67 ze szczekami g. 600mm
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Lp.

Opis pozycji

Liczba
sztuk

78

Suwmiarka IP67 bez szczek g. 1000mm

1

79

Zestaw Mikrometréw z wzorcem 0-75mm rozdzielczo$¢ 0,001mm

80

Mikrometr IP54 75-100mm/0,001

81

Gtebokos$ciomierz elektroniczny 150 mm, IP67 |

82

Ptytki wzorcowe, stalowe 87-czesciowe, w etui, kl. tolerancji 1 ze Swiadectwem wz.

83

Zestaw sprawdzianow trzpie. granicznych do gw. M3 - M12 6H w etui

84

Czujnik zegarowy olejo- i wodoszczelny IP67 zakres pomiarowy 10/0,01 mm

85

Czujnik zegarowy 0.002/0.2/38 mm

86

Koncéwka pomiarowa 1=36,53 mm d=2 mm

87

Patak centrujacy do czujnikdw z pochylnym trzpieniem z trzpieniem o $r. 8

88

3-D precyzyjny statyw pomiarowy. 200 mm |

89

Przymiar nierdzewny 300 mm

90

Srednicéwka 2-punktowa 12-25mm

91

Srednicéwka 2-punktowa 25-50mm

92

Srednicéwka 2-punktowa 50-150mm

93

Czujnik zegarowy elektroniczny 12,5/0,001mm

94

Pierscien wzorcowy 20 mm DIN 2250-1 ksztatt C

95

Pierscie wzorcowy 40 mm DIN 2250-1 ksztatt C

96

Pierscien wzorcowy 65 mm DIN 2250-1 ksztatt C

97

Pierscien wzorcowy 100 mm DIN 2250-1 ksztatt C

RikRr|lRr|Rr|R[RIR|[R|RPR|R[R|[R|[RP|RP|R|R[R|[RLR|F,
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Zatacznik nr 1

2. Centrum frezerskie CNC 4-osiowe:

2.1.

2.2.
2.3.
2.4,
2.5.
2.6.
2.7.
2.8.
2.9.

2.10.
2.11.
2.12.
2.13.

2.14.
2.15.
2.16.
2.17.
2.18.
2.19.
2.20.
2.21.
2.22.
2.23.
2.24.
2.25.

2.26.
2.27.
2.28.
2.29.

2.30.
2.31.
2.32.

Minimalne przejazdy maszyny [mm]:

e X -1400;
e Y-630;
e 7-670;

Dopuszczalne obcigzenie stotu: nie mniejsze niz 1600 kg;

Posuw szybki minimum 30 m/min dla osi X oraz Y;

Posuw szybki minimum 22 mm/min dla osi Z;

Sita posuwu osi minimum 10 kN;

Maksymalne obroty wrzeciona nie mniejsze niz 10 000 obr/min;

Moment na wrzecionie S6 =40%ED, min. 209 Nm;

Moc wrzeciona minimum: 18 kW;

Liniaty optyczne we wszystkich osiach;

Min. doktadno$é pozycjonowania wg DIN/I1SO230-2(97): 8um;

Pierscien do chtodziwa;

Chtodzenie przez wrzeciono, cisnienie robocze chtodziwa nie mniejsze niz 30 bar;

4 O$ obrotowa symultaniczna, wysoko$¢ osi obrotu od powierzchni stotu: minimum 150
mm;

Wrzeciono dostosowane do oprawek ISO 40;

Dopuszczalna masa narzedzia we wrzecionie nie mniejsza niz 10kg;

Magazyn narzedzi co najmniej 24-pozycyjny;

Sterowanie Heidenhain TNC 620 HSCI z systemem bezpieczenstwa FS;

Zdalny panel sterujgcy na przewodzie;

Spiralny wyrzutnik wiéréw;

Sonda do pomiaru przedmiotu obrabianego;

Pistolet sprezonego powietrza;

Pistolet do sptukiwania wiéréw chtodziwem;

Automatyczny ukfad centralnego smarowania;

Maszyna w petni zabudowana;

Konstrukcja maszyny ze stotem krzyzowym z zeliwa Meehanite (stét wykonuje ruch w osi X,
Y);

Oswietlenie przestrzeni roboczej;

Lampa sygnalizacyjna stanu pracy;

Mozliwos$¢ Importu plikéw DXF;

Mozliwo$¢ zdalnej diagnostyki i serwisowania maszyny poprzez szyfrowane tacze
internetowe;

Gniazda USB i LAN;

Model 3D maszyny;

Postprocesor do Mastercam 2019 — zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punktach 4.1
oraz 4.2

Wymagane wyposazenie:
Imadto o szerokosci szczek 160 mm lub wiecej — 2 sztuki, o ponizszych parametrach:

1.

Imadta o szerokosci szczek 160 mm lub wiecej;
Zakres mocowania 420 mm lub wiecej;
Wysokos¢ catkowita nie wieksza niz 120 mm;
Mozliwos¢ rozbudowy modutowej;

Komplet szczek w zestawie, w tym uzebionych.
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Tabela 3: Zestawienie oprawek

Oprawki termokurczliwe: max. bicie 0,003 mm x 2,5D;

Oprawki hydrauliczne: max. bicie 0,003 mm x 2,5D;

Oprawki mechaniczne ER: max. bicie 0,008 mm x 2,5D;

Oprawki wg wykazu w tabeli 3, spetniajgce nastepujgce wymagania:
Wywazenie: 2,5G przy 25000 obr./min;

Zatacznik nr 1

Lp. Nazwa Srednica Dtugosé Liczba sztuk
1| oprawka termokurczliwa 6 80 2
2 | oprawka termokurczliwa 8 80 2
3 | oprawka termokurczliwa 10 80 2
4 | oprawka termokurczliwa 12 80 2
5 | oprawka termokurczliwa 14 80 1
6 | oprawka termokurczliwa 16 80 2
7 | oprawka termokurczliwa 18 80 1
8 | oprawka termokurczliwa 20 80 5
9 | oprawka termokurczliwa 25 100 1

10 | oprawka termokurczliwa 32 100 1
11 | oprawka termokurczliwa 20 130 2
12 | przedtuzka termokurczliwa 20/6 160 P
13 | przedtuzka termokurczliwa 20/8 160 2
14 | przedtuzka termokurczliwa 12/3 160 1
15 | przedtuzka termokurczliwa 12/4 160 1
16 | przedtuzka termokurczliwa 20/6 160 1
17 | przedtuzka termokurczliwa 20/8 160 1
18 | przedtuzka termokurczliwa 16/4 160 1
19 | przedtuzka termokurczliwa 25/10 160 1
20 | przedtuzka termokurczliwa 25/12 160 1
21 | przedtuzka termokurczliwa 25/16 160 1
22 | oprawka hydrauliczna 12 50 1
23 | oprawka hydrauliczna 16 65 1
24 | oprawka hydrauliczna 20 65 5
25 | tuleja redukcyjna 20/3 1
26 | tuleja redukcyjna 20/4 1
27 | tuleja redukcyjna 20/5 1
28 | tuleja redukcyjna 20/6 2
29 | tuleja redukcyjna 20/8 2
30 | tuleja redukcyjna 20/10 2
31 | tuleja redukcyjna 20/12 2
32 | tuleja redukcyjna 20/14 2
33 | tuleja redukcyjna 20/16 2
34 | oprawka pod gtowice 16 55 1
35 | oprawka pod gtowice 16 100 1
36 | oprawka pod gtowice 22 55 1
37 | oprawka pod gtowice 22 100 1
38 | oprawka pod gtowice 27 55 1
39 | oprawka pod gtowice 27 100 1
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3.

Zatacznik nr 1

Lp. Nazwa Srednica Dtugos¢ Liczba sztuk

40 | oprawka pod gtowice 32 55 1

41 | oprawka pod gtowice 32 100 1

42 | oprawka wiertarska krotka 1

43 | oprawka mechaniczna ER ER32 70 3

44 | oprawka mechaniczna ER ER32 100 3

45 | oprawka mechaniczna ER ER32 160 3

46 | oprawka mechaniczna ER ER16 70 3

47 | oprawka mechaniczna ER ER16 100 3

48 | oprawka mechaniczna ER ER16 160 3

49 | tuleje ER16 komplet 2

50 | tuleje ER32 komplet 2

Wyposazenie do oprawek wedtug zestawienia w tabeli 4:
Tabela 4. Zestawienie wyposazenia do oprawek

Lp. Opis pozycji Sztuk
1| Multifrez do wysokich posuwdéw 66mm Z5 2
2 | Ptytka skrawajgca XCNT 120520 SN-TR HC4640 20
3 | Frez ptaszczyznowy 45° z IK 63 mm Z=6 2
4 | Ptytka skrawajgca SNEX 1206 ANN-MA HW4310 20
5 | Ptytka skrawajgca SNMX 1206 ANN-MM1 HC4535 20
6 | Gtowica frezarska 90° 50mm 75 1
7 | Gtowica frezarska 90° 25mm Z4 1
8 | Ptytka ADHX 120412 10
9 | Ptytka ADKX 120408 10

10 | Ptytka ADKX 120416 10

11 | Frezy przykrecane na szczeki do kopiowania @ 25 mm, Z3, chwyt z gwintem M1 2

12 | Frezy przykrecane na szczeki do kopiowania @ 35 mm, Z4, chwyt z gwintem M1 1

13 | Ptytka skrawajgca RDHW1003MOS-MP HC4640 20

14 | WSP Frezy do sfazowar 45° @ 21,0x 90mm 2

15 | Ptytka skrawajgca TCMT 110202 HW4625 10

16 | WSP Frezy do sfazowan 60° @ 35,0x100mm 1

17 | Ptytka skrawajgca TCMT 16T304 HW4625 10

18 | Ptytki do frezow z podwdjnym sfazowaniem 25 mm chwyt DIN 1835B 45° 1

19 | Ptytka skrawajgca SPMT 120408 HW4625 10

20 | Uchwyt do frezéw nakrecanych @10 x 89 mm stali WK dtugi rozmiar 20 -chwyt |

21 | Uchwyt do frezow nakrecanych 312 x 102 mm stalowy dtugi WK rozmiar 30 chwyt|

s Uchwyt do frezow nakrecanych stozkowy @20 x 89 mm stalowy o rozmiarze 5 ° WK 1

=40

23 | Klucz GR 20 SW8| 1

24 | Klucz Gr. 30 SW10| 1

25 | Klucz Gr. 40 SW13| 1

26 | Frez nakrecany krzyzowy @10 x 7 x 14 mm r = 2 typ Z4 WK rozmiar 20 SW = 8 x 3| 2

27 | Frez nakrecany krzyzowy @12 x 9 x 17 mm r 3 = typ Z4 WK rozmiar 30 SW = 10 x 4| 2

28 | Frez nakrecany krzyzowy @16 x 12 x 21 mm r = 4 typ Z4 WK rozmiar 13 x 4 =40 SW | 2
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Zatacznik nr 1

Lp. Opis pozycji Sztuk

29 Frez nakrecany promieniowy HSC @16 x 12 x 21 mm typ N Z2 WK rozmiar 13 x 4 = 5
40 SW|

30 Frez nakrecany torusowy HPC/HSC @#16x12x21 mm r 2 = WK HPC/HSC Z4 rozmiar 5
13x4=40

31 | Frez nakrecany 16 x 12 x 21 mm typ nr Z5 WK rozmiar 13 x 4 = 40 SW |

32

Frezy trzpieniowe HSSE-PM-TIiAIN D=6-20mm Typ NR

33

Zestaw frezdw trzpieniowych HPC fi 6/8/10/12/16mm

34

Frezy do otwordw podtuznych z 45° TiAIN 3,0 x 8x 57mm chw. DIN 6535 Z=2

35

Frezy do otwordow podtuznych z 45° TiAIN 4,0 x11x 57mm chw. DIN 6535 Z=2

36

Frez do otwordéw podtuznych TiAIN Z2 5,0x10x57mm chwyt

37

Frezy trzpieniowe Z3 dtugie, 6x20x28x64mm, niepowlekane

38

Frezy trzpieniowe Z3 dtugie, 8x38x44x80mm, niepowlekane

39

Frezy trzpieniowe Z3 dtugie, 10x45x55x95mm, niepowlekane

40

Frez trzpieniowy TVC ALU @ 12 x =50 x 105 mm Z=4|

41

Frezy trzpieniowe Z3 HB, 16x35x45x93mm, niepowlekane

42

Frezy trzpieniowe Z=4 8x19x 80mm TiAINchw. DIN 6535

43

Frezy trzpieniowe Z=4 10x22x100mm TiAINchw. DIN 6535

44

Frezy trzpieniowe Z=4 12x26x100mm TiAINchw. DIN 6535

45

Frezy promieniowe TiAIN Z2 10x14x100mm chwyt HB

46

Zestaw wiertet kretych HSSE-TINALOX 1-10,5mm 0,5+ wiertta do otw. pod gwin

47

Zestaw gwintownikéw maszynowych HSSE 13121 i 13125 M3-M12

48

Wiertta,5xD, @ 5,0mm,z cht.wew.HB, TiINAIOx

49

Wiertfa,5xD, @ 6,0mm,z cht.wew.HB, TiINAIOx

50

Wiertfa,5xD, @ 8,0mm,z cht.wew.HB, TINAIOx

51

Wiertta,5xD, #10,0mm,z cht.wew.HB, TINAIOx

52

Wiertto ALU-CC, z IK, 5xD $10,20 mm

53

Wiertta, 5xD, $12,0mm,z cht.wew.HB,TiNAIOx

54

Zestaw rozwiertakdéw maszynowych setk. Wlk.1 3 -12 mm HSSE D212

55

Frezy do gwintéw M3x0,5

56

Frezy do gwintow M5x0,8

57

Frezy do gwintow M8x1,25, pokrywany TIALN

58

Frezy do gwintow M10x1,5 pokrywany TIALN

59

Korpuswiertta 5xD IK

60

Ptytka 17,5 mm AM420

61

Ptytka weglikowa 17,5mm AS

62

Korpuswiertta 5xD IK

63

Ptytka 21mm AM420

64

Ptytka weglikowa 21mm AS

65

Korpuswiertta 5xD IK

66

Ptytka weglikowa 26,5mm P

67

Ptytka weglikowa 28mm AS

68

Blok montazowy z aluminium do SK 40

Rlrir|kRr|rR[NM| RN R RIRIR|IRIR|R|RIR[ R RN R NN N NN N N NS N N NS NN R NN

69

Stot roboczy warsztatowy z blatem drewnianym - 1500 x 750 x 40 KWB-2/3

wysokos¢ stata

[EEN
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Zatacznik nr 1

Lp. Opis pozycji Sztuk

70 | Szafa z drzwiami skrzydtowymi WTS z 140 mocowaniami SK 40 Wys. x sz. x gt. 1950 1

71 | Krzesto robocze o regulowanej wysokosci 450-570 mm RAL 7021

72 | Suwmiarka elektr. 150mm IP67, gtebokosciomierz okragty, bez rolki

73 | Suwmiarka elektr. 300mm IP67, gtebokosciomierz kwadratowy, z rolka

74 | Czujnik zegarowy olejo- i wodoszczelny IP67 zakres pomiarowy 10/0,01 mm

75 | Czujnik zegarowy 0.002/0.2/38 mm

76 | Koncéwka pomiarowa 1=36,53 mm d=2 mm

77 | Patak centrujacy do czujnikéw z pochylnym trzpieniem z trzpieniem o $r. 8

78 | 3-D precyzyjny statyw pomiarowy. 200 mm |

79 | Przymiar nierdzewny 300 mm

RikRrlRr|R|RP|R[R|[RP|R|R

80 | Czujnik zegarowy elektroniczny 12,5/0,001mm
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Zatacznik nr 1

3. Centrum frezerskie CNC 5-osiowe:

3.1.

3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.
3.9.
3.10.
3.11.
3.12.
3.13.

3.14.
3.15.
3.16.
3.17.
3.18.
3.19.
3.20.
3.21.
3.22.
3.23.
3.24.
3.25.
3.26.
3.27.
3.28.
3.29.
3.30.
3.31.
3.32.
3.33.
3.34.

3.35.

Minimalne przejazdy maszyny [mm]:

e X-780;
e Y -800;
e 7-520;

Uchyt osi A: minimum +80/-120°;

Uchyt osi C: 360°;

Posuwy osi: minimum 45 m/min;

Przy$pieszenie osi XYZ: min 6 m/s?;

Hamulce w osiach obrotowych;

Naped bezposredni momentowy osi obrotu i uchytu;

Korpus maszyny wykonany z polimerobetonu;

Konstrukcje maszyny typu gantry (belka osi Z podparta na catym przejezdzie osiY);
Ciezar obrabianego detalu: minimum 450 kg w 5-osiach;

Sterowanie Heidenhain TNC 640;

Liniaty optyczne w osi X, Y, Z;

Chtodzenie przez wrzeciono, cisnienie robocze chtodziwa mirimum nie mniejsze niz 30 bar
z programowa regulacja;

Przedmuch sprezonym powietrzem przez wrzeciono;

Okno odrzucajace chtodziwo;

Dach maszyny otwierany automatycznie do zatadunku detali przy pomocy suwnicy;
Uktad umozliwiajgcy obrébke w mgle olejowej;

Odciagg mgty olejowej LNS;

Pomiar przedmiotu obrabianego sondg dotykowsg;

Pomiar narzedzia sondg laserowsg;

Pistolet sprezonego powietrza;

Pistolet do sptukiwania wiérow chtodziwem;

Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona nie mniejsza niz: 20000 obr/min;

Moc wrzeciona: minimum 35 kW dla S6 (40% ED);

Moment na wrzecionie: minimum 110 Nm dla S6 (40% ED);

Mocowanie narzedzi: stozek narzedziowy HSK-A63;

Magazyn narzedzi: co najmniej 28 pozycji;

Transporter wiorow;

Opcja do auto kalibracji maszyny;

Kompensacja temperaturowa maszyny;

Mozliwosc¢ zdalnej diagnostyki serwisowej poprzez szyfrowane tacze internetowe;
Gniazda USB i LAN umozliwiajgce zdalng diagnostyke maszyny przez Internet;
Model 3D maszyny;

System antykolizyjny dziatajgcy we wszystkich osiach (software i hardware), niewymagajgcy
wymiany czesci po kolizji;

Postprocesor do Mastercam 2019 — zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punktach 4.1
oraz4.3

Wymagane wyposazenie:
1. Imadto na 5 osi — 1 sztuka:

Imadto 5-osiowe (budowa podwyzszona — wysokos¢ 200 mm lub wyzsze);
Szerokosé szczek 125 lub wiecej;

Mozliwos¢ rozbudowy modutowej;

Komplet szczek w zestawie, w tym uzebionych;

Wbudowana regulacja sity zacisku;
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Zakres mocowania od 0 do 250 mm lub wiecej.

z nastepujgcymi wymaganiami;

Wyposazone w cewke indukcyjng nie mniejszg niz 11kW;

Mozliwos¢ zgrzewania narzedzia weglikowych i HSS;

Zatacznik nr 1

Urzadzenie do zgrzewania termokurczliwego z oprzyrzadowaniem — 1 sztuka, zgodnie

Wymienne adaptery ustawcze do cewki indukcyjnej umozliwiajgce zgrzewanie narzedzi

o $rednicach od 3 do 32 mm;

Urzadzenie chtodzace z zamknietym uktadem czynnika chtodzacego, wyposazone

w wymienne cylindry dopasowane do srednic oprawek w zakresie 3—32mm,;

Oprogramowanie automatycznie przeliczajgce czas grzania do srednicy i typu narzedzia.

wymaganiami:

Ustawiacz narzedziowy z oprzyrzagdowaniem -—

Zakres pomiarowy minimum x=600 z= 600mm;

Korpus staliwny;

Wyposazony w liniaty dla kazdej osi;
Prowadnice we wszystkich osiach;

1 sztuka,

Pokretta do doktadnego ustawiania potozenia kamery;

Pneumatyczny wtgcznik dla ruchu jednej lub dwéch osi;

zgodnie z nastepujgcymi

Wbudowane oprogramowanie do pomiaréw narzedzi skrawajgcych (wymiar absolutny,

taricuch wymiarowy, wymiar réznicowy, tryb pomiaru dtugosci, Srednicy, promienia, kata,

narzedzi ksztattowych);

Kamera z zimnym zrédtem swiatta i powiekszeniem minimum 28X;
Monitor dotykowy minimum 15”;
Pneumatyczna blokada wrzeciona.

Oprawki termokurczliwe: max. bicie 0,003 mm x 2,5D;

Oprawki hydrauliczne: max. bicie 0,003 mm x 2,5D;

Oprawki mechaniczne ER: max. bicie 0,008 mm x 2,5D.

Tabela 5: Zestawienie oprawek

Oprawki wedtug zestawienia podanego w tabeli 5, spetniajgce nastepujgce wymagania:
Wywazenie: 2,5G przy 25000 obr./min;

Lp. Nazwa Srednica Dtugosé Liczba sztuk
1 | oprawka termokurczliwa 3 80 2
2 | oprawka termokurczliwa 4 80 2
3 | oprawka termokurczliwa 5 80 2
4 | oprawka termokurczliwa 6 80 3
5 | oprawka termokurczliwa 8 80 3
6 | oprawka termokurczliwa 10 85 4
7 | oprawka termokurczliwa 12 90 4
8 | oprawka termokurczliwa 14 90 1
9 | oprawka termokurczliwa 16 95 2

10 | oprawka termokurczliwa 18 95 1
11 | oprawka termokurczliwa 20 100 4
12 | oprawka termokurczliwa 25 115 3
13 | oprawka termokurczliwa 32 120 1
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Zatacznik nr 1

Lp. Nazwa Srednica Dtugos¢ Liczba sztuk
14 | przedtuzka termokurczliwa 12/3 160 2
15 | przedtuzka termokurczliwa 12/4 160 2
16 | przedtuzka termokurczliwa 20/5 160 1
17 | przedtuzka termokurczliwa 20/6 160 1
18 | przedtuzka termokurczliwa 16/6 160 1
19 | przedtuzka termokurczliwa 20/8 160 2
20 | przedtuzka termokurczliwa 20/8 160 2
21| oprawka hydrauliczna 12 80 1
22 | oprawka hydrauliczna 16 80 1
23 | oprawka hydrauliczna 20 80 5
24 | tuleje redukcyjne 20/6 1
25 | tuleje redukcyjne 20/8 1
26 | tuleje redukcyjne 20/10 1
27 | tuleje redukcyjne 20/12 1
28 | tuleje redukcyjne 20/16 1
29 | oprawka pod gtowice 16 60 2
30 | oprawka pod gtowice 22 60 2
31 | oprawka pod gtowice 27 60 2
32 | oprawka pod gtowice 32 60 2
33 | oprawka pod gtowice 40 70 2
34 | oprawka wiertarska krotka
35 | oprawka mechaniczna ER ER32 75 3
36 | oprawka mechaniczna ER ER32 100 3
37 | oprawka mechaniczna ER ER32 160 3
38 | oprawka mechaniczna ER ER16 75 3
39 | oprawka mechaniczna ER ER16 100 3
40 | oprawka mechaniczna ER ER16 160 3
41 | tuleje ER16 komplet 4
42 | tuleje ER32 komplet 4

5. Woyposazenie do oprawek wedtug zestawienia w tabeli 6:

Tabela 6. Zestawienie wyposazenia do oprawek

Lp. Opis pozycji Liczba
sztuk
1 | Multifrez do wysokich posuwow 52mm Z=5 2
2 | Ptytka skrawajgca XCNT 120520 SN-TR HC4640 30
3 | Frez ptaszczyznowy 45° z IK 63mm 26 1
4 | Ptytka skrawajgca SNEX 1206 ANN-MA HW4310 30
5 | Ptytka skrawajgca SNMX 1206 ANN-MM1 HC4535 30
6 | Gtowica frezarska 90° 50mm Z5
7 | Gtowica frezarska 90° 25mm Z3
8 | Ptytka ADHX 120412 30
9 | Ptytka ADKX 120408 30
10 | Ptytka ADKX 120416 30
11 | Frezy do sfazowan 45° 21 x 90mm 2
12 | Ptytka skrawajgca TCMT 110202 HW4625 20
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Specyfikacja istotnych warunkéw zamoéwienia, numer referencyjny postepowania NT/19/2019
Zatacznik nr 1

. . Liczba
Lp. Opis pozycji
sztuk
13 | Frezy do sfazowan 60° 35 x 100mm 1
14 | Ptytka skrawajgca TCMT 167304 HW4625 20
15 Uchwyt do frezdw nakrecanych stozkowy 20 x 89 mm stalowy o rozmiarze 5 ° WK = 3
40 HA
16 | Klucz Gr. 40 SW13
17 | Frez nakrecany krzyzowy @16 x 12 x 21 mm r = 4 typ Z4 WK rozmiar 13 x 4 = 40 SW
18 Frez nakrecany promieniowy HSC 316 x 12 x 21 mm typ N Z2 WK rozmiar 13 x 4 = 40 3
SW
19 Frez nakrecany torusowy HPC/HSC @16x12x21 mm r 3 = WK HPC/HSC Z4 rozmiar 13 3
x4 =40

20 | Frez nakrecany MTC @16 x 12 x 21 mm typ nr Z5 WK rozmiar 13 x 4 = 40 SW

21 | Zestaw frezow trzpieniowych HPC fi 6/8/10/12/16mm

22 | Frezy do otwordw podtuznych z 45° TiAIN 3,0 x 8x 57mm chwyt DIN 6535HA Z=2
23 | Frezy do otwordw podtuznych z 45° TiAIN 4,0 x11x 57mm chwyt DIN 6535HA Z=2
24 | Frez do otwordw podtuznych TiAIN Z2 5,0x10x57mm chwyt HA

25 | Frezy trzpieniowe Z3 dtugie HA, 6x20x28x64mm, niepowlekane

26 | Frezy trzpieniowe Z3 dtugie HA, 8x38x44x80mm, niepowlekane

27 | Frezy trzpieniowe Z3 dtugie HA, 10x45x55x95mm, niepowlekane

28 | Frez trzpieniowy TVC ALU @ 12 x = 50 x 105 mm Z=4|

29 | Frezy trzpieniowe Z3 HB, 16x35x45x93mm, niepowlekane

30 | Frezy trzpieniowe Z=4 8x19x 80mm TiAINchw. DIN 6535HA

31 | Frezy trzpieniowe Z=4 10x22x100mm TiAINchw. DIN 6535HA

32 | Frezy trzpieniowe Z=4 12x26x100mm TiAINchw. DIN 6535HA

33 | Frezy prom.z dt. TiAIN Z2 10x14x100mm chwyt HB

34 | Zestaw wiertet kretych HSSE-TiINALOX 1-10,5mm 0,5+ wiertta do otw. pod gwin
35 | Zestaw gwintownikdw maszynowych HSSE M3-M12 (70szt.)

36 | Wiertta ,5xD,DIN 6537 @ 5,0mm,z cht.wew.HB, TiINAIOx

37 | Wiertta ,5xD,DIN 6537 @ 6,0mm,z cht.wew.HB, TiNAIOx

38 | Wiertta ,5xD,DIN 6537 @ 8,0mm,z cht.wew.HB, TiNAIOx

39 | Wiertta ,5xD,DIN 6537 #10,0mm,z cht.wew.HB, TiNAIOx

40 | Wiertto ALU-CC, z IK, 5xD @ 10,00 mm

41 | Wiertta, 5xD,DIN 6537 ?12,0mm,z cht.wew.HB, TiNAIOx

42 | Zestaw rozwiertakdw maszynowych z weglikdw spiekanych Wlk.1 3 - 12 mm D809

43 | Frezy do gwintow z w.sp. M6x1

44 | Frezy do gwintow z w.sp. M8x1,25, pokrywany TIALN

45 | Frezy do gwintow z w.sp. M10x1,5 pokrywany TIALN

46 | Frezy do gwintow skok 1,75 TiALN 12=20,1

47 | Korpuswiertta 5xD

48 | Ptytka weglikowa 16mm AS

49 | Ptytka 16mm AM420

50 | Korpuswiertta 5xD

51 | Ptytka 18 mm AM420

52 | Ptytka weglikowa 18mm AS

53 | Blok montazowy HSK 63

Sto6t roboczy warsztatowy z blatem drewnianym - 1500 x 750 x 40 KWB-2/3 wysokos¢

RIW WIERIWWININININININWINIERIWINWIRIND PRI INNINININW

54

[

stata

Strona 15z 22



Specyfikacja istotnych warunkéw zamoéwienia, numer referencyjny postepowania NT/19/2019
Zatacznik nr 1

. .. Liczba
Lp. Opis pozycji
sztuk

55 | Szafa z drzwiami skrzydtowymi WTS z 119 mocowaniami HSK 63 Wys. x sz. x gt. 1950 1
56 | Szafki narzedziowe 700 S, Model 32/6 Sprawdzone wg standardu GS
57 | Krzesto robocze o regulowanej wysokosci 450-570 mm RAL 7021
58 | Szafa z drzwiami skrzydtowymi W1950x5950xG450mm RAL 7035
59 | Suwmiarka elektr. 150mm IP67, gtebokosciomierz okragty, bez rolki

60 | Suwmiarka elektr. 300mm IP67, gtebokosciomierz kwadratowy, z rolkg

61 | Suwmiarka IP67 bez szczek g. 300mm

62 | Suwmiarka IP67 ze szczekami g. 600mm

63 | Suwmiarka IP67 bez szczek g. 1000mm

64 | Zestaw Mikrometrow z wzorcem 0-75mm rozdzielczo$¢ 0,001mm
65 | Mikrometr IP54 75-100mm/0,001

66 | Gtebokosciomierz elektroniczny 150 mm, IP67 |

67 | Gtebokosciomierz elektroniczny 300 mm, IP67 |

68 | Ptytki wzorcowe, stalowe 87-czesciowe, w etui, kl. tolerancji 1 ze swiadectwem wz.

69 | Zestaw sprawdzianow trzpie. granicznych do gw. M3 - M12 6H w etui

70 | Czujnik zegarowy olejo- i wodoszczelny IP67 zakres pomiarowy 10/0,01 mm
71 | Czujnik zegarowy 0.002/0.2/38 mm

72 | Korncowka pomiarowa 1=36,53 mm d=2 mm

73 | Patak centrujacy do czujnikéw z pochylnym trzpieniem z trzpieniem o $r. 8

74 | 3-D precyzyjny statyw pomiarowy. 200 mm |

75 | Przymiar nierdzewny 300 mm

76 | Srednicéwka 2-punktowa 12-25mm

77 | Srednicéwka 2-punktowa 25-50mm
78 | Srednicéwka 2-punktowa 50-150mm

79 | Czujnik zegarowy elektroniczny 12,5/0,001mm
80 | Pierscien wzorcowy 20 mm DIN 2250-1 ksztatt C
81 | Pierscierh wzorcowy 40 mm DIN 2250-1 ksztatt C
82 | Pierscien wzorcowy 65 mm DIN 2250-1 ksztatt C
83 | Pierscien wzorcowy 100 mm DIN 2250-1 ksztatt C

RlRr|Rr|R|IR|R|R|R[RP|INR[N[N R RRRIR|IR|R|R|R|R|R|N|R|R|~
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Specyfikacja istotnych warunkéw zamoéwienia, numer referencyjny postepowania NT/19/2019

Zatacznik nr 1

4. Wymagania dotyczace postprocesorow:
4.1. Wymagania ogdlne:

4.2.

Oprogramowanie do symulacji kinematyki maszyny oraz instrukcja zakresu funkcji
obstugiwanych przez postprocesor powinny by¢ dostarczone wraz z maszyna.
Postprocesor musi dziata¢ z wykorzystaniem symulacji kinematyki maszyny (model 3D
dostarcza dostawca) na bazie kodu NC, w ramach dostepnych funkcjonalnosci
oprogramowania Mastercam.

Odbiér obrabiarki przez Zamawiajacego nastapi po pozytywnym wyniku weryfikacji
dziatania postprocesora i obrébki detalu testowego. Obrébke detalu testowego wykonuje
Dostawca. Dostawca przygotowuje takze narzedzia oraz materiat.

Wszelkie uszkodzenia mienia bedgcego witasnoscia Zamawiajgcego powstate w wyniku
btednego dziatania postprocesora podczas testdw w obecnosci pracownika Dostawcy,
pokrywa Dostawca.

Po pozytywne] weryfikacji generowanego kodu przez postprocesor Zamawiajacy dokona
odbioru postprocesora, odbiér postprocesora zostanie uwzgledniony w Protokole Odbioru
Konicowego.

Dostawca jest zobowigzany do nieodptatnego wprowadzania korekt w dziataniu
postprocesoréw wynikajgcych z ewentualnych brakdw (nie wykrytych podczas weryfikac;ji)
lub spostrzezen Zamawiajgcego w trakcie realizacji zadan produkcyjnych, w okresie 1
(jednego) roku od podpisania Protokotu Odbioru Kornicowego.

Postprocesor dla centrum 4-osiowego:

Postprocesor dostosowany do:

— wersji Mastercam 2019;

sterowania TNC 620;

—osi (aparatu podziatowego);

podprogramow(etykiet);

Umieszczanie parametréw DR i DL przy wywotaniu narzedzia;

Generowanie w kodzie spiralnego zejscia narzedzia z zapisem programowania
biegunowego CP IPA;

Umieszczanie w kodzie rzeczywistego wysuniecia narzedzia z oprawki;

Umieszczanie automatycznie na poczatku programu listy uzytych w programie narzedzi
wg przyktadowego schematu: - TOOL 38 — GLOWICA-16-2Z [W=35.0 Lo=10.0 Lr=25.0,
oprawka: HSK-A50-ER25-(2-16)-100-EROGLU].

Umieszczanie definicji gabarytow obrabianego materiatu — BLK FORM,;

Umieszczanie informacji o czasie obrdbki;

Generowanie nazw operacji umozliwiajace ich listowanie;

Generowanie nazwy narzedzia w komentarzu przed wymiang narzedzia;

Mozliwos¢ frezowania po torze ,, SPLINE”;

Mozliwos$¢ programowania cykli maszynowych (wymagany interfejs cykli maszynowych w
jezyku polskim):

— wiercenia —cykl 201,

— wiercenia gtebokiego — cykl 205,

— wytaczania — cykl 202,

— wytaczania wstecznego — cykl 204,

— rozwiercania — cykl 201,

— gwintowania —cykl 209,

— frezowania gwintu — cykl 262,

— tolerancji — cykl 32,

— frezowanie po linii sSrubowej — cykl 208;
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Zatacznik nr 1

Programowanie wszystkich typéw chtodzenia dostepnych w obrabiarce;

Opcjonalny stop programu po kazdej wygenerowanej operacji;

Symulacja kodu NC wraz z symulacjg kinematyki obrabiarki;

Nazwa pliku z wygenerowanym programem powinna by¢ nazwg zaznaczonego folderu z
drzewa nawigatora operacji NC PROGRAM;

Instrukcja dotyczaca instalacji postprocesora oraz jego uzytkowania z wyjasnieniem
sposobu okreslania poszczegdlnych parametréw cykli maszynowych i doktadnym opisem
wszystkich funkcji programowanych, a takze sposobu ustawienia maszyny wirtualnej
i uktaddéw odniesienia niezbednych do prawidtowego dziatania symulacji;

Umieszczanie na poczatku programu informacji wg schematu ponizej:

1 BEGIN PGM 323-01-02-00_002 MM

2 ; Maszyna: GROB G351) Nazwy nowych maszyn podane przez Zamawiajgcego

3; ( Wygenerowano: 28-06-2018 12:20:25 ; wersja Mastercam)

4 ; (Programowat: Imie Nazwisko)

5 ; (Czas obrobki: Oh 10min 13sek)

6 ; (Numer czesci: TP-777.00.02)

7 ; (Nazwa czesci: Tuleja)

8 ; (Operacja nr:20)

9 ; (Rewizja: 003)

10 ; (Data wdrozenia: ...)

11; (Lista narzedzi)

4.3. Postprocesor dla centrum 5-osiowego:

Postprocesor dostosowany do

— wersji Mastercam 2019;

— sterowania TNC 640;

— 3D-ToolComp (korekcja 3D);

—  obstugi funkcji PLANE,

— obstugi funkcji CYKL 19,

—  obstugi funkcji M128,

—  obstugi funkcji M140 MB,

— podprogramow (tzw. Etykiet),

— frezowania poprzez zapis wektorowy —wektor normalnej NX, NY, NZ, wektor kierunku
TX, TY, TZ;

Wymagany odjazd na ptaszczyzne bezpieczna przed zmiana ptaszczyzny obrébki, przed

wymiang narzedzia i po wymianie narzedzia;

Umieszczanie parametréow DR i DL przy wywotaniu narzedzia.

Generowanie w kodzie spiralnego zejscia narzedzia z zapisem programowania

biegunowego CP IPA;

Umieszczanie w kodzie rzeczywistego wysuniecia narzedzia z oprawki;

Umieszczanie automatycznie na poczatku programu listy uzytych w programie narzedzi

wg schematu: - TOOL 38 - GLOWICA-16-2Z [W=35.0 Lo=10.0 Lr=25.0, oprawka: HSK-A50-

ER25-(2-16)-100-EROGLU];

Umieszczanie definicji gabarytow obrabianego materiatu — BLK FORM;

Umieszczanie informacji o czasie obrdébki;

Generowanie nazw operacji umozliwiajgce ich listowanie;

Generowanie nazwy narzedzia w komentarzu przed wymiang narzedzia;

Mozliwos¢ frezowania po torze SPL funkcja ,, SPLINE”;

Mozliwos$¢ programowania cykli maszynowych (wymagany interfejs cykli maszynowych w

jezyku polskim):
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— wiercenia—cykl 201,

— wiercenia gtebokiego — cykl 205,

— wytaczania — cykl 202,

— wytaczania wstecznego — cykl 204,

— rozwiercania — cykl 201,

— gwintowania —cykl 209,

— frezowania gwintu — cykl 262’

— tolerancji — cykl 32,

— frezowanie po linii sSrubowe]j — cykl 208;

e Programowanie wszystkich typdw chtodzenia dostepnych w obrabiarce;

e Opcjonalny stop programu po kazdej wygenerowanej operac;ji;

e Symulacja kodu NC wraz z symulacjg kinematyki obrabiarki;

e Nazwa pliku z wygenerowanym programem powinna by¢ nazwg zaznaczonego folderu z
drzewa nawigatora operacji NC PROGRAM;

e Instrukcja dotyczaca instalacji postprocesora oraz jego uzytkowania z wyjasnieniem
sposobu okreslania poszczegdlnych parametrow cykli maszynowych i doktadnym opisem
wszystkich funkcji programowanych, a takze sposobu ustawienia maszyny wirtualnej
i uktadéw odniesienia niezbednych do prawidtowego dziatania symulacji;

e Umieszczanie na poczatku programu informacji wg przyktadowego schematu ponizej:

1 BEGIN PGM 323-01-02-00_002 MM

2 ; Maszyna: GROB G351) Nazwy nowych maszyn podane przez Zamawiajgcego
3, ( Wygenerowano: 28-06-2018 12:20:25 ; wersja Mastercam)
4 ; (Programowat: Imie Nazwisko)

5, (Czas obrobki: Oh 10min 13sek)

6, (Numer czesci: TP-777.00.02)

7 ; (Nazwa czesci: Tuleja)

8 ; (Operacja nr:20)

9, (Rewizja: 003)

10; (Data wdrozenia: ...)

11, (Lista narzedzi)
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Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/19/2019
Zatacznik nr 2

FORMULARZ OFERTOWY WYKONAWCY

Dane dotyczace wykonawcy:

Nazwa

Adres

Nr telefonu/faks

nr NIP

nr REGON

Dane dotyczace zamawiajacego:

Instytut Technologii Eksploatacji — Panstwowy Instytut Badawczy
ul. Putaskiego 6/10

26-600 Radom

Zobowigzania wykonawcy:

W odpowiedzi na ogtoszenie o zmdwieniu na dostawe frezerskich centréw obrébkowych,
numer referencyjny postepowania NT/19/2019, oferujemy wykonanie zamodwienia, zgodnie
z wymaganiami  okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdéwienia, na
nastepujgcych warunkach:

Cena za wykonanie catego zaméwienia:

cena netto (PLN):

stownie:

podatek VAT: wg stawki VAT:

cena brutto:

stownie:
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Na podang cene sktadajg sie nastepujace pozycje sktadowe: (w cenie pozycji skladowych nalezy
uwzgledni¢ koszt wszystkich elementéw dostawy wymienionych w pkt Ill SIWZ oraz w zatgczniku nr 1 do SIWZ, odnoszacych sie
do poszczegolnych frezerskich centréw obrébkowych. Wartosci z pozycji 4 (,Razem”) powinny byé réwne cenom za wykonanie
catego zamdwienia)

Lp Nazwa maszyny Cena netto Podatek VAT Cena brutto
1. Frezerskie centrum obrobkowe
3-osiowe

(poda¢ oznaczenie lub nazwe handlows, lub
model)

2. Frezerskie centrum obrobkowe
4-osiowe

(poda¢ oznaczenie lub nazwe handlowa, lub
model)

3 Frezerskie centrum obrobkowe
5-osiowe

(poda¢ oznaczenie lub nazwe handlows, lub
model)

4. Razem:

Informacja dot. powstania u Zamawiajagcego obowigzku podatkowego:’
Informuje, ze:
[ 1 wybor oferty nie bedzie prowadzi¢ do powstania u Zamawiajgcego obowigzku
podatkowego?.

[ 1 wybdr oferty bedzie prowadzi¢c do powstania u zamawiajacego obowigzku
podatkowego w odniesieniu do nastepujgcych towaréw lub ustug?:

ktérych dostawa lub Swiadczenie bedzie prowadzi¢ do jego powstania. Warto$¢
towaru lub ustug powodujgca obowigzek podatkowy u zamawiajgcego to:

............................................................... zt netto.

Wykonamy zamowienie publiczne w terminie do dnia:

Termin ptatnosci wynosi (liczba dni od daty odbioru):

Okres gwaranciji wynosi (w miesigcach). e ssrnnenees
Do naprawy gwarancyjnej przystgpimy w terminie

(liczba dni roboczych od daty zgtoszenia awarii): e
Naprawy gwarancyjne bedg zatatwiane w terminie

(liczba dni):

1 Obowigzek podatkowy u Zamawiajgcego powstaje m.in. w przypadku dostaw wewnatrzwspélnotowych lub
odwrdconego podatku VAT. W takim przypadku nalezny podatek VAT pfaci bezposrednio Zamawiajacy, a nie
Wykonawca. Wykonawca powinien wéwczas poda¢ w formularzu ofertowym takie same ceny netto i brutto
(bazows jest cena netto).

2 W nawiasie kwadratowym [ ] nalezy wstawié znak X (duza lub mata litera X) przy wtasciwej opcji.
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Zatacznik nr 2

Naprawy u producenta bedg wykonywane w terminie
(liczba dni):

Oswiadczenia wykonawcy.

1.

7.

Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy sie ze specyfikacjg istotnych warunkéw zamowienia,
nie wnosimy do niej zadnych zastrzezen oraz uzyskaliSmy informacje niezbedne do
przygotowania oferty.

Oswiadczamy, ze uwazamy sie za zwigzanego ofertg przez czas wskazany
w specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia.

Oswiadczamy, ze zatgczony do specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia wzor
umowy zostat przez nas zaakceptowany bez zastrzezen i zobowigzujemy sie
w przypadku wyboru naszej oferty do zawarcia umowy w miejscu i terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego.

Oswiadczamy, ze oferowana przez nas dostawa spetnia wszystkie wymagania
dotyczace przedmiotu zamowienia, okreslone w pkt Il oraz zatgczniku nr 1 do
specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia.

Skfadajgc oferte akceptujemy postanowienia specyfikacji istotnych warunkéw
zamowienia dotyczgce przetwarzania danych osobowych.

Poswiadczamy wniesienie wadium W WYSOKOSCI: ..........ccouvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee
W O I .

Numer KONta dO ZWIrotU WadiUM: ..ot e e e e enns

Petnomocnik w przypadku sktadania oferty wspodinej

Nazwisko, imie:

Stanowisko:

Telefon: Fax:
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Zatacznik nr 2

Zastrzezenie wykonawcy

Nizej wymienione dokumenty skfadajgce sie na oferte, stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa
W rozumieniu przepisdw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, nie mogg by¢ udostepniane
(wykonawca zobowigzany jest wykazac, iz zastrzezone informacje stanowig tajemnice
przedsiebiorstwa):

Dokument  powinien by¢ podpisany  kwalifikowanym  podpisem
elektronicznym przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy
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Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/19/2019
Zatacznik nr 3

Nazwa Wykonawcy:

Adres Wykonawcy:

Miejscowosé: Data:

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
w zakresie wypelnienia obowigzkéw informacyjnych przewidzianych
w art. 13 lub art. 14 RODO"

Oswiadczam, ze wypetnitem obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14
RODO? wobec osob fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio
pozyskatem w celu ubiegania sie o udzielenie zamdwienia publicznego w niniejszym

postepowaniu.

Dokument  powinien by¢ podpisany  kwalifikowanym  podpisem
elektronicznym przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy

Wykonawca ubiegajgc sie o udzielenie zamowienia publicznego jest zobowigzany do wypetnienia
wszystkich obowigzkow formalno-prawnych zwigzanych z udziatem w postepowaniu. Do obowigzkow
tych nalezg m.in. obowigzki wynikajgce z RODO, w szczegdblnosci obowigzek informacyjny
przewidziany w art. 13 RODO wzgledem osoéb fizycznych, ktérych dane osobowe dotyczg i od ktérych
dane te wykonawca bezpoS$rednio pozyskat. Jednakze obowigzek informacyjny wynikajgcy z art. 13
RODO nie bedzie miat zastosowania, gdy i w zakresie, w jakim osoba fizyczna, ktérej dane dotycza,
dysponuje juz tymi informacjami (vide: art. 13 ust. 4).

Ponadfo wykonawca bedzie musiat wypetni¢ obowigzek informacyjny wynikajgcy z art. 14 RODO
wzgledem osoéb fizycznych, ktérych dane przekazuje zamawiajgcemu i ktorych dane posrednio
pozyskat, chyba ze ma zastosowanie co najmniej jedno z wigczen, o ktdrych mowa w art. 14 ust. 5
RODO.

LW przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niz bezposrednio jego dotyczacych lub
zachodzi wytgczenie stosowania obowigzku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO,
niniejszego oswiadczenia nie sktada sie i nie nalezy zatgczac go do oferty.

2 rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
0s6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119
z 04.05.2016, str. 1).



Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/19/2019
Zalacznik nr 4

Nazwa Wykonawcy:

Adres Wykonawcy:

Miejscowosé: Data:

OSWIADCZENIE' WYKONAWCY
o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do grupy kapitatowej

Informuje, ze naleze / nie naleze? do tej samej grupy kapitatowej w rozumieniu ustawy
z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentow (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 229,
Zz podzn. zm.).

Lista podmiotow nalezgcych do tej samej grupy kapitatowej?:

—_—

© © © N o o M w b

—

Jezeli Wykonawca nalezy do grupy kapitatowej, do ktérej nalezy takze inny Wykonawca biorgcy
udziat w niniejszym postepowaniu, wraz ze ztozeniem o$wiadczenia moze przedstawi¢ dowody,
Ze powigzania z innym Wykonawcg nie prowadzg do zaktécenia konkurencji w postepowaniu
0 udzielenie zamoéwienia.

Dokument  powinien by¢ podpisany  kwalifikowanym  podpisem
elektronicznym przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy

! Niniejszego o$wiadczenia nie nalezy zatgczaé do oferty. Wykonawca jest zobowigzany do przekazania
niniejszego oswiadczenia Zamawiajgcemu w terminie 3 dni od dnia zamieszczenia na stronie internetowej
https://bip.itee.radom.pl informacji o tresci ztozonych ofert, zgodnej z art. 86 ust. 5 ustawy Pzp.

2 Niepotrzebne skreslié.

3 Tabele wypetnié tylko w przypadku przynaleznosci do grupy kapitatowe;j.
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Zatacznik nr 5

Nazwa Wykonawcy:

Adres Wykonawcy:

Miejscowosé: Data:

OSWIADCZENIA' WYKONAWCY
dotyczace przestanek wykluczenia okreslonych w art. 24 ust. 1 pkt 15 i 22 oraz ust. 5 pkt 8
ustawy Prawo zaméwien publicznych

Dziatajagc w imieniu Wykonawcy, oswiadczam ze:

1. W odniesieniu do art. 24 ust. 1 pkt 15 ustawy Prawo zamowien publicznych:
[ 1 wobec Wykonawcy nie wydano prawomocnego wyroku sgdu lub ostatecznej decyzji
administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia
spoteczne lub zdrowotne®;

[ 1 wobec Wykonawcy wydano prawomocny wyrok sgdu lub ostateczng decyzje administracyjng
o zaleganiu z uiszczaniem podatkdéw, opfat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub
zdrowotne, a Wykonawca dokonat ptatnosci tych naleznosci wraz z ewentualnymi odsetkami
lub grzywnami lub zawart wigzgce porozumienie w sprawie spfaty tych naleznosci, na
potwierdzenie czego zatgczam do oferty nizej wymienione dokumenty™:

2. W odniesieniu do art. 24 ust. 1 pkt 22 ustawy Prawo zamdwien publicznych — wobec Wykonawcy
nie orzeczono tytutem srodka zapobiegawczego zakazu ubiegania sie 0 zamowienie publiczne.

3. W odniesieniu do art. 24 ust. 5 pkt 8 ustawy Prawo zamdwien publicznych — Wykonawca nie zalega
z optacaniem podatkéw i optat lokalnych, o ktérych mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r.
o podatkach i optatach lokalnych (Dz. U. z 2018 r. poz. 1445).

Dokument powinien by¢ podpisany  kwalifikowanym  podpisem
elektronicznym przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy

! Niniejszego o$wiadczenia nie nalezy zatgcza¢ do oferty. Wykonawca skfada je na wezwanie Zamawiajacego.
* W nawiasie kwadratowym [ ] nalezy wstawic znak X (duza lub mata litera X) przy wtasciwej opcji
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Zatacznik nr 6

Nazwa wykonawcy:

Adres wykonawcy:

MIBJSCOWOSE: .. coeeeeeeessecssresssssscsseesssss s ssssssssssssns DAtal .. secsaeens
WYKAZ* WYKONANYCH W OKRESIE OSTATNICH
3 LAT DOSTAW

Wykaz dostaw wykonanych, a w przypadku $wiadczen okresowych lub ciggtych réwniez
wykonywanych, w okresie ostatnich 3 lat przed uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat
wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych dostawy zostaly wykonane, oraz zatgczeniem dowodow
okreslajgcych czy te dostawy zostaty wykonane lub sg wykonywane nalezycie.

Wykonawca powinien wykazaé, ze w wymienionym okresie zrealizowat co najmniej 3 urzgdzenia
odpowiadajgce swoim rodzajem przedmiotowi zamdwienia, nie mniej niz po 1 dla kazdego rodzaju
urzadzenia tj. frezerskiego centrum obrébkowego 3-, 4- i 5-osiowego, o warto$ciach netto nie
mniejszych niz: 400 000 PLN dla centrum 3-osiowego, 550 000 PLN dla centrum 4-osiowego oraz
1 000 000 PLN dla centrum 5-osiowego, i ze dostawy te zostaty wykonane nalezycie.

Data Podmiot, na rzecz ktérego Wartos¢ dostawy

Lp. Przedmiot wykonanej dostawy wykonania wykonano dostawe netto

1.

5.

6.

Do wykazu nalezy dotaczyé dowody potwierdzajace, ze w/w dostawy zostaly wykonane

nalezycie. Dowodami moga byé¢:

o referencje badz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy byty
wykonywane, z tym Zze w odniesieniu do nadal wykonywanych dostaw okresowych lub ciggtych
poswiadczenie powinno by¢ wydane nie wczedniej niz na 3 miesigce przed uptywem terminu
sktadania ofert;

e o$wiadczenie wykonawcy — jezeli z uzasadnionych przyczyn o obiektywnym charakterze
wykonawca nie jest w stanie uzyskac tych dokumentow;

Jezeli wykonawca polega na zdolnosci technicznej lub zawodowej innych podmiotéw nalezy do

powyzszego wykazu dotgczy¢ pisemne zobowigzania tych podmiotéw do oddania do dyspozyciji

niezbednych zasobow na okres korzystania z nich przy wykonywaniu zamowienia.

Dokument powinien by¢ podpisany  kwalifikowanym  podpisem
elektronicznym przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy

* Niniejszego wykazu nie nalezy zatgczaé do oferty. Wykonawca sktada go na wezwanie Zamawiajgcego.
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Zatacznik nr 7

Fundusze : s Unia Europejska
Europejskie ngsc:apospo“ta “low ze. Europejski Fundusz
Program Regionalny - serce Polski Rozwoju Regionalnego

Wzér umowy
UMOWA DOSTAWY nr P_UO/ZP/NT/19/2019

zawarta w dniu .....ecevveirveineeinnnnnnnns w Radomiu

pomiedzy
Instytutem Technologii Eksploatacji - Panstwowym Instytutem Badawczym,
ul. Putaskiego 6/10, 26-600 Radom, zarejestrowanym w Sadzie Rejonowym dla m. st.
Warszawy, XIV Wydziale Gospodarczym Krajowego Rejestru Sgdowego pod pozycjg KRS
0000043623, NIP nr 796-003-58-05, zwanym dalej w tresci Umowy Zamawiajacym,
reprezentowanym przez:

wpisang do Rejestru Sgdowego (Ewidenciji Dziatalnosci Gospodarczej)
W oo e e et e e e eeaenes POd NUMErEM ..coveeeeemenneseseerernennnnnns , Zwang dalej w tresci Umowy
Dostawca, reprezentowang przez:

§ 1 - PRZEDMIOT UMOWY

1. Dziatajgc na podstawie art. 10 ust. 1 oraz art. 39—46 ustawy z dnia 29 stycznia 2004r.
Prawo zamowien publicznych (Dz.U.2018.1986 t.j. z pdzn. zm.), po zakonczeniu procedury
udzielenia zamodwienia w trybie przetargu nieograniczonego — numer referencyjny
postepowania NT/19/2019, Zamawiajgcy nabywa od Dostawcy:

1) Frezerskie centrum obrobkowe 3-0SIOWE..............uuiiiiiiiiiiiiiiis
2) Frezerskie centrum obrobkOwe 4-0SIOWE ..............uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee
3) Frezerskie centrum obrobkOwe 5-0SIOWE .............euuiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiieieieeneennnenennnnnes

zwane dalej w tre$ci umowy ,maszynami”

2. Szczegdtowg konfiguracje i parametry techniczne przedmiotu umowy zawiera zatgcznik nr

1 do niniejszej umowy (tre$¢ zatgcznika nr 1 do umowy zostanie ustalona po wyborze Wykonawcy, na
podstawie tresci oferty, w szczegdlnosci moze stanowic kopie opisu technicznego oferowanej dostawy zawartg

w ofercie).
3. W zakres przedmiotu umowy wchodzi takze:

1) dostawa maszyn wraz z wyposazeniem do miejsca instalacji w siedzibie
zamawiajgcego, na koszt i ryzyko Dostawcy;

2) montaz, instalacja i uruchomienie maszyn, w tym wykonanie wszystkich niezbednych
czynnosci umozliwiajgcych:
— przeprowadzenie kontroli parametrow pracy w celu potwierdzenia zgodno$ci
dostawy z wymaganiami Zamawiajgcego,
— samodzielng obstuge urzgdzeh przez wyznaczony personel Zamawiajgcego,
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3) wykazanie poprawnosci dziatania dostarczonych maszyn poprzez wykonanie,
w obecnosci wyznaczonego personelu Zamawiajgcego, nastepujgcych detali
testowych:

— dla centréw 3- i 4-osiowego: detal testowy zgodny z normg PN-ISO 10791-7:2000;
— dla centrum 5-osiowego: detal testowy wg rysunku nr 1, stanowigcego zatgcznik nr
... do niniejszej umowy..

4) nieodptatne wprowadzanie korekt w dziataniu postprocesoréw wynikajgcych
z ewentualnych brakow (nie wykrytych podczas odbioru) lub uwag w zakresie ich
funkcjonalnosci zgloszonych przez Zamawiajgcego w trakcie realizacji zadan
produkcyjnych, w okresie 1 (jednego) roku od dnia podpisania protokotu odbioru
wymienionego w § 3 ust. 2 (z wylgczeniem dopisania dodatkowych cykli np.
pomiarowych lub wiercenia oraz powrotu do funkcjonalnosci wczesniej zatwierdzonych
przez Zamawiajgcego) — w terminie 7 dni od dnia zgtoszenia takiego wniosku przez
Zamawiajgcego.

Niniejsze zamowienie jest udzielane w ramach projektu Nr RPMA.01.01.00-14-8250/17 pt.
,Centrum Prototypowania ITeE — PIB”, wspoffinansowanego ze srodkéow Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Mazowieckiego, Os priorytetowa | ,Wykorzystanie
dziatalnosci badawczo-rozwojowej w gospodarce”, Dziatanie 1.1 ,Dziatalnos¢ badawczo —
rozwojowa jednostek naukowych”.

§ 2 - WARUNKI FINANSOWE

. tgczna wartos¢ przedmiotu umowy wymienionego w § 1 ust. 1 wynosi netto
............................ zt (stownie: ...........cciiiiiiiieieieeee ), Wartosé podatku VAT:
....................... zt. Wartos¢ przedmiotu umowy z podatkiem VAT wynosi ...................
ZE (STOWNIE: ... ).

. Wartos¢ netto wymieniona w ust. 1 jest ostateczna i obejmuje wszystkie Swiadczenia
Dostawcy na rzecz Zamawiajgcego wynikajgce z niniejszej umowy, w tym okreslone
w § 1 ust. 3.

Na kwoty wymienione w ust. 1 sktadajg sie nastepujgce ceny maszyn:

Lp Nazwa maszyny Cena netto Podatek VAT Cena brutto

Frezerskie centrum obrobkowe
1. | 3-osiowe

Frezerskie centrum obrobkowe
2. | 4-osiowe

Frezerskie centrum obrobkowe
3. | 5-osiowe

Na kazda maszyne wymieniong w § 1 ust. 1 bedzie wystawiana odrebna faktura, zgodnie
z cenami okreslonymi w ust. 3.

. Zamawiajgcy zaptaci Dostawcy za kazdg maszyne kwote ceny brutto wynikajgcg z faktury
w terminie do ...... dni od daty obustronnego podpisania protokotu odbioru tej maszyny,
wymienionego w § 3 ust. 3, ale nie wczesniej niz 5 dni roboczych od daty otrzymania tej
faktury.

Sposoéb zaptaty: przelewem, na konto wskazane na fakturze.
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§ 3 - WARUNKI ODBIORU

Kazda z maszyn wymienionych w § 1 ust. 1 moze by¢ dostarczana odrebnie przy czym
wszystkie maszyny zostang dostarczone do siedziby Zamawiajgcego najpdzniej do dnia:
................................. z zastrzezeniem, ze w okresie pomiedzy od 10.07.2019 r do
18.08 2019 r. dostawy nie beda przyjmowane.

Dostawca, w terminie nie pdzniejszym niz 5 dni roboczych przed terminem dostawy
maszyny, zawiadomi Zamawiajgcego o planowanej dostawie za posrednictwem poczty
elektronicznej na adres: ... , za zwrotnym
potwierdzeniem otrzymania zawiadomienia przez Zamawiajgcego. Zamawiajgcy
zobowigzuje sie do potwierdzenia faktu otrzymania tej wiadomosci.

. W terminie nie pozniejszym niz 14 dni od daty zawarcia niniejszej umowy Dostawca
przekaze Zamawiajgcemu wymagania dotyczgce miejsca posadowienia i uzytkowania
maszyn oraz niezbednych instalacji zasilajgcych i technologicznych.

Dokumentem potwierdzajgcym realizacje dostawy maszyny jest protokét odbioru
podpisany przez obie Strony.

Kazda maszyna bedzie stanowi¢ przedmiot odrebnego odbioru.

Podpisanie protokotu odbioru maszyny przez Zamawiajgcego moze nastgpi¢ tylko wtedy,
jezeli zostang spetnione wszystkie wymagania dotyczgce przedmiotu umowy oraz
zobowigzania Dostawcy zawarte w niniejszej umowie specyfikacji istotnych warunkéw
zamowienia numer referencyjny postepowania NT/19/2019 oraz ofercie Dostawcy — w
zakresie odnoszgcym sie do tej maszyny.

Odbioru przedmiotu umowy dokonuje sie w siedzibie Zamawiajgcego, po wykonaniu
wszystkich czynnosci okreslonych w § 1 ust. 3, pkt.1-3.
. W przypadku stwierdzenia, ze dostarczona maszyna, w catoéci lub w czeéci:

1) nie jest zgodna z parametrami okreslonymi w ofercie Dostawcy bgdz wymaganiami
zawartymi w specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia numer referencyjny
postepowania NT/19/2019, lub

2) nie jest kompletna, lub

3) posiada slady zewnetrznego uszkodzenia, lub

4) nie dziata lub dziata wadliwie,

Zamawiajgcy odmowi odbioru maszyny, sporzgdzajgc protokdt zawierajgcy przyczyny
odmowy odbioru. Dostawa nie zostanie uznana za zrealizowang, az do czasu dostarczenia
maszyny wolnej od wad.

. W przypadku zaistnienia okolicznosci wymienionych w ust. 7 procedura czynnosci odbioru
zostanie powtdrzona po dostarczeniu maszyny wolnej od wad.

Dostawca dostarczy instrukcje obstugi i konserwacji do kazdej maszyny w jezyku polskim
w formie papierowej i na nosniku CD.

§ 4 - WARUNKI GWARANCJI | JAKOSCI

Dostawca zobowigzuje sie wykonywac zobowigzania umowy z nalezytg starannoscig oraz
zapewni osoby o odpowiednich kwalifikacjach do wykonania zobowigzarn umowy.

Dostawca os$wiadcza, ze parametry techniczne i jako$¢ przedmiotu umowy sg zgodne
z wymaganiami Zamawiajgcego, zawartymi w specyfikacji istotnych warunkow
zamowienia numer referencyjny postepowania NT/19/2019 i udziela gwarancji jakosci
w tym zakresie.
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Czas trwania gwarancji na przedmiot UMOWY WYNOSI ..cvvieverieriricririererienaraesaraenns od
daty obustronnego podpisania protokotu odbioru, o ktérym mowa w § 3 ust.. 2.

Serwis gwarancyjny wykonywaé bedzie: .........................l. , numer telefonu/faksu:
..................... se-mail: L

Naprawy gwarancyjne bedg dokonywane w siedzibie Zamawiajgcego. Jezeli z przyczyn
niezaleznych od Dostawcy nie bedzie to mozliwe, koszty transportu sprzetu do miejsca
naprawy ponosi Dostawca.

Jezeli pracownicy serwisu Dostawcy dokonujgcy napraw w siedzibie Zamawiajgcego nie
postuguijg sie jezykiem polskim, Dostawca jest zobowigzany zapewnic¢ ttumacza na jezyk
polski, na swoj koszt.

Dostawca przystgpi do naprawy gwarancyjnej w terminie nie pozniejszym niz ..... dni od
daty powiadomienia o wadzie (awarii). Powiadomienia bedg przekazywane w formie
pisemnej, faksem lub za posrednictwem poczty elektronicznej. W przypadku innej niz
pisemna formy powiadomienia, Dostawca na zgdanie Zamawiajgcego jest zobowigzany
niezwtocznie potwierdzi¢ faksem lub pocztg elektroniczng otrzymanie powiadomienia.

. W przypadku wystgpienia wad uniemozliwiajgcych wtasciwg prace przedmiotu Umowy

w okresie gwarancyjnym, ktorych Dostawca nie usunie w ciggu ...... dni od daty
powiadomienia o0 wadzie, a w przypadku koniecznosci wykonania naprawy u producenta
— W ciggu ......dni, Zamawiajgcy ma prawo zwrotu wadliwego przedmiotu umowy
Dostawcy w celu wymiany na nowy, wolny od wad. Wymiana taka powinna nastgpi¢
w okresie 6 tygodni od daty zgtoszenia wady. W przeciwnym wypadku, Zamawiajgcy moze
odstgpi¢ od umowy z winy Dostawcy, zadajgc przy tym zwrotu ceny wraz z karami
umownymi okreslonymi w § 5 ust. 1.

. Zasady dokonywania napraw gwarancyjnych nieujete w niniejszej umowie sg zgodne

z warunkami przedstawionymi w ofercie Dostawcy. W sprawach nieokreslonych w ofercie
obowigzujg ogolne warunki gwarancji udzielane przez Dostawce.

§ 5 - KARY UMOWNE
Dostawca zaptaci Zamawiajgcemu kare umownag:

1) za odstgpienie od umowy, z wyjatkiem okolicznosci, o ktorych mowa w ust. 5 —
—w kwocie 10% wartosci brutto przedmiotu umowy wymienionej w § 2 ust. 1,

2) za opbdznienie dostawy maszyny — w kwocie 0,3% wartosci brutto tej maszyny,
wymienionej w § 2 ust. 3, za kazdy dzien opdznienia, jesli opdznienie nie przekroczy
21 dni.

3) za opdznienie w terminie przystgpienia do naprawy gwarancyjnej maszyny lub za
opdznienie w realizacji obowigzku, o ktérym mowa w § 2 ust. 2 pkt. 4 — w kwocie 0,2%
wartosci brutto tej maszyny wymienionej w § 2 ust. 3 za kazdy dzien opdznienia.

Jesli opdznienie dostawy przekroczy 21 dni Dostawca zaptaci Zamawiajgcemu kare
umowng w wysokosci 10% wartosci brutto maszyny, ktérej dotyczy to opdznienie,
a Zamawiajgcy ma prawo odstgpi¢ od umowy w kazdym czasie — w zakresie dotyczacym
tej maszyny.

. W przypadku wystgpienia okolicznosci, o ktérych mowa w ust. 1 oraz ust. 2, Zamawiajgcy

moze dochodzi¢ odszkodowania uzupetniajgcego na zasadach ogoinych okreslonych
w kodeksie cywilnym, jezeli szkody poniesione przez Zamawiajgcego bedg wyzsze od kar
umownych, nie wiecej jednak niz wartosc brutto przedmiotu umowy.

Zamawiajgcy zaptaci Dostawcy kare umowng za odstgpienie od umowy (z wyjatkiem
okolicznosci, o ktérych mowa w ust. 2 i 5), w kwocie 10% wartosci brutto przedmiotu
umowy wymienionej w § 2 ust 1.
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. W razie wystgpienia istotnej zmiany okolicznosci powodujgcej, ze wykonanie Umowy nie
lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia Umowy,
Zamawiajacy moze odstgpi¢ od Umowy w terminie 1 miesigca od powziecia wiadomosci o
tych okolicznosciach. W takim przypadku Dostawcy nie przystuguje prawo do
egzekwowania kar umownych, moze on jedynie zgda¢ wynagrodzenia za wykonang czes¢
umowy.

Odstgpienie od umowy wymaga formy pisemne;.

Dostawca wyraza zgode na potrgcenie kar umownych bezposrednio przy zaptacie faktury
VAT z tytutu realizacji niniejszej umowy.

§ 6 POSTANOWIENIA KONCOWE
. Wszelkie zmiany i uzupetnienia tresci Umowy wymagajg formy pisemnej w postaci aneksu.

Prawem wifasciwym dla Umowy jest prawo polskie. W sprawach nieuregulowanych
postanowieniami Umowy bedg miaty zastosowanie przepisy polskiego kodeksu cywilnego
i innych wiasciwych przepisow.

Strony zobowigzujg sie do rozstrzygniecia wszelkich sporéw, wyniklych w toku realizaciji
niniejszej Umowy, w drodze negocjacji. Jednak gdyby strony nie doszly do porozumienia,
spér bedzie rozstrzygany wg. wyboru powoda albo przez sad powszechny wiasciwy
miejscowo dla siedziby Zamawiajgcego.

. Zadna ze stron Umowy nie ma prawa przeniesienia swoich obowigzkéw wg niniejszej
Umowy na strone trzecig bez uprzedniej, pisemnej zgody drugiej Strony.

Jesli ktorakolwiek ze Stron Umowy przejdzie w czesci lub catosci na wtasnosé lub pod
kontrole osob trzecich, lub nastgpi jej przeksztatcenie podmiotowe na mocy
przepiséw ustawowych, Umowa niniejsza jest wigzgca, odpowiednio dla prawnych
nastepcéw Dostawcy i Zamawiajgcego.

Umowa zostata sporzadzona w dwéch jednobrzmigcych egzemplarzach po jednym dla
kazdej ze Stron.

DOSTAWCA ZAMAWIAJACY
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