Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/07/2019
Zalacznik nr 1

Szczegétowy opis techniczny i wymagania w zakresie przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa prasy krawedziowej 3D ze sterowaniem CNC, spetniajacej
nastepujgce wymagania:

Nacisk: minimum 170 ton;

Dtugos¢ giecia: minimum 3000 mm;

Przeswit: minimum 530 mm;

Skok: minimum 260 mm;

Wysieg: minimum 400 mm;

Predkosé w osi X: minimum 500 mm/s;

Predko$¢é w osi R: minimum 350 mm/s;

Odlegtos¢ miedzy kolumnami: minimum 2500 mm;
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Zakres przesuwu w osi R: minimum 250 mm;
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. System zderzakéw sterowany w 5 osiach X,R,Z1,Z2, delta X;
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. Naped servo-hydrauliczny gérnej belki dla osi Y1,Y2, sterowanych CNC;
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. Zakres bazowania na zderzaku w osi X minimum 650 mm;
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. Sterownik 19 “z wizualizacjg 2D i 3D;
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. Laserowe zabezpieczenie czesci roboczej maszyny;
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. Kompensacja ugiecia stotu CNC, typu Willa, automatyczna;
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. Oprogramowanie CAD/CAM umozliwiajace prace off-line na zewnetrznym komputerze;
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. Funkcje i mozliwosci oprogramowania i sterownika:
e bezposredni transfer detali blachowych z programu Inventor;

e import i rozwijanie tréjwymiarowych bryt z plikdw IGES i STEP;
e zapis ptaskich rysunkéw rozwinie¢ po korekcie rozwiniecia wynikajgcej z geometrii uzytych
faktycznie narzedzi do giecia w formacie dxf i eksport do programu wycinania CAM/CAD;
e automatyczny dobdr narzedzi z bazy i reczny wybér narzedzia oparty na wiasciwosciach
materiatu, maszyny i narzedzi;
e automatyczna i reczna sekwencja giecia z wykrywaniem kolizji;
e pozycjonowanie zderzaka tylnego;
e automatyczna i catkowicie reczna kontrola zderzaka tylnego;
e automatyczne pozycjonowanie zderzaka;
e automatyczne wycofanie obliczane wedtug geometrii zagietej czesci;
e graficzna kontrola wszystkich osi zderzaka tylnego;
e tréjwymiarowa symulacja procesu giecia i wykrywanie kolizji z nastepujgcymi elementami:
— obramowanie,
— stempel,
— matryca,
— gbérna belka,
— dolna belka,
— gbrny zacisk,
— dolny zacisk,
— wykrywanie kolizji z podtozem.
e symulowanie sekwencji giecia z petng konfiguracjg maszyny w widoku 3D;



Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/07/2019
Zalacznik nr 1

18. Zestaw narzedzi:

o komplet narzedzi dzielonych stempel gérny i wielorowkowa matryca;
e komplet narzedzi do giecia na katy ostre;
e komplet narzedzi do wykonania felcu.

Dodatkowe wymagania:

1.

3.

W zakres zamoéwienia wchodzi takze transport prasy wraz z wyposazeniem do siedziby

Zamawiajgcego na koszt i ryzyko wykonawcy, montaz, instalacja oraz uruchomienie, w tym

wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci umozliwiajgcych:

e przeprowadzenie kontroli parametréw pracy w celu potwierdzenia zgodnosci dostawy
Z wymaganiami Zamawiajgcego;

e samodzielng obstuge prasy przez wyznaczony personel Zamawiajgcego.

W ramach uruchomienia wyznaczony personel Zamawiajgcego musi mie¢ zapewniong
mozliwos¢ wykonania, przy wspétudziale i pod nadzorem Dostawcy, detali testowych
zgodnie z rysunkami ,,Szkic 1”, ,Szkic 2”, ,Szkic 3" i ,Szkic 4”.

Oferowane urzgdzenia muszg by¢ nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz w IV kwartale
2018 roku.
Instrukcja obstugi w jezyku polskim w formie papierowej oraz na nosniku CD.

4. Certyfikat CE na urzadzenie.
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