Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/06/2019
Zatacznik nr 1

Szczegétowy opis techniczny i wymagania w zakresie przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa plotera do ciecia wodg, spetniajgcego nastepujace wymagania:
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Zakres roboczy maszyny nie mniejszy niz. 3100 x 1600 mm;

Wymiary cietego arkusza nie mniejsze 3050 x 1550 mm;

Uktad rozprezajgcy pompy redukujgcy cisnienie w trakcie przejazdu i po wtaczeniu pompy;
Monolityczny korpus (mozliwos$¢ instalacji bez fundamentowania);

Pompa ze wzmacniaczem ci$nienia wraz z nurnikami ceramicznymi;

Maksymalna grubos¢ ciecia minimum 200 mm;

Pompa o zmiennej wydajnosci i regulowanym cisnieniu, o mocy minimum 37 kW;
Maksymalne cisnienie pompy minimum 4000 baréw;

Zakres ruchu w osi Z minimum 200 mm;

. Dopuszczalne obcigzenie stotu minimum 15 kN/m2;

. Wanna wykonana ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej;

. Kratownica podtrzymujgca materiat wykonana ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej;
. Doktadnos¢ pozycjonowania minimum 0,02 mm;

. Wielkos¢ ziaren Scierniwa w zakresie 80-200 mesh;

. Srednica dyszy tnacej w zakresie 0,25 do 0,35 mm;

. Pneumatyczny system dostawy Scierniwa;

. Oprogramowanie sterujgce ruchem gtowicy z funkcjg automatycznego nestingu

elementdow o roznych ksztattach i modutem do przygotowywania wycen.
Oprogramowanie winno zawieraé¢ biblioteke materiatéw do ciecia: stale weglowe i
nierdzewne, aluminium, tworzywa sztuczne, ceramika, szkfo;

Funkcja przebijania niskocisnieniowego;

Podajnik scierniwa o pojemnosci minimum 250 kg;

Urzadzenie wyposazone w mozliwos¢ zdalnej diagnostyki;

Maszyna wyposazona w sterownik umozliwiajacy i wyposazony w funkcje:

e protokoty transmisji USB i Ethernet;

e nastawienie wszystkich parametrow ciecia materiatu z pozycji sterownika;

e system zintegrowany z CAD/CAM;

e system sterowania z mozliwoscig bezposredniego wczytywania plikow .dxf .dwg .plt;
e wbudowany w system modut tworzenia, edycji ksztattéw i generacji $ciezki narzedzia;
e system sterowania z dynamiczng analiza wektoréw;

e elektroniczna korekcja kata bramy;

e sprzetowy interpolator HSM.

. Deklaracja zgodnosci CE dla wszystkich komponentéw dostarczanego urzadzenia.
23.

W ramach uruchomienia wykonawca jest zobowigzany do wykazania poprawnosci
dziatania urzadzenia poprzez wykonanie (wyciecie), w obecnosci wyznaczonego personelu
Zamawiajgcego detali testowych, zgodnie z rysunkami ,Szkic 1” i ,Szkic 2”.

Oferowane urzgdzenia muszg by¢ nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz w IV kwartale
2018 roku.
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Nazwisko Podpis | Data Tytut rys.
Projekt | S. Zacharski 2018-12-31 |  Tarcza
Konstr 2018-12-31
Sprawdz [ S. Zacharski Materiat llos¢ Masa
ZatwierdS. Zacharski Stal 1 5,964 kg
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Nazwisko Podpis

Data

Projekt | S. Zacharski

2019-01-02

Konstr

2019-01-02

Tytut rys.
Detal odbiorowy

Sprawaz | S. Zacharski

ZatwierdZ S. Zacharski

Materiat

PA6

llod¢

5

Masa

0,521 kg

Format A4
w1 /1 | [TEE Radom

Numer rys.
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