Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, numer referencyjny postepowania NT/05/2019
Zatacznik nr 1

Szczegotowy opis techniczny i wymagania w zakresie przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa wspétrzednosciowej maszyny pomiarowej — 1szt.,
obejmujaca takze dostawe maszyny i jej wyposazenia do siedziby Zamawiajgcego na koszt
i ryzyko wykonawcy, montaz, instalacje, kalibracje oraz uruchomienie, w tym wykonanie
wszystkich niezbednych czynnosci umozliwiajgcych:

przeprowadzenie kontroli parametrow pracy w celu potwierdzenia zgodnosci dostawy
zZ wymaganiami Zamawiajgcego;

samodzielng obstuge maszyny przez wyznaczony personel Zamawiajgcego,

Przedmiot zamdwienia musi spetnia¢ nastepujace wymagania w zakresie konfiguracji,
funkcjonalnosci i wyposazenia:

1.

Zakres pomiarowy minimum [mm]:

0$ X: 900;
o$ Y: 1500;
0$ Z: 800;

Wymagania podstawowe w zakresie budowy i funkcjonalnosci

budowa portalowa;

konstrukcja maszyny powinna zapewnia¢ wysoka sztywnos¢ oraz chroni¢ przed
wahaniami temperatury otoczenia;

mozliwo$é prowadzenia pomiardw w trybie recznym z wykorzystaniem panelu
sterowania jak i w trybie CNC;

funkcja kompensacji wptywu zmian temperatury otoczenia oraz czujnik temperatury
czesci umozliwiajgcy prace maszyny w zakresie temperatur 16-26 °C;

maszyna musi posiadad stot granitowy (petny granit) z otworami do mocowania detali;
maszyna musi posiadac panel sterowania umozliwiajgcy sterowanie pracg maszyny
w trzech osiach jednocze$nie oraz wykonywanie podstawowych operacji typu
zbieranie punktow, kasowanie punktéw, wstawianie ruchéw posrednich, blokady
ruchu poszczegdlnych osie, przetgczanie pomiedzy uktadami odniesienia maszyny,
czesci mierzonej i koicowki pomiarowej;

maszyna musi by¢ wyposazona w komputer PC umozliwiajgcy bezproblemowa
wspotprace z osprzetem i oprogramowaniem z monitorem minimum 24” i kolorowg
drukarkg A4,

Skanujgca sonda pomiarowa:

maszyna musi byé wyposazona w dotykowg sonde skanujgca umozliwiajaca
stosowanie wymiennych koricdwek pomiarowych prostych i gwiazdzistych;

sonda skanujgca musi obstugiwaé koncowki o dtugosci od 10 do minimum 200mm
przy pomocy jednego talerzyka trzpienia;

sonda skanujgca musi obstugiwaé koncéwki gwiazdziste o rozpietosci ramion do
minimum 100mm

sonda skanujgca musi obstugiwac koricéwki o srednicy >= 0.3mm

Gtowica obrotowo-uchylna:

maszyna musi by¢ wyposazona w automatyczng gtowice obrotowo-uchylng
kompatybilng z sondg dotykowg, skanujgcg oraz laserowa bez koniecznosci
rekalibracji;
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e kat indeksacji max 5°,

e zakres obrotéw:
Kat A minimum 0-110°
Kat B +/- 180°

e powtarzalnosé pozycjonowania max 0.5um,

Doktadnos¢ maszyny pomiarowe;j:

e dokfadno$é maszyny pomiarowej musi by¢ okreslona wg normy ISO 10360,

e doktadnoscidlatemperatury pracy 18-22°C (gradienty min 1°C/godzine, min 2°C/dobe
min 1°C/metr),

Sonda skanujaca
MPEE (SO 10360/2) max 1,3 + L/ 333 [um]
MPEP (ISO 10360/2) max 1,5 [um]
MPETHP/t (1ISO 10360/2) max 2,1/33 [um]/[sek]
e doktadnoscidlatemperatury pracy 16-26°C (gradienty min 1°C/godzine, min 5°C/dobe
min 1°C/metr),

Sonda skanujaca

MPEE (ISO 10360/2) max 1,6 + L/ 250 [um]

MPEP (ISO 10360/2) max 1,5 [um]

MPETHP/t (1ISO 10360/2) max 2,1/33 [um]/[sek]

e test doktadnosci wykonywany na koncéwce pomiarowej nie krétszej niz 50mm.

Dynamika maszyny pomiarowej:

e predkos¢ pozycjonowania 3D nie mniejsza niz 800mm/s

e przyspieszenie 3D nie mniejsze niz 4100mm/s?

Oprogramowanie pomiarowe:

e programy pomiarowe tworzone w oprogramowaniu muszg by¢ kompatybilne z PC-
DMIS w wersji minimum 2017 R1(zapis, odczyt i wykonanie) ;

o interfejs uzytkownika w jezyku polskim z mozliwoscig przetgczania na inne jezyki
(angielski, niemiecki, francuski, rosyjski);

e funkcja tworzenia programu pomiarowego w trakcie wykonywania na maszynie
pomiaru czesci;

e pomiar podstawowych elementéw geometrycznych (ptaszczyzny, linie, okregi,
punkty, walce, stozki);

e pomiar elementdw ztozonych (punkty powierzchniowe, rowki okragte i prostokatne,
punkty krawedziowe, punkty narozne);

e funkcje sprawdzania obecnosci otworéw;

e pomiar powierzchni swobodnych znanych (na podstawie modelu CAD) i nieznanych
(na podstawie fizycznej czesci);

e funkcja umozliwiajgca pomiar naddatku na obrdbke/ palenie (funkcja grubosc);

e programowanie na podstawie modeli CAD;

e wczytywanie modeli CAD w formacie IGS oraz STEP;

e  obstuga skryptéw VBA;

e tworzenie programoéw parametrycznych z wykorzystanie zmiennych i warunkéw
logicznych;

e zapisywanie danych do i odczytywanie danych z plikéw tekstowych (obstuga tzw.
polecen wejscia/wyjscia);
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pomiary dtugosci, kata, ksztattu i potozenia wraz z mozliwoscig analizy graficznej,
obstugg warunkéw RFS, LMC, MMC, obstuga standardéw GD&T zgodnych z ISO 1101
oraz ASME Y15.5;

eksport wynikéw pomiaru do formatu EXCELL, PDF, TXT;

eksport danych CAD elementéw zmierzonych do formatu IGS lub STEP, w celu
inzynierii odwrotnej. Modut eksportu danych musi dawac¢ mozliwos¢ wyboru uktadu
odniesienia, w ktérym elementy bedg eksportowana;

tworzenie raportow pomiarowych z mozliwoscig ich dostosowywania do biezgcych
potrzeb;

automatyczny eksport danych pomiarowych do bazy danych ACCESS;
oprogramowanie musi umozliwia¢ wizualizacje wynikéw pomiaru w postaci kolorowej
mapy odchytek;

dodatkowo oprogramowanie musi zawieradé:

— Mozliwos¢ wyswietlania $ciezki sondy pomiarowej podczas pomiaru;

— Mozliwo$¢ animacji napisanego programu pomiarowego;

— Mozliwos$¢é symulacji programu pomiarowego;

— Skanowanie obrotowe;

— Skany typu Zig-Zak;

— Skany Liniowe otwarte oraz liniowe zamkniete;

— Skany obwodu powierzchni;

— Skany przekroju;

— Skany UV;

— Skany punktéw krawedziowych;

— Symulacje procesu skanowania;

— Petng funkcjonalnos$¢ pomiaru elementdw cienkosciennych, np. arkuszy blachy.

8. Wyposazenie dodatkowe dostarczane wraz z urzgdzeniem:

magazyn gtowic koncéwek pomiarowych dla sondy skanujgcej, minimum 6 portow
do przechowywania koncowek,

talerzyki trzpienia pomiarowego minimum 6 sztuk,

zestaw koncéwek pomiarowych,

sfera kalibracyjna ze $wiadectwem wzorcowania laboratorium posiadajgcego
akredytacje wg I1SO 17025,

system mocowania czesci z ptytg z otworami M6,

Dodatkowe wymagania:

1. Oferowane urzadzenia powinny byé fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz
w 4 kwartale 2018 roku;

2. Gwarancja: co najmniej 24 miesigce od daty podpisania protokotu odbioru koricowego bez
uwag przedmiotowego sprzetu;

3. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany w siedzibie Zamawiajgcego w terminie
max 3 dni roboczych od zgtoszenia usterki;

4. Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych czesci albo
uktadéw — nie dtuzszy niz 14 dni od formalnego zgtoszenia usterki, a w przypadku
koniecznosci wykonania naprawy u producenta — nie dtuzszy niz 30 dni.

5. Certyfikat CE na urzadzenie / urzgdzenia wraz z badaniem.

6. Instrukcja obstugi w jezyku polskim w wersji wydrukowanej i cyfrowe;j.
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